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Windows MeはMicrosoft Windows Millennium Edition operating systemの略です。Windows 98はMicrosoft Windows 98 operating sys-
temの略です。Windows 98 Second EditionはMicrosoft Windows 98 Second Edition operating systemの略です。Windows 95はMicrosoft
Windows 95 operating systemの略です。Windows XPはMicrosoft Windows XP Home Edition operating systemおよびMicrosoft Win-
dows XP Professional operating systemの略です。Windows 2000はMicrosoft Windows 2000 Professional operating systemおよびMicrosoft
Windows 2000 Server operating systemの略です。Windows NT 4.0はMicrosoft Windows NT Workstation operating system Version 4.0お
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ご注意

1. 本書の内容の一部または全部を無断転載することは禁止されています。
2.　本書の一部はアドビシステムズ社で著作権を所有しており、その許可の下に転載されています。
3. 本書の内容に関しては将来予告なしに変更することがあります。
4. NECの許可なく複製・改変などを行うことはできません。
5. 本書は内容について万全を期して作成致しましたが、万一ご不審な点や誤り、記載もれなどお気づきのことがありましたら、お買
い求めの販売店にご連絡ください。

6. プリンターの機能の一部は使用する環境あるいはソフトウエアによってはサポートされない場合があります。
7. 運用した結果の影響については5項および6項にかかわらず責任を負いかねますのでご了承ください。
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通貨及証券模造取締法 第1条、第2条
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本書について
このマニュアルは、Color MultiWriter 9250Cの設定に関する情報や技術情報が記載されています。
操作パネルで設定する内容、印刷を行うためのソフトウエア「プリンタードライバー」の詳細、および印刷を効率的に行う機能
「PrintAgent」について説明しています。
また、ユーザーズマニュアルには載っていない「制御コード」や「技術情報」についても説明しています。必要に応じて、それぞれ
のページをご覧ください。

本文中で使用の記号について
このマニュアルでは、3種類の記号を使用しています。それぞれの記号の意味を次に示します。

号　記 容　内

す生発が害障るえ与を響影にムテスシーターュピンコむ含をータンリプ、といなら守を示指びよお項事意注のこ
。すまいてし示をとこるあがれそおる

。すまいてし示をとこるあが性能可いなし作動くし正がータンリプ、といなら守を示指びよお項事意注のこ

。すまいてし載記をとこるなに考参やとこな利便とくおてっ知に際るす用使をータンリプ

チェック�

ヒント�

重要�
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3. ［手のひら］ツールをクリックする。

4. 表示させたいしおりを選びクリックする。

しおりの上へ［手のひら］ツールを移動すると「指さし」の形に変わるの

で、その場所をクリックしてください。

選んだしおりのページが表示されます。

階層化された項目は、項目名の左側に［＋］、［―］の記号が表示されま

す。その下の階層は［＋］を押すと表示し、［－］を押すと非表示になり

ます。

オンラインマニュアルの使い方

このオンラインマニュアルは、目的のページを検索しやすいように、しおりやサムネール、リンクが設定してありま
す。ここではしおりやサムネール、リンクの使い方、印刷方法などをAcrobat Reader 4.05Jを使用して簡単に説明しま
す。Acrobat Readerの詳しい説明についてはヘルプメニューの［Readerオンラインガイド］をご覧ください。

目的のページを表示する
［しおり］、［サムネール］のナビゲーション機能やリンク機能を使って目的のページを表示します。

しおりを使う

しおりは目次のようなものです。しおりを表示させると全体の内容が一覧でき、そこから見たいページを選ぶこともで
きます。

1. ［パレット表示］ボタンをクリックし、パレットを表示する。

2. ［しおり］タブをクリックし、しおりパレットを一番上に表示す
る。
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3. ［手のひら］ツールをクリックする。

4. 表示させたいページのサムネールを選びダブルクリックする。

サムネールの上へ［手のひら］ツールを移動すると「矢印」の形に変わる

ので、その場所をダブルクリックしてください。選んだページが表示

されます。

サムネールを使う

サムネールはそのページの全体のイメージを小さく表示したものです。表示したいページを見つけ、クリックすること
で目的のページを表示することができます。

1. ［パレット表示］ボタンをクリックし、パレットを表示する。

2. ［サムネール］タブをクリックし、サムネールパレットを一番上
に表示する。
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リンクを使う

リンクはクリックすると、目的のページへジャンプする機能です。本マニュアルでは、目次ページや文章内の青の下線
文字にリンクの設定がしてあります。［手のひら］ツールを使ってリンクの設定先にジャンプすることができます。

1. ［手のひら］ツールをクリックする。

2. リンクのある場所をクリックする。

リンクのある場所へ［手のひら］ツールを移動すると「指さし」の形に変わるので、その場所をクリックしてくださ

い。
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3. ［用紙］タブをクリックする。

［用紙］シートが表示されます。

4. ［両面］をクリックする。

2. ［プロパティ］をクリックする。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボック

スが表示されます。

オンラインマニュアルを印刷する

このオンラインマニュアルはA4の大きさで作成されています。ここではWindows Meの環境でColor MultiWriter 9250C
を使ってオンラインマニュアルを両面で印刷する手順を説明します。

両面印刷ユニットを取り付けていない場合は、両面印刷できません。手順4は読み飛ばしてください。

1. ［ファイル］メニューの［印刷］をクリッ
クする。

［印刷］ダイアログボックスが開きます。
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5. ［用紙サイズ］から［A4］を選択する。

6. 印刷部数を設定して［OK］をクリックす
る。

［印刷］ダイアログボックスに戻ります。

ユーザーズマニュアルのように両面でオンラインマニュアルが仕上がります。両面印刷ユニットを搭載していない場合
は、片面で印刷してください。

7. 印刷範囲を設定して［OK］をクリックす
る。

印刷を開始します。
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メニューモードでは、操作パネル上のスイッチを使って、プリンターのさまざまな設定を変更することができます。この
章ではメニューについての詳細を説明します。

メニューモードでの設定変更のしかた
メニューモードで変更した設定内容は電源をOFFにしても変わりません。ここではメニューモードでの設定のしかたを簡
単に説明します。

1. ［印刷可］スイッチを押して、ディセレクト状態にする。

印刷可ランプが消灯します。

2. データランプが点灯していないことを確認する。

点灯している場合は［シフト］スイッチを押しながら［排出］スイッチを押して、プリンター内部に残っている印刷デー

タを印刷してください。

3. ［メニュー］スイッチを押す。

プリンターはメニューモードに入り、ディスプレイに “テストメニュー　　→” を表示します。

4. メニューモードの設定を変更する。

メニューモードの内容は次ページの「メニューツリー」を参照してください。

メニューモード中は次の5個のスイッチで項目の選択、設定の変更を行います。

［�］、［▼］、［�］、［▲］スイッチ： このスイッチを押すとその方向へ進むことを示しています。

［設定変更］スイッチ： 押すたびにレベル3をひとつずつ表示し、その内容が自動的に選択されます。

5. ［メニュー終了］スイッチを押して、メニューモードを終了する。

プリンターはセレクト状態になり、印刷可ランプが点灯し、ディスプレイは通常表示に戻ります。

メニューモード

ホッハ  ゚　　　　　Ａ４　ホ゜ート�
フツウシ　　　　　　　　�
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　テストメニュー　　　　　　　→�

　インサツセッテイメニュー　　→�

ステータス印刷開始�メニューモード終了�
ディスプレイは通常表示�
に戻る�

レベル1 レベル2 レベル3

BA DC

　テストメニュー�
←ステータスインサツシ゛ッコウ→�

サンプル印刷開始�注1
　テストメニュー�
←サンフ゜ルインサツシ゛ッコウ→�

連続印刷印刷開始�
　テストメニュー�
←レンソ゛クインサツシ゛ッコウ→�

16進ダンプ印刷開始�
　テストメニュー�
←１６シンタ゛ンフ゜シ゛ッコウ→�

　ヨウシメニュー　　　　　　　→� 　ヨウシメニュー�
←ホッハ゜　ショキセッテイ　　→�

　インサツセッテイメニュー�
←コヒ゜ーマイスウ　　　　０１＊�

　インサツセッテイメニュー�
←コヒ゜ーマイスウ　　　　２０＊�

　ホッハ゜　ショキセッテイ�
←　　　　　　　　　ホッハ゜2＊�
　ホッハ゜　ショキセッテイ�
←　　　　　　　　　ホッハ゜3＊�
　ホッハ゜　ショキセッテイ�
←　　　　　　　　　　　トレー＊�

　インサツセッテイメニュー�
←クロトナーセツヤク　　ＯＦＦ＊�
　インサツセッテイメニュー�
←クロトナーセツヤク　　ＯＮ　＊�

　インサツセッテイメニュー�
←ＳＥＴ　　　　　　　　ＯＦＦ＊�
　インサツセッテイメニュー�
←ＳＥＴ　　　　　　　　ＯＮ　＊�

…
�

注2

　ホッハ゜　ショキセッテイ�
←　　　　　　　　　ホッハ゜1＊�

標準内蔵NICコンフィグ�
レーションページ印刷�

　テストメニュー�
←ネットワーク　1　　シ゛ッコウ→�

標準内蔵NICログ印刷�
　テストメニュー�
←ネットワーク　2　　シ゛ッコウ→�

　ヨウシメニュー�
←ホッハ゜　ヨウシシュヘ゛ツ　→�

　ホッハ゜　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　サイセイシ＊�

注3

　ホッハ゜　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　　フツウシ＊�

　ヨウシメニュー�
←ホッハ゜1　ヨウシシュヘ゛ツ　→�

　ホッハ゜1　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　サイセイシ＊�

　ホッハ゜1　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　　フツウシ＊� 注4

　ヨウシメニュー�
←ホッハ゜2　ヨウシシュヘ゛ツ　→�

　ホッハ゜2　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　サイセイシ＊�

　ホッハ゜2　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　　フツウシ＊�

注5

　ヨウシメニュー�
←ホッハ゜3　ヨウシシュヘ゛ツ　→�

　ホッハ゜3　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　サイセイシ＊�

　ホッハ゜3　ヨウシシュヘ゛ツ　　�
←　　　　　　　　　　フツウシ＊� 注6

メニューツリー
メニューモードを図式的に表したメニューツリーを示します。青の網かけ部分は出荷時の設定値です。「注」で示す補足的
な説明は20ページにあります。
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FE

　ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ→�

　ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　ホッハ゜　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー→�
�

G H

Ｂ�Ａ� DC

注3

…
�

…
�

…
�

…
�

　ヨウシメニュー�
←リレーキュウシ　セッテイ　　→�

　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜　　リレー　　ＯＦＦ＊�
　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜　　リレー　　ＯＮ　＊�

　ヨウシメニュー�
←ハイシホウホウ　　　　　　　→�

　ハイシホウホウ�
←　　　　　　　フェイスアップ＊�
　ハイシホウホウ　�
←　　　　　　フェイスタ゛ウン＊�

　ヨウシメニュー�
←トレー　テイケイカ゛イヨウシ→�

　トレー　テイケイカ゛イヨウシ　�
←　　　　　　　　　　　ＯＦＦ＊�
　トレー　テイケイカ゛イヨウシ�
←　　　　　　　　　　　ＯＮ　＊�

　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜１　リレー　　ＯＦＦ＊�
　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜１　リレー　　ＯＮ　＊�

　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜３　リレー　　ＯＦＦ＊�
　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜３　リレー　　ＯＮ　＊�

　リレーキュウシ　セッテイ�
←トレー　　　リレー　　ＯＦＦ＊�
　リレーキュウシ　セッテイ�
←トレー　　　リレー　　ＯＮ　＊�

　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜２　リレー　　ＯＦＦ＊�
　リレーキュウシ　セッテイ�
←ホッハ゜２　リレー　　ＯＮ　＊�

注3

注4

注5

注6

　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　　フツウシ＊�

　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　アツカ゛ミ＊�

　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　サイセイシ＊�

　ヨウシメニュー�
←トレー　　　コウタクセッテイ→�

　トレー　　　コウタクセッテイ　�
←　　　　　　　　　　　ＯＦＦ＊�
　トレー　　　コウタクセッテイ�
←　　　　　　　　　　　ＯＮ　＊�

　ヨウシメニュー�
←トレー　ヨウシシュヘ゛ツ　　→�

　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　アツカ゛ミウラ＊�
　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　　ハカ゛キ＊�
　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　ハカ゛キウラ＊�
　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　　ラヘ゛ル＊�
　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　　　ＯＨＰ＊�
　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　　フウトウ＊�
　トレー　ヨウシシュヘ゛ツ�
←　　　　　　　　　　コートシ＊�

注7



893-810004-002-A 初版

 1 メニューモード 16

JI

　ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ→�

　ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　ホッハ゜２　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

K L

FE HG

注5

…
�

…
�

…
�

…
�

　ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ→�

　ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　ホッハ゜３　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

注6

…
�

…
�

…
�

…
�

　トレー　　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　トレー　　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←トレー　　　　ヒ゛チョウセイ→�

　トレー　　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　トレー　　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　トレー　　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

…
�

…
�

…
�

…
�

　トレー　　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ→�

　ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　ホッハ゜１　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

注4

…
�

…
�

…
�

…
�
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NM P QO

JI K L

　ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ→�

　ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　ウラメン　　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

…
�

…
�

…
�

…
�

…
�

　リョウメンインサツメニュー�
←ショキセッテイ　　　　ＯＦＦ＊�
　リョウメンインサツメニュー�
←ショキセッテイ　　　　ＯＮ　＊�

　リョウメンインサツメニュー　→�

　リョウメンインサツメニュー�
←ヨハク　　　　　　　　０ミリ＊�

　リョウメンインサツメニュー�
←ヨハク　　　　　　　２０ミリ＊�

　リョウメンインサツメニュー�
←クリッフ゜　　　　　　ＯＮ　＊�
　リョウメンインサツメニュー�
←クリッフ゜　　　　　　ＯＦＦ＊�

　リョウメンインサツメニュー�
←トシ゛シロ　　　　ロンク゛１＊�
　リョウメンインサツメニュー�
←トシ゛シロ　　　　ショート１＊�
　リョウメンインサツメニュー�
←トシ゛シロ　　　　ロンク゛２＊�
　リョウメンインサツメニュー�
←トシ゛シロ　　　　ショート２＊�

　オモテメン　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　オモテメン　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　インシ゛イチセッテイメニュー�
←オモテメン　　ヒ゛チョウセイ→�

　オモテメン　　ヒ゛チョウセイ�
←ＴＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

　オモテメン　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　＋３．９ミリ＊�

　オモテメン　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　　　　０ミリ＊�

　オモテメン　　ヒ゛チョウセイ�
←ＬＭ　　　　　　－３．９ミリ＊�

…
�

…
�

…
�

…
�

注8

　ウンヨウメニュー　　　　　　→�
�

　セツテ゛ンキノウ1�
←　　　　　　　　　　ユウコウ＊�
　セツテ゛ンキノウ1�
←　　　　　　　　　　　ムコウ＊�

　ウンヨウメニュー�
←セツテ゛ンキノウ　　　　　　→�

　セツテ゛ンキノウ1ジカン�
←　　　　　　　　　　　５フン＊�
　セツテ゛ンキノウ1ジカン�
←　　　　　　　　　　１０フン＊�
　セツテ゛ンキノウ1ジカン�
←　　　　　　　　　　３０フン＊�
　セツテ゛ンキノウ1ジカン�
←　　　　　　　　　　６０フン＊�

注8

注8
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S TR

NM

　シ゛ト゛ウ　ハイシュツ�
←　　　　　　　　　　　ムコウ＊�
　シ゛ト゛ウ　ハイシュツ�
←　　　　　　　　　５ヒ゛ョウ＊�

　ウンヨウメニュー�
←シ゛ト゛ウ　ハイシュツ　　　→�

　シ゛ト゛ウ　ハイシュツ�
←　　　　　　　　１５ヒ゛ョウ＊�
　シ゛ト゛ウ　ハイシュツ�
←　　　　　　　　３０ヒ゛ョウ＊�

　フォントメニュー�
←１ハ゛イトケイ　セ゛ロ　　０＊�
　フォントメニュー�
←１ハ゛イトケイ　セ゛ロ　　０＊�

　フォントメニュー　　　　　　→�

　フォントメニュー�
←クニヘ゛ツ　　　　ニッホ゜ン＊�
　フォントメニュー�
←クニヘ゛ツ　　　　　アメリカ＊�
　フォントメニュー�
←クニヘ゛ツ　　　　イキ゛リス＊�
　フォントメニュー�
←クニヘ゛ツ　　　　　ト゛イツ＊�
　フォントメニュー�
←クニヘ゛ツ　　スウェーテ゛ン＊�

　フォントメニュー�
←モシ゛セット　ＪＩＳ１９７８＊�
　フォントメニュー�
←モシ゛セット　ＪＩＳ１９８３＊�
　フォントメニュー�
←モシ゛セット　ＪＩＳ１９９０＊�

　フォントメニュー�
←カンシ゛　　　　　ミンチョウ＊�
　フォントメニュー�
←カンシ゛　　　　　コ゛シック＊�

　フォントメニュー�
←２ハ゛イトケイ　セ゛ロ　　０＊�
　フォントメニュー�
←２ハ゛イトケイ　セ゛ロ　　０＊�

　フォントメニュー�
←ＡＮＫ　　　　ヒョウシ゛ュン＊�
　フォントメニュー�
←ＡＮＫ　　　　　　イタリック＊�
　フォントメニュー�
←ＡＮＫ　　　　　　　クーリエ＊�
　フォントメニュー�
←ＡＮＫ　　　　　　コ゛シック＊�

P QO

　セツテ゛ンキノウ2ジカン�
←　　　　　　　　　　　５フン＊�
　セツテ゛ンキノウ2ジカン�
←　　　　　　　　　　１０フン＊�
　セツテ゛ンキノウ2ジカン�
←　　　　　　　　　　３０フン＊�
　セツテ゛ンキノウ2ジカン�
←　　　　　　　　　　６０フン＊�

　セツテ゛ンキノウ2�
←　　　　　　　　　　ユウコウ＊�
　セツテ゛ンキノウ2�
←　　　　　　　　　　　ムコウ＊�

　ＮＰＤＬセッテイメニュー　　→�
�

　Ａ４ホ゜ートレート　ケタスウ�
←　　　　　　　　　　７８ケタ＊�
　Ａ４ホ゜ートレート　ケタスウ�
←　　　　　　　　　　８０ケタ＊�

　ＮＰＤＬセッテイメニュー�
←Ａ４ホ゜ートレート　ケタスウ→�

　エミュレーション�
←　　２０１　エミュレーション＊�
　エミュレーション�
←ヘ゜ーシ゛フ゜リンタモート゛＊�

　ＮＰＤＬセッテイメニュー�
←エミュレーション　　　　　　→�

　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←　　　　　　　　　　ユウコウ＊�
　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←　　　　　　　　　　　ムコウ＊�

　ＮＰＤＬセッテイメニュー�
←１３６ケタモート゛　セッテイ→� 注9
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S TR

　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヒ゛チョウセイ　ヒタ゛リ１５＊�
　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヒ゛チョウセイ　　　　　　０＊�
　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヒ゛チョウセイ　ミキ゛　　１＊�

　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヒ゛チョウセイ　ミキ゛　１５＊�

　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヨウシイチ　　　　　ヒタ゛リ＊�
　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヨウシイチ　　　　チュウオウ＊�

　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヒ゛チョウセイ　　　　　　０＊�
　１３６ケタモート゛　セッテイ�
←ヒ゛チョウセイ　ヒタ゛リ　１＊�…

�
…
�

注10

注11

　ト゛ウサ　ソウホウコウ�
←　　　　　　　　　　ニフ゛ル＊�
　ト゛ウサ　ソウホウコウ�
←　　　　　　　　　　　ＥＣＰ＊�
　ト゛ウサ　ソウホウコウ�
←　　　　　　　　　　　　ナシ＊�

　セントロセッテイメニュー　�
←ト゛ウサ　ソウホウコウ　　　→�

　セントロセッテイメニュー　　→�
�

　ＬＡＮセッテイメニュー　　　→� 　ＩＰアト゛レス�
０００．０００．０００．０００＊�

　サフ゛ネットマスク�
０００．０００．０００．０００＊�

　ＬＡＮセッテイメニュー　�
←ヒョウシ゛ュン　セッテイ　　→�

　ＩＰアト゛レス�
０００．０００．０００．０００＊�

　サフ゛ネットマスク�
０００．０００．０００．０００＊�

　ＬＡＮセッテイメニュー　�
←オフ°ション　セッテイ　　　→�

　セッテイショキカメニュー�
←ショキカ　　　　　シ゛ッコウ→�
　セッテイショキカメニュー�
←ＬＡＮショキカ　　シ゛ッコウ→�
　セッテイショキカメニュー�
←ショキカオール　　シ゛ッコウ→�

　セッテイショキカメニュー　　→�
�

　セッテイショキカメニュー�
←ヨヒ゛タ゛シ　　　シ゛ッコウ→�
　セッテイショキカメニュー�
←キオク　　　　　　シ゛ッコウ→�

　メモリスイッチメニュー　　　→�
�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ１　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ２　　０００００００１＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ３　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ４　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ５　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ６　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ７　　０００１１０００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ８　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ９　　００００００００＊�

　　　　　　　１２３４５６７８�
←ＭＳＷ１０　００００００００＊�

初期化実行�

LAN初期化実行�

初期化オール実行�

呼び出し実行�

記憶実行�
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注1 現在の用紙サイズがA4のときのみ表示されます。

注2 装着されているホッパーのみ表示されます。ホッパーが増設されていなければホッパー1を「ホッパ」と表示します。

注3 ホッパーが1段のときのみ表示されます。

注4 ホッパーが2段以上のときのみ表示されます。

注5 ホッパー2が装着されているときのみ表示されます。

注6 ホッパー3が装着されているときのみ表示されます。

注7 普通紙/再生紙以外が選択されている場合は、排紙方向の設定に関わらずフェイスアップで排紙されます。

注8 両面印刷装置が装着されているときのみ表示されます。

注9 201エミュレーションモード時のみ表示されます。

注10 136ケタモードが有効のときのみ表示されます。

注11 オプションのLANアダプター（PR-NP-03TR2、PR-WL-01）を接続しているときのみ表示されます。この他のLANアダプターを接続しても表示さ

れません。
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チェック�

メニューの詳細

1. テストメニュー

次のテスト印刷を実行します。

ⓦ ステータス印刷

ⓦ サンプル印刷

ⓦ 連続印刷（テスト印刷）

ⓦ 16進ダンプ印刷

ⓦ ネットワーク1印刷（コンフィグレーションページを印刷）

ⓦ ネットワーク2印刷（ログ印刷）

連続印刷（テスト印刷）は自動的に印刷を終了しません。［ストップ］スイッチを押したあと、［シフト］スイッチを押しなが
ら［リセット］スイッチを2回押してください。
プリント結果については「テスト印刷のプリント結果」をご覧ください。

2. 印刷設定メニュー

1.　コピー枚数
コピー枚数は“01”から“20”まで設定できます。
プリンターをリセットしたり、電源スイッチをOFFにしたりすると、設定はクリアされ“01”になります。アプリケー
ションによっては、ソフトウエアからコピー枚数を設定するものがあります。この場合、ソフトウエアで設定した
コピー枚数を優先します。

2.　黒トナー節約
黒トナー節約機能を使用するかどうかを選択します。（NPDLモード用）

トナー節約機能を使用するため、「クロトナーセツヤク」をONに設定すると、トナーの使用を節約することが
できますが、細い線、濃度の薄い印刷、網かけ、グラデーションが不鮮明になることがあります。また、OCR
フォントやバーコード印刷を行った場合には正常に読み取れない場合があります。本機能は試し印刷する場合
などにご使用ください。

3.　SET
SET（Sharp Edge Technology）を使用するか、しないかを選択します。SETとは印刷画像のエッジ部分を滑らかに
する技術です。
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3. 用紙メニュー

1. ホッパ初期設定

電源投入時およびリセット時に指定されるホッパーまたはトレーを選択します。
ホッパー2、3は増設ホッパー（オプション）が取り付けられている時のみ表示されます。

ⓦ ホッパー1

ⓦ ホッパー2

ⓦ ホッパー3

ⓦ トレー

2. ホッパ1用紙種別

ホッパー1で使用する用紙の種類を設定します。
「普通紙」か「再生紙」を選択できます。

3. ホッパ2用紙種別

ホッパー2で使用する用紙の種類を設定します。
「普通紙」か「再生紙」を選択できます。

4. ホッパ3用紙種別

ホッパー3で使用する用紙の種類を設定します。
「普通紙」か「再生紙」を選択できます。

5. トレー用紙種別

トレーで使用する用紙の種類を設定します。

ⓦ 普通紙 ⓦ はがき ⓦ 封筒

ⓦ 再生紙 ⓦ はがき（裏） ⓦ コート紙

ⓦ 厚紙 ⓦ ラベル

ⓦ 厚紙（裏） ⓦ OHP

6. 光沢設定

トレーに設定した用紙に対して光沢モードを設定します。ただし、光沢モードが有効になるのは「厚紙」、「ハガキ」、
「コート紙」だけです。

7. トレー定形外用紙

トレーでの定形外用紙の使用を有効、または無効にします。添付されているWindowsドライバーを利用して印刷す
る場合は、設定する必要はありません。

8. リレー給紙設定

リレー給紙機能を使用するかどうかを選択します。
指定している給紙先に用紙がなくなった場合に、他のホッパーかトレーに同じサイズ（「A4」など）の用紙があれば、
自動的に給紙先を切り替えて印刷を行う機能です。
リレー給紙が有効となるのは以下の条件をすべて満たしている場合です。

ⓦ 指定しているホッパーやトレーがリレー給紙機能を使用する設定になっている。

ⓦ 2つ以上のホッパーやトレーがリレー給紙機能を使用する設定になっている。

ⓦ リレー給紙機能を使用するホッパーやトレーの内、2つ以上に同じサイズの用紙をセットしている。

9. 排紙方法設定

印刷面を下にして排紙（フェイスダウン）するか、印刷面を上にして排紙（フェイスアップ）するかを設定します。フェ
イスダウンにした場合、用紙はスタッカーに、フェイスアップにした場合、用紙はフェイスアップトレイに排紙さ
れます。

ホッパー1

ホッパー2

ホッパー3

トレー
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4. 印字位置設定メニュー

ホッパー、トレー、両面印刷時の表面、裏面の印刷位置を調整します。
メニューモードの「テスト印刷」で出力した「ステータス印刷」の結果を使い、外周の四角い罫線のトップマージン（TM）
とレフトマージン（LM）を測定して調整します。
調整できる範囲は、「-3.9ミリ」～「+3.9ミリ」で、0.3ミリ単位で設定できます。
設定変更スイッチを押すと、0.3ミリずつ減り、「-3.9ミリ」を越えると「+3.9ミリ」になります。　　　　

この設定は、プリンターやオプションの状態、使用する用紙の種類によって発生する印刷位置の誤差を補正す
るための機能です。この調整が正しく行われないとアプリケーションで余白の値が正確に指定できなくなった
り、用紙端に近い部分の印刷が正常に行われなくなったりします。
この機能は、用紙送り方向に対する位置を調整するもので、用紙の向きや印刷方向を設定するものではありま
せん。
また、用紙送り方向に対し、印刷領域が用紙をはみ出して設定するような設定はできません。用紙をはみ出す
ような設定をした場合は、用紙端に印刷領域が入るところまでしか移動しません。
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5. 両面印刷メニュー

このメニューは両面印刷に関する設定を行うもので、オプションの両面印刷ユニットが装着されているときのみ表示され
ます。NPDLを使用したモノクロ印刷のみで有効です。添付されているWindowsドライバーを利用して印刷する場合は
Windowsドライバーの設定が有効になります。

1. 初期設定

電源投入時およびリセット時の印刷モードを両面印刷にするかしないかを選択します。

2.
と しろ

綴じ代

綴じ代を付加する位置を設定します。

3. 余白

綴じ代を付加する量を設定します。設定範囲は0～20mmで、1mm単位で設定できます。
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4. クリップ

余白（とじしろ）を多く取りすぎると印刷データが用紙の印刷範囲を超えてしまう場合があります。この場合、印刷
範囲からはみ出したデータを次の行、または次のページに印刷するか、はみ出した分を消去してそのまま残りのペー
ジを印刷するかを選択します。本機能は両面印刷時のみ有効です。「クリップ」をOFF にすると、はみ出した印刷デー
タを次のページに引き続いて印刷します。それ以降の印刷データは1 ページずつずれることになります。（アプリケー
ションによってははみ出したデータを消去するものもあります）。「クリップ」をON にすると、はみ出した印刷デー
タを消去して印刷を続けます。

ⓦ クリップON

綴じ代� 綴じ代�

（表面）� （裏面）� 裏面の綴じ代は�
印刷範囲を左に�
ずらすように取られる。�はみ出した部分は�

消去される。�
はみ出した部分は�
消去される。�

印刷範囲�

ⓦ クリップOFF

綴じ代� 綴じ代�

（表面）� （裏面）� 裏面の綴じ代は�
印刷範囲を左に�
ずらすように取られる。�

 

印刷範囲�

はみ出した部分を�
基準にしてもう一度印刷�

はみ出した部分を�
基準にしてもう一度印刷�
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6. 運用メニュー

1. 節電機能

節電機能を使用するかしないか、節電機能に入るまでの時間を選択します。

プリンターの電源をONにしたまま一定時間、印刷を行わないとき、自動的に消費電力を30W以下の状態に節
約できる機能です。節電機能を使用しているときは、プリンターは印刷を開始する前にウォームアップを行う
ことがあります。この場合、通常より印刷が始まるまでに時間がかかることがあります。
本プリンターでは、節電機能1と節電機能2の2つのモードがあります。節電機能2が有効になった場合に上記
のようになります。節電機能1は節電機能2と比較するとウォームアップに必要な時間が短くてすみますが、消
費電力は大きくなります。

2. 自動排紙

自動排紙の有効／無効、および設定時間を選択します。
データを送り終わったのに印刷を開始しない状態が多く発生するソフトウエアを使用している場合は、このメニュー
で設定時間を選択することをお勧めします。

7. フォントメニュー

フォントに関する設定は、プリンターが持っている文字に対してのみ有効です。詳細については「文字の種類」をご覧くだ
さい。NPDLを使用したモノクロ印刷のみで有効です。添付されているWindowsドライバーを利用して印刷する場合、本
設定は印刷結果に反映されません。

1. 1バイト系ゼロ

1バイトコード系の数字ゼロの字体（0またはØ）を選択します。
メモリースイッチ2-1でも選択できます。

2. 2バイト系ゼロ

2バイトコード系の数字ゼロの字体（0またはØ）を選択します。

3. ANK

ANK文字（アルファベット、数字、カタカナ）のフォントを選択します。

ⓦ 標準

ⓦ イタリック

ⓦ クーリエ

ⓦ ゴシック

4. 漢字

標準フォント（2バイト系文字）の書体を明朝体/ゴシック体から選択します。

5. 文字セット

2バイト系の文字セットを選択します。

ⓦ JIS1978

ⓦ JIS1983

ⓦ JIS1990
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6. 国別

各国文字セットを選択します。
メモリースイッチ1-1～1-3でも選択できます。

ⓦ 日本

ⓦ アメリカ

ⓦ イギリス

ⓦ ドイツ

ⓦ スウェーデン

8. NPDL設定メニュー

1. A4ポートレート桁数

用紙がA4サイズ、ポートレート方向で使われるときの一行あたりの文字数をパイカ文字で78桁にするか80桁にする
かを設定します。
メモリースイッチ2-7でも選択できます。

2. エミュレーション

ページプリンタモードか201PLエミュレーションモードかを選択します。
メモリースイッチ2-2でも選択できます。

3. 136桁モード設定

ⓦ 136桁モード
136桁モードの有効・無効を選択します。
メモリースイッチ3-7でも選択できます。

ⓦ 用紙位置
136桁モードが有効のとき、用紙位置を中央合わせにするか、左合わせにするかを選択します。メモリースイッ
チ3-6でも選択できます。

◇ 用紙位置中央合わせでは、A4サイズの用紙を使用した場合、136桁の仮想印刷範囲の30桁目から107桁目ま
でが印刷されます。

◇ 用紙位置左端合わせでは、136桁の仮想印刷範囲と印刷用紙の左端を合わせます。また、用紙位置調整に
よって、下の図のように仮想印刷範囲を超えて用紙位置を設定することもできます。

印刷用紙（A4）�

仮想印刷範囲�

1 29 30 107 108 136

印刷用紙（A4）�

仮想印刷範囲�

ⓦ 微調整
136桁モードが有効のとき、用紙位置微調整の方向と量を1/10インチ単位で選択します。
メモリースイッチ3-1～3-5の組み合わせで選択することもできます。
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9. セントロ設定メニュー

セントロニクスインターフェースの通信モードを設定します。本メニューでの通信モード名とパソコン側で一般的に呼
ばれているモード名は以下のように対応しています。コンピューターの設定と異なる場合、正しく印刷できない場合が
あります。

通信モードを変更した場合には、電源を入れ直してください。電源再投入時に有効となります。

10. LAN設定メニュー

IPアドレス、サブネットマスクの設定ができます。
「オプション　セッテイ」は、オプションのLANアダプター（PR-NP-03TR2、PR-WL-01）を装着時のみ設定できます。

11. 設定初期化メニュー

この機能を利用するとメニューモード内の設定（コピー枚数を除く）および操作パネルで設定したトレー用紙サイズをまと
めて記憶させ、必要なときに呼び出すことができます。下記項目は実行後ただちにメニューモードを終了します。

ⓦ 初期化実行

ⓦ LAN初期化実行

ⓦ 初期化オール実行

ⓦ 呼び出し実行

ⓦ 記憶実行

設定初期化を実行すると、プリンターは初期設定に戻ります。設定呼び出しを実行すると、プリンター内部の不揮発メモ
リーで記憶されている内容を呼び出します（初期設定に戻すこともできます）。

設定記憶を実行すると、メニューモード内の各種機能設定と［トレー］スイッチで設定した用紙サイズをまとめて記憶しま
す。一度記憶された内容は次に設定記憶を実行するまで変化しません。

「LAN設定」メニューで設定されたIPアドレス、サブネットマスクはLANアダプターへ記憶されますので設定初
期化実行しても設定された内容は初期化されません。IPアドレス、サブネットマスクを初期化する場合には、
LAN初期化実行を行ってください。初期化オール実行を行うと初期化実行とLAN初期化実行を同時に行いま
す。また、IPアドレス、サブネットマスクの情報は、記憶実行では記憶されません。

設定を記憶できるメニューモードの項目と初期設定は次のとおりです。

名ドーモ信通
方び呼ので側ンコソパ

XN-89CP ）ドーモルレラパ（ %001TA/CPMBI 機換互

PCE PCE troPseitilibapaCdednetxE
edoM)PCE(

ルブニ 向方双 lanoitceridiBdnadradnatS
edoM）ルブチパンコ（しな みの力出
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設定記憶/呼び出し可能な項目 初期設定

印刷設定メニュー

黒トナー節約 無効

SET ON

用紙メニュー

ホッパーの初期設定 ホッパ1

ホッパー1の用紙種別 普通紙

ホッパー2の用紙種別 普通紙

ホッパー3の用紙種別 普通紙

トレーの用紙種別 普通紙

光沢設定 OFF

トレーの定形外用紙設定 OFF

リレー給紙設定 無効

排出方向 フェイスダウン

印字位置設定メニュー

ホッパー1微調整 0（TM、LM）

ホッパー2微調整 0（TM、LM）

ホッパー3微調整 0（TM、LM）

トレー微調整 0（TM、LM）

両面印刷時の表ページの微調整 0（TM、LM）

両面印刷時の裏ページの微調整 0（TM、LM）

両面印刷メニュー

両面印刷の初期設定 無効

綴じ代 ロング1

余白 0mm

クリップ ON

運用メニュー

節電機能1 有効

節電機能1時間 10分

節電機能2 有効

節電機能2時間 30分

自動排出 無効

フォントメニュー

1バイト系ゼロの書体 0

2バイト系ゼロの書体 0

ANKフォントの切り換え 標準

漢字フォントの切り換え 明朝

文字セットの切り換え JIS1978

国別文字の切り替え 日本

メニューモードの項目と初期設定（1/2）
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憶記定設 / 目項な能可し出び呼 定設期初

LDPN ーュニメ定設

4A 数桁トーレトーポ 87 桁

ンョシーレュミエトルォフィデ 102 ドーモンョシーレュミエ

631 定設ドーモ桁
631 効無：ドーモ桁

左　　：置位紙用
　　　：整調微 0

ーュニ定設ロトンセ

向方双作動 ルブニ

ーュニメチッイスーリモメ

。いさだくてし照参を表覧一のジーペ次

メニューモードの項目と初期設定（2/2）
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12. メモリースイッチメニュー

メニューモードの中で比較的変更頻度の低いものがここにまとめられています。メモリースイッチは1（ON）か0（OFF）を
選択することによって、以下の表に示されている項目を設定することができます。メモリースイッチは1-1から10-8まで
あります（未使用のスイッチもあります）。

メモリースイッチで設定できる機能の中には、メニューモードで設定できるものもあります。このような場合は、どちら
か一方で設定を変更すれば、もう一方の設定も連動して自動的に変更されます。以下の表で＜赤文字＞は工場出荷時の設
定を示しています。詳細については、「メモリースイッチの内容」をご覧ください。

メニューモードで設定できるメモリースイッチの内容（1/2）

番号 機　能 0（OFF） 1（ON）
メニューモー
ドとの重複

1-1

各国文字の切り替え
3つのスイッチの1／0の組み合わせにより、5か国語
の文字を切り替えます。
＜すべて0（日本語）＞

○1-2

1-3

1-4 （未使用） －

1-5 DC1、DC3の有効／無効の切り替え ＜有効＞ 無効 －

1-6 自動復帰改行の切り替え ＜復帰改行＞ 復帰のみ －

1-7 印刷指令の切り替え ＜CRのみ＞ CR＋その他 －

1-8 CR機能の切り替え ＜復帰のみ＞ 復帰改行 －

2-1 1バイトコード系のゼロの字形の切り替え ＜0＞ ○

2-2 エミュレーションモードの切り替え ＜201PLエミュレーション＞ ページプリンタ
（NPDL） ○

2-3 グラフィックモードの切り替え ＜ネイティブモード＞ コピーモード －

2-6 7ビット／8ビットデータの切り替え ＜8ビット＞ 7ビット －

2-7 A4ポートレート印刷桁数の切り替え ＜78桁＞ 80桁 ○

2-8 B4→A4縮小時の縮小率の切り替え ＜4/5倍＞ 2/3倍 －

3-1

レフトマージン量の設定
または用紙位置微調整量の設定
（136桁モード）

4つのスイッチの1／0の組み合わせにより、0インチ
から15/10インチまでの範囲で設定します。（1/10イ
ンチ単位）
＜すべて0（0インチ）＞

○
3-2

3-3

3-4

3-5 用紙位置微調整方向の設定（136桁モード） ＜左＞ 右 ○

3-6 用紙位置の設定（136桁モード） ＜左端合わせ＞ 中央合わせ ○

3-7 136桁モードの有効／無効の切り替え ＜無効＞ 有効 ○

3-8 ブザー機能の有効／無効の切り替え 有効 ＜無効＞ －

Ø
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メニューモードで設定できるメモリースイッチの内容（2/2）

番号 機　能 0（OFF） 1（ON）
メニューモー
ドとの重複

4-1
～4-2 （未使用） －

4-3 ESC c1での登録データを初期化する／しない
の切り替え ＜初期化する＞ 初期化しない －

4-4 FFコードのみで白紙を出力する／しない
の切り替え ＜出力する＞ 出力しない －

4-5 ランドスケープ方向の切り替え ＜反時計回り＞ 時計回り －

4-6
～4-8 （未使用） －

5-1 同期コード ＜無効＞ 有効 －

5-2
～5-8 （未使用） －

6-1 SETを使用する／しないの切り替え ＜使用する＞ 使用しない －

6-2 FBオーバー時の動作 ＜エラー表示して停
止＞ 解像度を落として印刷 －

6-3
～6-6 （未使用） －

6-7 節電機能1、2を使用する／しないの切り替え ＜使用する＞ 使用しない ○

6-8 （未使用） －

7-1 （未使用） －

7-2 データストローブのデータラッチタイミング
（セントロニクスインターフェース） ＜前縁ラッチ＞ 後縁ラッチ －

7-3 （未使用） －

7-4 ホッパー2 に装着した増設ホッパーの種類＊ 増設ホッパ250 ＜増設ホッパ500＞ －

7-5 ホッパー3に装着した増設ホッパーの種類＊ 増設ホッパ250 ＜増設ホッパ500＞ －

7-6 （未使用） －

7-7 FS fコマンドでの指定用紙サイズなしを
表示する／しないの切り替え ＜表示する＞ 表示しない －

7-8 FS fコマンドでの自動縮小をする／しない
の切り替え ＜自動縮小する＞ 自動縮小しない －

8-1
～8-4 （未使用） －

8-5
8-6

ビジィアクノリッジ（BUSY－ACK）のタイミン
グ（セントロニクスインターフェース）

2つのスイッチの1/0の組み合わせで、
BUSY－ACKのタイミングを切り替えます。
＜タイミングA （8-5：0、8-6：0）＞

－

8-7
8-8

アクノリッジ（ACK）の幅の切り替え
（セントロニクスインターフェース）

2つのスイッチの1/0の組み合わせで、
ACKの幅を切り替えます。
＜1μs（8-7：0、8-8：0）＞

－

9-1 （未使用） －

9-2 同期コードの無効／有効の切り替え
（セントロニクスインターフェース） ＜無効＞ 有効

9-3
～9-8 （未使用） －

10-1
～10-8 （未使用） －

＊　本装置で増設可能なホッパーは、「増設ホッパ（500）」のみです。本設定は必ず「1（ON）」を選択してください。
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メモリースイッチの内容
1-1～1-3　各国文字の切り替え

3つのメモリースイッチの組み合わせにより各国文字を切り替えます。

ⓦ 表中の＜赤文字＞は工場設定を表します。

ⓦ 表以外の組み合わせは、すべてスウェーデン文字となります。国別の文字については「国別相違点」をご覧ください。

1-5 DC1、DC3の有効／無効の切り替え

DC1およびDC3を有効にするか、無効にするかを切り替えます。
201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）時に有効です。

1-6 自動復帰改行の切り替え

バッファフル印刷を行うとき、復帰のみか、復帰改行かを切り替えます。

1-7 印刷指令の切り替え

印刷指令をCRのみ有効にするか、CR、LF、VT、FF、US、ESC a、ESC bを有効にするかを切り替えま
す。

1-8 CR機能の切り替え

印刷指令コードCRを受信したとき、復帰のみか、復帰改行かを切り替えます。

2-1 1バイトコード系の数字ゼロの字体の切り替え

1バイト（8ビット）コード系の数字ゼロを「0」と印刷するか、「Ø」と印刷するかを切り替えます。

2-2 エミュレーションモードの切り替え

エミュレーションモードを201PLエミュレーションにするか、ページプリンター（NPDL）にするかを切り替
えます。

2-3 グラフィックモードの切り替え

横ドット数をネイティブモードにするか、コピーモードにするかを切り替えます。コピーモードにすると、
横ドット数がネイティブモードのときの1/2になります。
201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）時に有効です。

2-6 7ビット／8ビットデータの切り替え

インタフェースのデータが7ビット有効か、8ビット有効かを切り替えます。
201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）時に有効です。
ページプリンター（メモリースイッチ2-2=1）時は8ビット有効に固定されます。

トッセ字文別国 1-1 2-1 3-1

＞本日＜ ＜0＞ ＜0＞ ＜0＞

カリメア 0 1 0

スリギイ 1 1 0

ツイド 0 0 1

ンデーェウス 1 0 1
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2-7 A4ポートレート印刷桁数の切り替え

用紙がA4サイズ、ポートレート方向で使われるときの一行あたりの文字数をパイカ文字で78桁にするか80
桁にするかを設定します。

2-8 B4→A4縮小の縮小率の切り替え

操作パネルの縮小スイッチまたは制御コード（FS f）を使ってB4→A4縮小モードを指定したときに、縮小率
を2/3にするか、4/5にするかを切り替えます。

3-1～3-4 レフトマージン量の設定
印刷開始位置の調整を行います。
エミュレーションモードがページプリンター（メモリースイッチ2-2=1）の時には、レフトマージン量の設定
になります。
レフトマージン量とは用紙の最左端印刷位置から第一印刷位置までの距離です。
レフトマージン量は4つのメモリースイッチの組み合わせにより16通りに設定できます。組み合わせについ
ては次の表をご覧ください。

エミュレーションモードが201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）で136桁モード（メモリース
イッチ3-7=1）の時には、用紙位置の調整量の設定になります。印刷位置がずれた場合の用紙位置調整に使
用します。
用紙位置調整量は4つのメモリースイッチの組み合わせにより16通りに設定できます。組み合わせについて
は次ページの表をご覧ください。

＜赤文字＞は工場設定を示します。

量ンジーマトフレ /
量整調微置位紙用

1-3 2-3 3-3 4-3

＜0 ＞チンイ ＜0＞ ＜0＞ ＜0＞ ＜0＞

01/1 チンイ 1 0 0 0

01/2 チンイ 0 1 0 0

01/3 チンイ 1 1 0 0

01/4 チンイ 0 0 1 0

01/5 チンイ 1 0 1 0

01/6 チンイ 0 1 1 0

01/7 チンイ 1 1 1 0

01/8 チンイ 0 0 0 1

01/9 チンイ 1 0 0 1

1 チンイ 0 1 0 1

01/11 チンイ 1 1 0 1

01/21 チンイ 0 0 1 1

01/31 チンイ 1 0 1 1

01/41 チンイ 0 1 1 1

01/51 チンイ 1 1 1 1
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3-5 用紙位置微調整方向の設定（136桁モード）

136桁モードで用紙位置調整を右方向にするか、左方向にするかを切り替えます。
136桁モード（メモリースイッチ3-7=1）で、201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）時に有効で
す。

3-6 用紙位置の設定（136桁モード）

136桁モードで用紙位置を中央合わせにするか、左端合わせにするかを切り替えます。
136桁モード（メモリースイッチ3-7=1）時に有効で、201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）時に
有効です。

印刷用紙（A4）�

仮想印刷範囲�

印刷用紙（A4）�

仮想印刷範囲�

1 29 30 107 108 136

3-7 136桁モードの有効／無効の切り替え

136桁モードを有効にするか、無効にするかを切り替えます。
201PLエミュレーション（メモリースイッチ2-2=0）時に有効です。

3-8 ブザー機能の有効／無効の切り替え

ブザーを鳴らすか、鳴らさないかを切り替えます。

4-3 ESC c1での登録データを初期化する／しないの切り替え

制御コードESC c1での登録データの初期化をするか、しないかを切り替えます。
ESC c1で初期化をしない（メモリースイッチ4-3=1）ときは、ESC c8と同じ機能になります。

4-4 FFコードのみで白紙を出力する／しないの切り替え

FFコードのみで白紙を出力するか、しないかを切り替えます。　
白紙を出力しない（メモリースイッチ4-4=1）ときは、ESC a、ESC bと同じ機能になります。
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チェック�

重要�

4-5 ランドスケープ方向の切り替え

ランドスケープ印刷とポートレート印刷を行ったときのスタッカー上での積み重なり方を切り替えます。

反時計回り�
ポートレート�

時計回り�
ポートレート�

A
B
C
D
E
F
G
H

ランドスケープ�

（メモリースイッチ4-5=OFF）�

A
B
C
D
E
F
G
H

ランドスケープ�

（メモリースイッチ4-5=ON）�

ABCDEFGH�
�

ABCDEFGH�
�

5-1 同期コードの有効／無効の切り替え

同期コードを有効とするか無効とするかを切り替えます。

本メモリースイッチを変更した場合は、プリンターの電源の再投入を行ってください。

本メモリースイッチが0（同期コード無効）の場合でもメモリースイッチ9-2が1（セントロニクス
インターフェースに対する同期コード有効）であれば、メモリースイッチ9-2の機能が有効にな
ります。

6-1 SETを使用する／しないの切り替え

SETを使用するか、しないかを切り替えます。

6-2 メモリーオーバー時の動作指定

メモリーオーバーが起きた場合の動作を指定します。

0（OFF）にすると、メモリーオーバーが起きたときアラームを表示して印刷を停止します。［印刷可］スイッ
チを押せば解像度を落として印刷を再開することができます。
1（ON）にすると、アラームを表示せずに解像度を落として印刷が継続されます。

本設定は、NPDLコマンドのみに有効です。添付のWindowsドライバーから印刷する場合には、解像度を下
げて印刷することはできません。

6-7 節電機能1、2を使用する／しないの切り替え

節電機能1、2を使用するか、しないかを切り替えます。
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7-2 データストローブ信号のデータラッチタイミング

セントロニクスインターフェースポートのデータストローブ信号のデータラッチタイミングを前縁か後縁
にするかを切り替えます。

7-2を前縁ラッチに指定した場合は、高速にデータを受信することができます。ただし、接続するコン
ピューターによっては、うまく受信できない場合があります。その場合には、後縁ラッチに切り替えて使
用してください。

7-4 ホッパー2に装着した増設ホッパーの種類

増設ホッパ（250）、または増設ホッパ（500）のどちらがホッパー2に装着されているかを設定します。本装
置では、必ず「増設ホッパ（500）」を選択してください。

7-5 ホッパー3に装着した増設ホッパーの種類

増設ホッパ（250）、または増設ホッパ（500）のどちらがホッパー3に装着されているかを設定します。本装
置では、必ず「増設ホッパ（500）」を選択してください。

7-7 FS fコマンドでの指定サイズなしを表示する／しないの切り替え

FS fコマンドにおいて指定用紙サイズがないとき、用紙補給表示をするか、表示しないでコマンドを無効
にするかを設定します。

7-8 FS fコマンドでの自動縮小をする／しないの切り替え

FS fコマンドにおいて指定用紙サイズがないとき、縮小印刷が可能ならば自動縮小をするか、しないかを
切り替えます。

8-5、8-6
––––

ビジィアクノリッジ（BUSY－ACK）のタイミング
––––

2つのメモリースイッチの組み合わせにより、セントロニクスインターフェースのBUSY－ACKのタイミン
グを切り替えます。

＜赤文字＞は工場設定を示します。

タイミングA

タイミングB

タイミングC

BUSY

ACK

BUSY

ACK

BUSY

ACK

ACKのタイミング 8-5 8-6

＜タイミングA＞ ＜OFF＞ ＜OFF＞

タイミングB ON OFF

タイミングC OFF ON

タイミングA ON ON
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重要�

KCA 幅の 7-8 8-8

4μs NO FFO

＜1μs＞ ＜ FFO ＞ ＜ FFO ＞

2μs FFO NO

01 μs NO NO

8-7、8-8
––––

アクノリッジ（ACK）の幅の切り替え
––––

2つのメモリースイッチの組み合わせにより、セントロニクスインターフェースのACKの幅を切り替えま
す。

＜赤文字＞は工場設定を示します。

––––
ACKの幅を短く設定すると、高速にデータを受信することができます。ただし、接続されたコンピューター

––––
によっては、うまく受信できない場合があります。その場合は、ACKの幅を長くして使用してください。

9-2 同期コードの無効/有効の切り替え

セントロニクスインターフェースの同期コードを無効とするか有効とするかを切り替えます。

本スイッチを変更した場合は、プリンターの電源の再投入を行ってください。

本メモリースイッチは、メモリースイッチ5-1が0（同期コード無効）の場合でも有効となります。
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プリンタードライバーはColor MultiWriter 9250Cで印刷を行うためのソフトウエアです。この章では一般的な印刷の手順
と印刷の詳細を設定するためのプロパティダイアログボックスの概要を各OSに分けて説明します。

プリンタードライバー
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印刷の手順
ここでは、一般的な印刷手順を説明します。お使いになるアプリケーションによってはメニュー構成など多少異なる場合
があります。詳細はアプリケーションのマニュアルをご覧ください。

ここでは、Windows Me/98/95に添付されている日本語ワードプロセッサー「ワードパッド」を例にとって説明します
（Windows XP/2000、Windows NT 4.0の場合は、多少画面の表示が異なります）。任意のワードパッド文書を表示させて
次の手順を確認してください。

印刷をする

1. ［ファイル］メニューの［印刷］をクリックする。

［印刷］ダイアログボックスが開きます。

2. 使用する［プリンタ名：］として［NEC Color MultiWriter 9250C］が選択されていることを確認する。

もし選択されていなければ選択し直します。

選択方法については「［通常使うプリンタ］として設定する」を参照してください。

アプリケーションによっては
ここで選択できます。
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3. 印刷範囲、部数を指定し、［OK］をクリックする。

印刷が開始されます。用紙サイズなど、さらに詳しい設定をしたい場合は［プロパティ］をクリックし、設定変更し

てから［OK］をクリックします。

設定方法の詳細については「プロパティダイアログボックス」を参照してください。

［通常使うプリンタ］として設定する

印刷をするために、あらかじめColor MultiWriter 9250Cを「通常使うプリンタ」として選択しておく方法を説明します。

1. ［プリンタ］フォルダー（Windows XPの場合は［プリンタとFAX］）を開く。

［NEC Color MultiWriter 9250C］アイコンが［プリンタ］フォルダー内に表示されます。（表示されない場合はプリン

タードライバーがインストールされていません。ユーザーズマニュアルをご覧になり、プリンタードライバーをイ

ンストールしてください。）



893-810004-002-A 初版

 2 プリンタードライバー 42

3. メニューの［通常使うプリンタに設定］をクリックする。

すでに設定されている場合はチェックマークが表示されています。

またWindows XPにおいて、すでに設定されている場合はメニューに「通常使うプリンタに設定」という項目は表示さ

れません。

2. ［NEC Color MultiWriter 9250C］アイコンを右クリックする。

メニューが表示されます。
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プロパティダイアログボックス
Color MultiWriter 9250Cでは［プロパティダイアログボックス］と呼ばれる画面を使って印刷の詳細な設定を行います。こ
こではプロパティダイアログボックスの開き方とダイアログボックスの設定の概要を各OSに分けて説明します。

Windows Me/98/95の場合

Windows Me/98/95では、印刷の詳細設定はプロパティダイアログボックスで行います。このプロパティダイアログボッ
クスは次のようなプロパティシートで構成されています。

ⓦ ［全般］シート＊1

ⓦ ［詳細］シート
ⓦ ［色の管理］シート＊2

ⓦ ［共有］シート＊3

ⓦ ［メイン］シート
ⓦ ［用紙］シート
ⓦ ［プリンタの構成］シート

＊1 お使いのシステムによっては［情報］シートと表示されることがあり

ます。

＊2 Windows Me/98のみ表示されます。

＊3 システムによっては表示されないことがあります。

プロパティダイアログボックスを開く

プロパティダイアログボックスを開く方法は次の2通りあります。

ⓦ アプリケーションのメニューから開く方法
一般的にダイアログボックスの設定は、そのアプリケーションでのみ有効となります。また、用紙の設定の項目
などが表示できないことがあります。

ⓦ デスクトップ上の［スタート］ボタンから開く方法
ダイアログボックスの設定はすべてのアプリケーションでの基本設定になります。
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アプリケーションから開く

アプリケーションからプロパティダイアログボックスを開く場合、［ファイル］メニューの［印刷］コマンドか［プリンタの
設定］コマンドを使います。（このコマンドはほとんどの場合［ファイル］メニューの中にありますが、メニューの構成はア
プリケーションによって違います。詳しくはアプリケーションのマニュアルをご覧ください。）

ここではWindows Me/98/95に添付されている日本語ワードプロセッサー「ワードパッド」を例にとって説明します。任意
のワードパッド文書を表示させて次の手順を確認してください。

1. ［ファイル］メニューの［印刷］をクリックする。

［印刷］ダイアログボックスが開きます。

2. ［プロパティ］をクリックする。
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下のようなプロパティダイアログボックスが表示されます。

各プロパティシートについては「設定の概要」を参照してください。

［スタート］ボタンから開く

1. ［スタート］ボタンから［設定］－［プリンタ］を選択し、［プリンタ］フォルダーを開く。
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下のようなプロパティダイアログボックスが表示されます。

2. ［NEC Color MultiWriter 9250C］アイコンを右クリックする。

プリンターのアイコンが選択され、メニューが表示されます。

3. メニューの［プロパティ］をクリックする。
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設定の概要

プロパティダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。詳細は各プロパティシート上のそれぞれの
項目の上で右クリックすることによりヘルプを表示することができます。

［全般］シート

このプロパティシートはプリンターに関するコメントを設定・表示しま
す。（Windows Me/98/95 日本語版対応のプリンタードライバーとして
共通のものです。）

通常ご使用になっている上では設定の変更の必要はありません。

［詳細］シート

このプロパティシートは印刷先のポートや使用するプリンタードライ
バーなどを表示・設定します。（Windows Me/98/95 日本語版対応のプ
リンタードライバー共通のものです。）

通常ご使用になっている上では設定の変更の必要はありません。

PrintAgentを使用する場合は［スプールの設定］の［このプリ
ンタで双方向通信機能をサポートする］（Winodws Meでは
［このプリンタの双方向通信機能をサポートする］）を選択し
てください。
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［色の管理］シート

このプロパティシートは色の管理を行うシートです。Windows Me/98
日本語版の場合のみ表示されます。

［共有］シート

このプロパティシートはプリンターを共有するときの設定を行うシート
です。Windows Me/98/95対応のプリンターをネットワークの設定でプ
リンターを共有できるように設定している場合にのみ表示されます。
（Windows Me/98/95 日本語版対応のプリンタードライバー共通のもの
です。）

［メイン］シート

このプロパティシートは用紙の種類、および印刷の品質などの以下の設
定を行います。

ⓦ プリセットメニュー
ⓦ 用紙種別
ⓦ 印刷品質
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「プリセットメニュー」

一般的な用途で使われる印刷品質・用紙種別に関する設定がスクロールウィンドウ内に登録されています。ウィンドウ内
の希望のアイコンをクリックするだけで登録されている設定が印刷文書に反映されます。

あらかじめ登録されているプリセットの内容は以下のとおりです。設定されている内容は右下の設定情報表示エリアに表
示されます。

ⓦ DTP　速度優先
一般的なイラストや写真を含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ DTP　画質優先
一般的なイラストや写真を含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 文書
普通紙に文字を高品質に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　速度優先
写真画像を多く含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　画質優先
写真画像を多く含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ OHP
プレゼンテーション資料などイラストを含んだデータをOHPに印刷する場合の設定です。

プリセットで設定できる項目の詳細については「カラー印刷の調整」、「プリセットメニューの設定内容」をご覧
ください。また、オリジナルな設定内容を登録することもできます（登録・削除の方法についてはユーザーズ
マニュアルの「プリセットの登録・削除」を参照）。

「用紙種別」

以下の用紙種別を選択することができます。一度印刷した厚紙やはがきの裏面に印刷を行う場合には、それぞれ「厚紙
（裏）」、「はがき（裏）」を選択してください。

ⓦ 普通紙/再生紙
市販のコピー用紙や再生紙などに印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙
厚紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ コート紙
コート紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき
はがきに印刷する場合に選択します。

ⓦ ラベル紙
ラベル紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ OHP
OHPフィルム（OHPフィルムセット（A4）：PR-L9200C-TP）に印刷する場合に選択します。印刷品質は「文字優
先」に設定されます。

ⓦ 封筒
封筒に印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙（裏）
一度印刷した厚紙の裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき（裏）
一度印刷したはがきの裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ ［普通紙/再生紙］以外の用紙種別が選択されると給紙・排紙方法の変更を確認するダイアログボックスが
表示されることがあります。［はい］をクリックすると給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイス
アップ」に変更されます。

ⓦ 用紙種別と印刷品質によって、選択できるハーフトーンは変更されます。
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「印刷品質」

以下の印刷品質を選択することができます。印刷品質に関して何を優先するかを選択すると適切な解像度と階調値が設定
されます。

ⓦ 速度優先
速度を優先して印刷します。通常の設定です。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

ⓦ 文字優先
文字を優先して印刷します。文書などの印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：二値

印刷モードが「カラー」の場合、SETが選択できなくなります。

ⓦ 画質優先
画質を優先して印刷します。配付文書などの清書印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：多値

ⓦ トナーセーブ
トナーを節約して薄い色で印刷します。原稿などのテスト印刷にお使いください。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

用紙の種類によって印刷品質や給紙方法、排紙方法などが制限されます。以下の表のとおりです。

類種紙用 質品刷印 法方紙給 法方紙排 刷印面両 刷印本製

紙生再／紙通普 ○ ○ ○ ○ ○

紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙トーコ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙ルベラ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

PHO 先優字文 ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

筒封 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

るきで択選：○
いなきで択選：×
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［用紙］シート

このプロパティシートは用紙に関する以下の設定を行います。

ⓦ 用紙サイズ
ⓦ 印刷部数
ⓦ 印刷方向
ⓦ 給紙方法
ⓦ 排紙方法
ⓦ 丁合印刷
ⓦ 印刷レイアウト
ⓦ 両面印刷
ⓦ ウォーターマーク

「用紙サイズ」

印刷する用紙サイズを選択します。［ユーザ定義］を選択した場合は、用紙の寸法を入力する［ユーザ定義サイズ］ダイアロ
グボックスが表示されます。給紙方法は「手差しトレー」となります。

はがき、往復はがき、または封筒を選択すると自動的に給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアッ
プ」に変更されます。また、B5より小さいサイズを定義した場合も排紙方法は「フェイスアップ」に変更されま
す。

「印刷部数」

印刷する枚数を選択します。

「印刷方向」

用紙を縦向きに使用するか横向きに使用するかを選択します。

「給紙方法」

給紙元（ホッパ/手差しトレー）をコンボボックスから選択します。コンボボックスには使用できる給紙方法が表示されま
す。「自動」にしておくと、選択されている用紙サイズがセットされているホッパー、手差しトレーから自動的に給紙され
ます。

給紙元を「自動」に設定して手差しトレーから給紙を行う場合、プリンターの操作パネルで手差しトレーの用紙
サイズを設定しておく必要があります。手差しトレーの用紙サイズの設定が一致し、給紙方法が「自動」の場合
でも、手差しトレーから給紙されます。

「排紙方法」

以下の排紙先を選択することができます。

ⓦ フェイスアップ（先頭ページから）
先頭ページからページ順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスアップ（最終ページから）
最終ページからページの逆順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスダウン
先頭ページからページ順に印刷面を下に向けて排紙します。
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「丁合印刷」

チェックボックスにより丁合い印刷が指定できます。排紙方法、両面印刷の設定に従って印刷順序を示すアイコンも変化
します。 両面印刷・製本印刷が指定されていると自動的に丁合い印刷が指定されます。

アプリケーションによっては、プリンターのプロパティから「丁合印刷」を選択しただけでは丁合い印刷が有効
にならない場合があります。アプリケーションの印刷設定で「丁合い」、もしくは「部単位で印刷」などの指定が
できる場合は、アプリケーションの方で丁合印刷を指定してください。
また、一部のアプリケーションにおいてはアプリケーション自身が丁合い処理を行う　ため、丁合い印刷を高
速に行う「電子ソート」の機能が有効にならない場合があります。

Windows Me/98/95ではクライアント・サーバーシステムにおいて「丁合い」の設定をご使用になるためには、
クライアント、サーバー両者にPrintAgentのインストールが必要です。さらにPrintAgentのプロパティにおい
て、クライアントでは［共有プリンタを利用する］、サーバーでは［共有プリンタを提供する］をチェックしてお
く必要があります。ローカル接続、またはネットワーク接続で双方向通信を行っている場合には、このような
設定をしなくても丁合い印刷を使用できます。

「印刷レイアウト」

このプロパティシートは印刷レイアウトに関する以下の設定を行うものです。

ⓦ　拡大縮小印刷
ⓦ　複数ページレイアウト
ⓦ　分割拡大印刷

［拡大縮小印刷］
文書を印刷する際の拡大縮小率を設定できます。通常使用される拡大・縮小率を指定できます。［詳細］をクリッ
クすると［拡大縮小印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ 拡大/縮小率
25～200％の範囲で設定できます。

ⓦ クイック設定
定形用紙から拡大／縮小を設定します。

ⓦ 出力用紙サイズ
印刷する用紙サイズを選択します。

［複数ページレイアウト］
複数ページレイアウトは、1枚の用紙に複数ページの印刷データを配置して印刷する機能です。［詳細］をクリック
すると［複数ページレイアウト印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ ページ配置
ページの配置順を2、4、8ページから設定します。

ⓦ ページレイアウト
印刷するページの配置を設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。
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［分割拡大印刷］
分割拡大印刷は、ポスターなど大判サイズの印刷データを複数のページに分割して印刷する機能です。［詳細］を
クリックすると［分割拡大印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。A4用紙を使用した場合、
最大約A0サイズ相当のポスターを作成できます。印刷範囲、境界線の有無など詳細な設定ができます。

ⓦ 倍率設定
拡大するページ数を設定します。

ⓦ 印刷範囲
印刷するページを設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。

チェック�

「両面印刷」

片面印刷、両面印刷、および製本印刷に関する設定を行うものです。それぞれ［詳細］をクリックするとダイアログボック
スを表示し、詳細な設定ができます。

次の条件を満たしていないと両面印刷、製本印刷を選択することができません。また、「拡大縮小印刷」、「複
数ページレイアウト」を選択している場合は、製本印刷はできません。

ⓦ　オプションの両面印刷ユニット（型番：PR-L9250C-DL）を装着していること
ⓦ　［メイン］シートの用紙種別で「普通紙/再生紙」が選択されていること
ⓦ　設定されている用紙サイズが特A3、A5、はがき、往復はがき、封筒、ユーザ定義でないこと
ⓦ　分割拡大印刷を選択していないこと

［片面］
表面にだけ印刷されます。

［両面］
自動的に排紙方法が「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ 印刷位置調整
ページ左余白からの印刷位置を0～20mmの範囲で指定すること
ができます。

ⓦ 裏面を対称に配置する
チェックすると裏面の印刷範囲の枠が綴じ辺を軸にして表面と
対称な位置に配置されます。

ⓦ 綴じ方向
綴じ方を「長辺綴じ」にするか「短辺綴じ」にするか、綴じる順番を
右からとするか左からとするかを設定します。

［製本］
製本印刷とは週刊誌のように2つ折りの本になるようページを割り付けて印刷する機能です。自動的に排紙方法が
「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ 製本印刷
製本したときに印刷面はどこに配置されるかを指定します。す
べてのページに配置する、右ページのみに配置する、左ページ
のみに配置するの3通り選択できます。

ⓦ 印刷の順序
ページを印刷する順番を指定します。［右から左］をチェックする
と右開きの本（和書）になります。通常は左開き（洋書）の順番で
す。
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「ウォーターマーク」
ウォーターマークとは用紙の決まった部分に透かしを入れたように、透かしを重ねて印刷する機能です。［詳細］
をクリックするとダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。ウォーターマークはあらかじめ登録され
ている12個を含めて、最大50個まで登録することができます。ウォーターマークの追加登録方法に関してはユー
ザーズマニュアルの「ウォーターマークの登録」を参照ください。

ⓦ 位置
マークが印刷される位置を指定します。「中央」、「左上」、「右
上」、「左下」、「右下」から指定します。

ⓦ 角度
印刷されるマークの角度を5段階で指定します。ビットマップス
タイルのスタンプは角度の指定ができません。

ⓦ サイズ
印刷されるマークのサイズを設定します。

ⓦ カラー選択
印刷されるマークの色を指定します。文字スタイルのスタンプ
にのみ色の指定ができます。

片方向通信の場合

片方向通信を行っている場合は、手動でプリンターの構成を設定できま
す。

［プリンタの構成］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、ホッ
パー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされていて、双方
向通信している場合［最新の状態に更新］をクリックすると最新の情報を
取得することができます。

次の条件が満たされているとリプリント機能を使用するかどうかを選択
することができます。

ⓦ PrintAgentがインストールされている
ⓦ 双方向通信が可能である
ⓦ PrintAgentのプロパティでリプリント機能が選択されている

双方向通信の場合
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Windows XP場合

Windows XPでは、印刷の詳細な設定は以下の2つのダイアログボックスで行います。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックス

このダイアログボックスはプリンターのポートや共有などに関する設定を行うものです。次のようなプロパティシートで
構成されています。このダイアログボックスはアプリケーションのメニューからは表示させることができません。

ⓦ ［全般］シート
ⓦ ［共有］シート
ⓦ ［ポート］シート
ⓦ ［詳細設定］シート
ⓦ ［色の管理］シート
ⓦ ［セキュリティ］シート（通常は表示されません）
ⓦ ［プリンタの構成］シート

［印刷設定］ダイアログボックス

このダイアログボックスは印刷の詳細な設定を行うものです。次のようなプロパティシートで構成されています。また、
ダイアログボックス内の設定は自由に組み合わせて登録することができます（ユーザーズガイドの「プリセットメニュー」
参照）。

ⓦ ［メイン］シート
ⓦ ［用紙］シート
ⓦ ［プリンタの状態］シート
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ダイアログボックスの開き方

プロパティダイアログボックスを開く方法は次の2通りあります。

ⓦ アプリケーションのメニューから開く方法

一般的にダイアログボックスの設定は、そのアプリケーションでのみ有効となります。また用紙の設定の項目な
ど表示できないことがあります。アプリケーションから呼び出せるのは印刷の設定を行う［印刷設定］ダイアログ
ボックスだけです。

ⓦ タスクバー上の［スタート］から開く方法

ダイアログボックスの設定は［印刷設定］、［プリンタのプロパティ］ともにすべてのアプリケーションでの基本設
定になります。

アプリケーションから開く

アプリケーションから［印刷設定］ダイアログボックスを開く場合、［ファイル］メニューの［印刷］コマンドか［プリンタの
設定］コマンドを使います。（このコマンドはほとんどの場合［ファイル］メニューの中にありますが、［ファイル］メニュー
の構成はアプリケーションによって異なります。詳しくはアプリケーションのマニュアルをご覧ください。）

ここではWindows XPに添付されている日本語ワードプロセッサー「ワードパッド」を例にとって、［印刷設定］ダイアログ
ボックスを呼び出す手順を説明します。任意のワードパッド文書を表示させて次の手順を確認してください。

1. ［ファイル］メニューの［印刷］をクリックする。

2. ［詳細設定］をクリックする。
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以下のような［印刷設定］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定の概要（印刷

設定）」を参照してください。

［スタート］ボタンから開く

1. ［プリンタとFAX］フォルダーを開く。

Windows XP Home Editionの場合は、コントロールパネルの［プリンタとその他のハードウェア］クリックし、［プ

リンタとFAX］フォルダーを開きます。
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以下のような［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定

の概要（プリンタのプロパティ）」を参照してください。

3. ［プロパティ］をクリックして、［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスを開く。

2. ［NEC Color MultiWriter 9250C］アイコンを右クリックする。

プリンターのアイコンが選択され、メニューが表示されます。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスを開きたい場合は手順3へ、［印刷設定］ダイアログボックスを開きたい

場合は手順4へ進みます。
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以下のような［印刷設定］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定の概要（印刷

設定）」を参照してください。

4. ［印刷設定］をクリックして、［印刷設定］ダイアログボックスを開く。
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設定の概要（プリンタのプロパティ）

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。詳細は各プロパティシート上
のそれぞれの項目の上で右クリックすることによりヘルプを表示することができます。

［全般］シート

このプロパティシートはあらかじめ入力されたプリンターにつ
いてのコメントなどを表示・設定します。Windows XP 日本語
版対応のプリンタードライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。

［共有］シート

このプロパティシートはWindows XP 日本語版対応のプリンター
ドライバー共通のものです。

プリンターを共有するときの設定を行うシートです。

チェック�

［ポート］シート

このプロパティシートはWindows XP 日本語版対応のプリンター
ドライバー共通のものです。

PrintAgentを使用する場合は、［双方向サポートを有
効にする］をチェックしてください。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。
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ヒント�

［色の管理］シート

このプロパティシートはWindows XP 日本語版対応のプリンター
ドライバー共通のものです。

ICMプロファイルの設定を行うシートです。

［詳細設定］シート

このプロパティシートはWindows XP 日本語版対応のプリンター
ドライバー共通のものです。

通常ご使用になっている上では設定の変更は必要ありません。

［セキュリティ］シート

このプロパティシートはWindows XP 日本語版対応のプリンター
ドライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。

「セキュリティ」シートは通常表示されません。表示させるには、以下の手順を行ってください。

1. ［プリンタとFAX］フォルダを開く。
2. ［ツール］メニューから［フォルダオプション］をクリックする。
3. 表示された［フォルダオプション］プロパティシートの［表示］タブを選択する。
4. ［詳細設定］の［簡易ファイルの共有を使用する（推奨）］のチェックをはずし、［OK］をクリックする。
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［プリンタの構成］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、
ホッパー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされ
ていて、双方向通信している場合［最新の状態に更新］をクリック
すると最新の情報を取得することができます。

双方向通信の場合

片方向通信の場合

片方向通信を行っている場合は、手動でプリンターの構成を設
定できます。
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チェック�

「プリセットメニュー」

一般的な用途で使われる印刷品質・用紙種別に関する設定がスクロールウィンドウ内に登録されています。ウィンドウ内
の希望のアイコンをクリックするだけで登録されている設定が印刷文書に反映されます。

あらかじめ登録されているプリセットの内容は以下のとおりです。設定されている内容は右下の設定情報表示エリアに表
示されます。

ⓦ DTP　速度優先
一般的なイラストや写真を含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ DTP　画質優先
一般的なイラストや写真を含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 文書
普通紙に文字を高品質に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　速度優先
写真画像を多く含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　画質優先
写真画像を多く含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ OHP
プレゼンテーション資料などイラストを含んだデータをOHPに印刷する場合の設定です。

プリセットで設定できる項目の詳細については「カラー印刷の調整」、「プリセットメニューの設定内容」をご覧
ください。また、オリジナルな設定内容を登録することもできます（登録・削除の方法についてはユーザーズ
マニュアルの「プリセットの登録・削除」参照）。

設定の概要（印刷設定）

［印刷設定］ダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。

［メイン］シート

このプロパティシートは用紙の種類、および印刷の品質などの
以下の設定を行います。

ⓦ プリセットメニュー
ⓦ 用紙種別
ⓦ 印刷品質
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チェック�

「用紙種別」

以下の用紙種別を選択することができます。一度印刷した厚紙やはがきの裏面に印刷を行う場合には、それぞれ「厚紙
（裏）」、「はがき（裏）」を選択してください。

ⓦ 普通紙/再生紙
市販のコピー用紙や再生紙などに印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙
厚紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ コート紙
コート紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき
はがきに印刷する場合に選択します。

ⓦ ラベル紙
ラベル紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ OHP
OHPフィルム（OHPフィルムセット（A4）：PR-L9200C-TP）に印刷する場合に選択します。印刷品質は「文字優
先」に設定されます。

ⓦ 封筒
封筒に印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙（裏）
一度印刷した厚紙の裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき（裏）
一度印刷したはがきの裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ ［普通紙/再生紙］以外の用紙種別が選択されると給紙・排紙方法の変更を確認するダイアログボックスが
表示されます。［はい］をクリックすると給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアップ」に変
更されます。

ⓦ 用紙種別と印刷品質によって、選択できるハーフトーンは変更されます。
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チェック�

「印刷品質」

以下の印刷品質を選択することができます。印刷品質に関して何を優先するかを選択すると適切な解像度と階調値が設定
されます。

ⓦ 速度優先
速度を優先して印刷します。通常の設定です。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

ⓦ 文字優先
文字を優先して印刷します。文書などの印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：二値

印刷モードが「カラー」の場合、SETが選択できなくなります。

ⓦ 画質優先
画質を優先して印刷します。配付文書などの清書印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：多値

ⓦ トナーセーブ
トナーを節約して薄い色で印刷します。原稿などのテスト印刷にお使いください。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

用紙の種類によって印刷品質や給紙方法、排紙方法などが制限されます。以下の表のとおりです。

類種紙用 質品刷印 法方紙給 法方紙排 刷印面両 刷印本製

紙生再／紙通普 ○ ○ ○ ○ ○

紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙トーコ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙ルベラ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

PHO 先優字文 ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

筒封 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

るきで択選：○
いなきで択選：×
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［用紙］シート

このプロパティシートは用紙に関する以下の設定を行います。

ⓦ 用紙サイズ
ⓦ 印刷部数
ⓦ 印刷方向
ⓦ 給紙方法
ⓦ 排紙方法
ⓦ 丁合印刷
ⓦ 印刷レイアウト
ⓦ 両面印刷
ⓦ ウォーターマーク

チェック�

チェック�

「用紙サイズ」

印刷する用紙サイズを選択します。［ユーザ定義］を選択した場合は、用紙の寸法を入力する［ユーザ定義サイズ］ダイアロ
グボックスが表示されます。給紙方法は「手差しトレー」となります。

はがき、往復はがき、または封筒を選択すると自動的に給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアッ
プ」に変更されます。また、B5より小さいサイズを定義した場合も排紙方法は「フェイスアップ」に変更されま
す。

「印刷部数」

印刷する枚数を選択します。

「印刷方向」

用紙を縦向きに使用するか横向きに使用するかを選択します。

「給紙方法」

給紙元（ホッパ/手差しトレー）をコンボボックスから選択します。コンボボックスには使用できる給紙方法が表示されま
す。「自動」にしておくと、選択されている用紙サイズがセットされているホッパー、手差しトレーから自動的に給紙され
ます。

給紙元を「自動」に設定して手差しトレーから給紙を行う場合、プリンターの操作パネルで手差しトレーの用紙
サイズを設定しておく必要があります。手差しトレーの用紙サイズの設定が一致し、給紙方法が「自動」の場合
でも、手差しトレーから給紙されます。

「排紙方法」

以下の排紙先を選択することができます。

ⓦ フェイスアップ（先頭ページから）
先頭ページからページ順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスアップ（最終ページから）
最終ページからページの逆順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスダウン
先頭ページからページ順に印刷面を下に向けて排紙します。
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チェック�

「丁合印刷」

チェックボックスにより丁合い印刷が指定できます。排紙方法、両面印刷の設定に従って印刷順序を示すアイコンも変化
します。 両面印刷・製本印刷が指定されていると自動的に丁合い印刷が指定されます。

アプリケーションによっては、プリンターのプロパティから「丁合印刷」を選択しただけでは丁合い印刷が有効
にならない場合があります。アプリケーションの印刷設定で「丁合い」、もしくは「部単位で印刷」などの指定が
できる場合は、アプリケーションの方で丁合印刷を指定してください。
また、一部のアプリケーションにおいてはアプリケーション自身が丁合い処理を行うため、丁合い印刷を高速
に行う「電子ソート」の機能が有効にならない場合があります。

「印刷レイアウト」

このプロパティシートは印刷レイアウトに関する以下の設定を行うものです。

ⓦ　拡大縮小印刷
ⓦ　複数ページレイアウト
ⓦ　分割拡大印刷

［拡大縮小印刷］
文書を印刷する際の拡大縮小率を設定できます。通常使用される拡大・縮小率を指定できます。［詳細］をクリッ
クすると［拡大縮小印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ 拡大/縮小率
25～200％の範囲で設定できます。

ⓦ クイック設定
定形用紙から拡大／縮小を設定します。

ⓦ 出力用紙サイズ
印刷する用紙サイズを選択します。

［複数ページレイアウト］
複数ページレイアウトは、1枚の用紙に複数ページの印刷データを配置して印刷する機能です。［詳細］をクリック
すると［複数ページレイアウト印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ ページ配置
ページの配置順を2、4、8ページから設定します。

ⓦ ページレイアウト
印刷するページの配置を設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。
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［分割拡大印刷］
分割拡大印刷は、ポスターなど大判サイズの印刷データを複数のページに分割して印刷する機能です。［詳細］を
クリックすると［分割拡大印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。A4用紙を使用した場合、
最大約A0サイズ相当のポスターを作成できます。印刷範囲、境界線の有無など詳細な設定ができます。

ⓦ 倍率設定
拡大するページ数を設定します。

ⓦ 印刷範囲
印刷するページを設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。

チェック�

「両面印刷」

片面印刷、両面印刷、および製本印刷に関する設定を行うものです。それぞれ［詳細］をクリックするとダイアログボック
スを表示し詳細な設定ができます。

次の条件を満たしていないと両面印刷、製本印刷を選択することができません。また、「拡大縮小印刷」、「複
数ページレイアウト」を選択している場合は、製本印刷はできません。

ⓦ　オプションの両面印刷ユニット（型番：PR-L9250C-DL）を装着していること
ⓦ　［メイン］シートの用紙種別で「普通紙/再生紙」が選択されていること、または手差しトレーに設定されてい
ること

ⓦ　設定されている用紙サイズが特A3、A5、はがき、往復はがき、封筒、ユーザ定義でないこと
ⓦ　分割拡大印刷を選択していないこと

［片面］
表面にだけ印刷します。

［両面］
自動的に排紙方法が「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ 印刷位置調整
ページ左余白からの印刷位置を0～20mmの範囲で指定すること
ができます。

ⓦ 裏面を対称に配置する
チェックすると裏面の印刷範囲の枠が綴じ辺を軸にして表面と
対称な位置に配置されます。

ⓦ 綴じ方向
綴じ方を「長辺綴じ」にするか「短辺綴じ」にするか、綴じる順番を
右からとするか左からとするかを設定します。

［製本］
製本印刷とは週刊誌のように2つ折りの本になるようページを割り付けて印刷する機能です。自動的に排紙方法が
「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ　製本印刷
製本したときに印刷面はどこに配置されるかを指定します。す
べてのページに配置する、右ページのみに配置する、左ページ
のみに配置するの3通り選択できます。

ⓦ　印刷の順序
ページを印刷する順番を指定します。［右から左］を選択すると右
開きの本（和書）になります。通常は左開き（洋書）の順番です。
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「ウォーターマーク」

ウォーターマークとは用紙の決まった部分に透かしを入れたように、透かしを重ねて印刷する機能です。［詳細］
をクリックするとダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。 ウォーターマークはあらかじめ登録さ
れている12個を含めて、最大50個まで登録することができます。ウォーターマークの追加登録方法に関してはユー
ザーズマニュアルの「ウォーターマークの登録」を参照ください。

ⓦ 位置
マークが印刷される位置を指定します。「中央」、「左
上」、「右上」、「左下」、「右下」から指定します。

ⓦ 角度
印刷されるマークの角度を5段階で指定します。ビット
マップスタイルのスタンプは角度の指定ができません。

ⓦ サイズ
印刷されるマークのサイズを設定します。

ⓦ カラー選択
印刷されるマークの色を指定します。文字スタイルのス
タンプにのみ色の指定ができます。

［プリンタの状態］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、
ホッパー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされ
ていて、双方向通信している場合［最新の状態に更新］をクリック
すると最新の情報を取得することができます。

次の条件が満たされているとリプリントの機能を使用するかど
うかを選択することができます。

ⓦ PrintAgentがインストールされている
ⓦ 双方向通信が可能である
ⓦ PrintAgentのプロパティでリプリント機能が選択されている

「EMFスプールを有効にする」をチェックすると高速にスプール
が作成されますが、データによっては正しく印刷されません。
また、アプリケーションによってはEMFスプールにしか対応し
ていないものがあります。その場合は「EMFスプールを有効にす
る」をチェックしてください。
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Windows 2000場合

Windows 2000では、印刷の詳細な設定は以下の2つのダイアログボックスで行います。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックス

このダイアログボックスはプリンターのポートや共有などに関する設定を行うものです。次のようなプロパティシートで
構成されています。このダイアログボックスはアプリケーションのメニューからは表示させることができません。

ⓦ ［全般］シート
ⓦ ［共有］シート
ⓦ ［ポート］シート
ⓦ ［詳細設定］シート
ⓦ ［色の管理］シート
ⓦ ［セキュリティ］シート
ⓦ ［プリンタの構成］シート

［印刷設定］ダイアログボックス

このダイアログボックスは印刷の詳細な設定を行うものです。次のようなプロパティシートで構成されています。また、
ダイアログボックス内の設定は自由に組み合わせて登録することができます（ユーザーズガイドの「プリセットメニュー」
参照）。

ⓦ ［メイン］シート
ⓦ ［用紙］シート
ⓦ ［プリンタの状態］シート
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ダイアログボックスの開き方

プロパティダイアログボックスを開く方法は次の2通りあります。

ⓦ アプリケーションのメニューから開く方法

一般的にダイアログボックスの設定は、そのアプリケーションでのみ有効となります。また用紙の設定の項目な
ど表示できないことがあります。アプリケーションから呼び出せるのは印刷の設定を行う［印刷設定］ダイアログ
ボックスだけです。

ⓦ タスクバー上の［スタート］から開く方法

ダイアログボックスの設定は［印刷設定］、［プリンタのプロパティ］ともにすべてのアプリケーションでの基本設
定になります。

アプリケーションから開く

アプリケーションから［印刷設定］ダイアログボックスを開く場合、［ファイル］メニューの［印刷］コマンドか［プリンタの
設定］コマンドを使います。（このコマンドはほとんどの場合［ファイル］メニューの中にありますが、［ファイル］メニュー
の構成はアプリケーションによって異なります。詳しくはアプリケーションのマニュアルをご覧ください。）

ここではWindows 2000に添付されている日本語ワードプロセッサー「ワードパッド」を例にとって、［印刷設定］ダイアロ
グボックスを呼び出す手順を説明します。任意のワードパッド文書を表示させて次の手順を確認してください。

1. ［ファイル］メニューの［印刷］をクリックする。

以下のような［印刷］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定の概要（印刷設定）」

を参照してください。
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［スタート］ボタンから開く

1. ［プリンタ］フォルダーを開く。

2. ［NEC Color MultiWriter 9250C］アイコンを右クリックする。

プリンターのアイコンが選択され、メニューが表示されます。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスを開きたい場合は手順3へ、［印刷設定］ダイアログボックスを開きたい

場合は手順4へ進みます。

3. ［プロパティ］をクリックして、［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスを開く。
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以下のような［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定

の概要（プリンタのプロパティ）」を参照してください。

4. ［印刷設定］をクリックして、［印刷設定］ダイアログボックスを開く。

以下のような［印刷設定］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定の概要（印刷

設定）」を参照してください。



893-810004-002-A 初版

 2 プリンタードライバー 74

設定の概要（プリンタのプロパティ）

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。詳細は各プロパティシート上
のそれぞれの項目の上で右クリックすることによりヘルプを表示することができます。

［全般］シート

このプロパティシートはあらかじめ入力されたプリンターにつ
いてのコメントなどを表示・設定します。Windows 2000 日本
語版対応のプリンタードライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。

チェック�

［共有］シート

このプロパティシートはWindows 2000 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

プリンターを共有するときの設定を行うシートです。

［ポート］シート

このプロパティシートはWindows 2000 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

PrintAgentを使用する場合は、［双方向サポートを有
効にする］をチェックしてください。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。
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［詳細設定］シート

このプロパティシートはWindows 2000 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

通常ご使用になっている上では設定の変更は必要ありません。

［色の管理］シート

このプロパティシートはWindows 2000 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

ICMプロファイルの設定を行うシートです。

［セキュリティ］シート

このプロパティシートはWindows 2000 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。
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［プリンタの構成］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、
ホッパー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされ
ていて、双方向通信している場合［最新の状態に更新］をクリック
すると最新の情報を取得することができます。

双方向通信の場合

片方向通信の場合

片方向通信を行っている場合は、手動でプリンターの構成を設
定できます。
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設定の概要（印刷設定）

［印刷設定］ダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。

［メイン］シート

このプロパティシートは用紙の種類、および印刷の品質などの
以下の設定を行います。

ⓦ プリセットメニュー
ⓦ 用紙種別
ⓦ 印刷品質

チェック�

「プリセットメニュー」

一般的な用途で使われる印刷品質・用紙種別に関する設定がスクロールウィンドウ内に登録されています。ウィンドウ内
の希望のアイコンをクリックするだけで登録されている設定が印刷文書に反映されます。

あらかじめ登録されているプリセットの内容は以下のとおりです。設定されている内容は右下の設定情報表示エリアに表
示されます。

ⓦ DTP　速度優先
一般的なイラストや写真を含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ DTP　画質優先
一般的なイラストや写真を含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 文書
普通紙に文字を高品質に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　速度優先
写真画像を多く含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　画質優先
写真画像を多く含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ OHP
プレゼンテーション資料などイラストを含んだデータをOHPに印刷する場合の設定です。

プリセットで設定できる項目の詳細については「カラー印刷の調整」、「プリセットメニューの設定内容」をご覧
ください。また、オリジナルな設定内容を登録することもできます（登録・削除の方法についてはユーザーズ
マニュアルの「プリセットの登録・削除」参照）。
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「用紙種別」

以下の用紙種別を選択することができます。一度印刷した厚紙やはがきの裏面に印刷を行う場合には、それぞれ「厚紙
（裏）」、「はがき（裏）」を選択してください。

ⓦ 普通紙/再生紙
市販のコピー用紙や再生紙などに印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙
厚紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ コート紙
コート紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき
はがきに印刷する場合に選択します。

ⓦ ラベル紙
ラベル紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ OHP
OHPフィルム（OHPフィルムセット（A4）：PR-L9200C-TP）に印刷する場合に選択します。印刷品質は「文字優
先」に設定されます。

ⓦ 封筒
封筒に印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙（裏）
一度印刷した厚紙の裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき（裏）
一度印刷したはがきの裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ ［普通紙/再生紙］以外の用紙種別が選択されると給紙・排紙方法の変更を確認するダイアログボックスが
表示されます。［はい］をクリックすると給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアップ」に変
更されます。

ⓦ 用紙種別と印刷品質によって、選択できるハーフトーンは変更されます。
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類種紙用 質品刷印 法方紙給 法方紙排 刷印面両 刷印本製

紙生再／紙通普 ○ ○ ○ ○ ○

紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙トーコ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙ルベラ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

PHO 先優字文 ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

筒封 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

るきで択選：○
いなきで択選：×

「印刷品質」

以下の印刷品質を選択することができます。印刷品質に関して何を優先するかを選択すると適切な解像度と階調値が設定
されます。

ⓦ 速度優先
速度を優先して印刷します。通常の設定です。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

ⓦ 文字優先
文字を優先して印刷します。文書などの印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：二値

印刷モードが「カラー」の場合、SETが選択できなくなります。

ⓦ 画質優先
画質を優先して印刷します。配付文書などの清書印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：多値

ⓦ トナーセーブ
トナーを節約して薄い色で印刷します。原稿などのテスト印刷にお使いください。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

用紙の種類によって印刷品質や給紙方法、排紙方法などが制限されます。以下の表のとおりです。
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［用紙］シート

このプロパティシートは用紙に関する以下の設定を行います。

ⓦ 用紙サイズ
ⓦ 印刷部数
ⓦ 印刷方向
ⓦ 給紙方法
ⓦ 排紙方法
ⓦ 丁合印刷
ⓦ 印刷レイアウト
ⓦ 両面印刷
ⓦ ウォーターマーク

「用紙サイズ」

印刷する用紙サイズを選択します。［ユーザ定義］を選択した場合は、用紙の寸法を入力する［ユーザ定義サイズ］ダイアロ
グボックスが表示されます。給紙方法は「手差しトレー」となります。

はがき、往復はがき、または封筒を選択すると自動的に給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアッ
プ」に変更されます。また、B5より小さいサイズを定義した場合も排紙方法は「フェイスアップ」に変更されま
す。

「印刷部数」

印刷する枚数を選択します。

「印刷方向」

用紙を縦向きに使用するか横向きに使用するかを選択します。

「給紙方法」

給紙元（ホッパ/手差しトレー）をコンボボックスから選択します。コンボボックスには使用できる給紙方法が表示されま
す。「自動」にしておくと、選択されている用紙サイズがセットされているホッパー、手差しトレーから自動的に給紙され
ます。

給紙元を「自動」に設定して手差しトレーから給紙を行う場合、プリンターの操作パネルで手差しトレーの用紙
サイズを設定しておく必要があります。手差しトレーの用紙サイズの設定が一致し、給紙方法が「自動」の場合
でも、手差しトレーから給紙されます。

「排紙方法」

以下の排紙先を選択することができます。

ⓦ フェイスアップ（先頭ページから）
先頭ページからページ順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスアップ（最終ページから）
最終ページからページの逆順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスダウン
先頭ページからページ順に印刷面を下に向けて排紙します。
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「丁合印刷」

チェックボックスにより丁合い印刷が指定できます。排紙方法、両面印刷の設定に従って印刷順序を示すアイコンも変化
します。 両面印刷・製本印刷が指定されていると自動的に丁合い印刷が指定されます。

アプリケーションによっては、プリンターのプロパティから「丁合印刷」を選択しただけでは丁合い印刷が有効
にならない場合があります。アプリケーションの印刷設定で「丁合い」、もしくは「部単位で印刷」などの指定が
できる場合は、アプリケーションの方で丁合印刷を指定してください。
また、一部のアプリケーションにおいてはアプリケーション自身が丁合い処理を行うため、丁合い印刷を高速
に行う「電子ソート」の機能が有効にならない場合があります。

「印刷レイアウト」

このプロパティシートは印刷レイアウトに関する以下の設定を行うものです。

ⓦ　拡大縮小印刷
ⓦ　複数ページレイアウト
ⓦ　分割拡大印刷

［拡大縮小印刷］
文書を印刷する際の拡大縮小率を設定できます。通常使用される拡大・縮小率を指定できます。［詳細］をクリッ
クすると［拡大縮小印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ 拡大/縮小率
25～200％の範囲で設定できます。

ⓦ クイック設定
定形用紙から拡大／縮小を設定します。

ⓦ 出力用紙サイズ
印刷する用紙サイズを選択します。

［複数ページレイアウト］
複数ページレイアウトは、1枚の用紙に複数ページの印刷データを配置して印刷する機能です。［詳細］をクリック
すると［複数ページレイアウト印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ ページ配置
ページの配置順を2、4、8ページから設定します。

ⓦ ページレイアウト
印刷するページの配置を設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。
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［分割拡大印刷］
分割拡大印刷は、ポスターなど大判サイズの印刷データを複数のページに分割して印刷する機能です。［詳細］を
クリックすると［分割拡大印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。A4用紙を使用した場合、
最大約A0サイズ相当のポスターを作成できます。印刷範囲、境界線の有無など詳細な設定ができます。

ⓦ 倍率設定
拡大するページ数を設定します。

ⓦ 印刷範囲
印刷するページを設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。

「両面印刷」

片面印刷、両面印刷、および製本印刷に関する設定を行うものです。それぞれ［詳細］をクリックするとダイアログボック
スを表示し詳細な設定ができます。

次の条件を満たしていないと両面印刷、製本印刷を選択することができません。また、「拡大縮小印刷」、「複
数ページレイアウト」を選択している場合は、製本印刷はできません。

ⓦ　オプションの両面印刷ユニット（型番：PR-L9250C-DL）を装着していること
ⓦ　［メイン］シートの用紙種別で「普通紙/再生紙」が選択されていること、または手差しトレーに設定されてい
ること

ⓦ　設定されている用紙サイズが特A3、A5、はがき、往復はがき、封筒、ユーザ定義でないこと
ⓦ　分割拡大印刷を選択していないこと

［片面］
表面にだけ印刷します。

［両面］
自動的に排紙方法が「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ 印刷位置調整
ページ左余白からの印刷位置を0～20mmの範囲で指定すること
ができます。

ⓦ 裏面を対称に配置する
チェックすると裏面の印刷範囲の枠が綴じ辺を軸にして表面と
対称な位置に配置されます。

ⓦ 綴じ方向
綴じ方を「長辺綴じ」にするか「短辺綴じ」にするか、綴じる順番を
右からとするか左からとするかを設定します。

［製本］
製本印刷とは週刊誌のように2つ折りの本になるようページを割り付けて印刷する機能です。自動的に排紙方法が
「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ　製本印刷
製本したときに印刷面はどこに配置されるかを指定します。す
べてのページに配置する、右ページのみに配置する、左ページ
のみに配置するの3通り選択できます。

ⓦ　印刷の順序
ページを印刷する順番を指定します。［右から左］を選択すると右
開きの本（和書）になります。通常は左開き（洋書）の順番です。
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「ウォーターマーク」

ウォーターマークとは用紙の決まった部分に透かしを入れたように、透かしを重ねて印刷する機能です。［詳細］
をクリックするとダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。 ウォーターマークはあらかじめ登録さ
れている12個を含めて、最大50個まで登録することができます。ウォーターマークの追加登録方法に関してはユー
ザーズマニュアルの「ウォーターマークの登録」を参照ください。

ⓦ 位置
マークが印刷される位置を指定します。「中央」、「左
上」、「右上」、「左下」、「右下」から指定します。

ⓦ 角度
印刷されるマークの角度を5段階で指定します。ビット
マップスタイルのスタンプは角度の指定ができません。

ⓦ サイズ
印刷されるマークのサイズを設定します。

ⓦ カラー選択
印刷されるマークの色を指定します。文字スタイルのス
タンプにのみ色の指定ができます。

［プリンタの状態］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、
ホッパー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされ
ていて、双方向通信している場合［最新の状態に更新］をクリッ
クすると最新の情報を取得することができます。

次の条件が満たされているとリプリントの機能を使用するかど
うかを選択することができます。

ⓦ PrintAgentがインストールされている
ⓦ 双方向通信が可能である
ⓦ PrintAgentのプロパティでリプリント機能が選択されている

「EMFスプールを有効にする」をチェックすると高速にスプール
が作成されますが、データによっては正しく印刷されません。
また、アプリケーションによってはEMFスプールにしか対応し
ていないものがあります。その場合は「EMFスプールを有効にす
る」をチェックしてください。
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Windows NT 4.0の場合

Windows NT 4.0では、印刷の詳細な設定は以下の2つのプロパティダイアログボックスで行います。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックス

このダイアログボックスはプリンターのポートや共有などに関する設定を行うものです。次のようなプロパティシートで
構成されています。このダイアログボックスはアプリケーションのメニューからは表示させることができません。

ⓦ ［全般］シート
ⓦ ［ポート］シート
ⓦ ［スケジュール］シート
ⓦ ［共有］シート
ⓦ ［セキュリティ］シート
ⓦ ［プリンタの構成］シート

［ドキュメントプロパティ］ダイアログボックス

このダイアログボックスは印刷の詳細な設定を行うものです。次のようなプロパティシートで構成されています。

ⓦ ［メイン］シート
ⓦ ［用紙］シート
ⓦ ［プリンタの状態］シート
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ダイアログボックスの開き方

プロパティダイアログボックスを開く方法は次の2通りあります。

ⓦ アプリケーションのメニューから開く方法

一般的にダイアログボックスの設定は、そのアプリケーションでのみ有効となります。また、用紙の設定の項目
など表示できないことがあります。アプリケーションから呼び出せるのは印刷の設定を行う［ドキュメントプロパ
ティ］ダイアログボックスだけです。

ⓦ デスクトップ上の［スタート］ボタンから開く方法

ダイアログボックスの設定は［プリンタのプロパティ］、［ドキュメントプロパティ］、ともにすべてのアプリケー
ションでの基本設定になります。

アプリケーションから開く

アプリケーションから［ドキュメントプロパティ］ダイアログボックスを開く場合、［ファイル］メニューの［印刷］コマンド
か［プリンタの設定］コマンドを使います。（このコマンドはほとんどの場合［ファイル］メニューの中にありますが、［ファ
イル］メニューの構成はアプリケーションによって異なります。詳しくはアプリケーションのマニュアルをご覧くださ
い。）

ここではWindows NT 4.0に添付されている日本語ワードプロセッサー「ワードパッド」を例にとって、［ドキュメントプ
ロパティ］ダイアログボックスを呼び出す手順を説明します。任意のワードパッド文書を表示させて次の手順を確認して
ください。

1. ［ファイル］メニューの［印刷］をクリックする。

［印刷］ダイアログボックスが表示されます。

2. ［プロパティ］をクリックする。
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以下のような［ドキュメントプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設

定の概要（ドキュメントプロパティ）」を参照してください。
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［スタート］から開く

1. ［プリンタ］フォルダーを開く。

2. ［NEC Color MultiWriter 9250C］アイコンを右クリックする。

プリンターのアイコンが選択され、メニューが表示されます。

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスを開きたい場合は手順3へ、［ドキュメントプロパティ］ダイアログボッ

クスを開きたい場合は手順4へ進みます。

3. ［プロパティ］をクリックして、［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスを開く。
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以下のような［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設定

の概要（プリンタのプロパティ）」を参照してください。

4. ［ドキュメントの既定値］をクリックして、［ドキュメントプロパティ］ダイアログボックスを開く。

以下のような［ドキュメントプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。各プロパティシートについては、「設

定の概要（ドキュメントプロパティ）」を参照してください。
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設定の概要（プリンタのプロパティ）

［プリンタのプロパティ］ダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。詳細は各プロパティシート上
のそれぞれの項目の上で右クリックすることによりヘルプを表示することができます。

［全般］シート

このプロパティシートはあらかじめ入力されたプリンターにつ
いてのコメントなどを表示・設定します。Windows NT 4.0 日本
語版対応のプリンタードライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。

チェック�

［ポート］シート

このプロパティシートはWindows NT 4.0 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

PrintAgentを使用する場合は、［双方向サポートを有
効にする］をチェックしてください。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。

［スケジュール］シート

このプロパティシートはWindows NT 4.0 日本語版対応のプリ
ンタードライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。
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［共有］シート

このプロパティシートはWindows NT 4.0 日本語版対応のプリン
タードライバー共通のものです。

プリンターを共有するときの設定を行うシートです。

［セキュリティ］シート

このプロパティシートはWindows 4.0 日本語版対応のプリンター
ドライバー共通のものです。

通常、ご使用になっている上では設定の変更は必要ありませ
ん。

［プリンタの構成］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、
ホッパー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされ
ていて、双方向通信している場合［最新の状態に更新］をクリック
すると最新の情報を取得することができます。

双方向通信の場合
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片方向通信を行っている場合は、手動でプリンターの構成を設
定できます。

片方向通信の場合
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設定の概要（ドキュメントプロパティ）

［ドキュメントプロパティ］ダイアログボックスの概要をプロパティシートごとに説明します。

［メイン］シート

このプロパティシートは用紙の種類、および印刷の品質などの
以下の設定を行います。

ⓦ プリセットメニュー
ⓦ 用紙種別
ⓦ 印刷品質

「プリセットメニュー」

一般的な用途で使われる印刷品質・用紙種別に関する設定がスクロールウィンドウ内に登録されています。ウィンドウ内
の希望のアイコンをクリックするだけで登録されている設定が印刷文書に反映されます。

あらかじめ登録されているプリセットの内容は以下のとおりです。設定されている内容は右下の設定情報表示エリアに表
示されます。

ⓦ DTP　速度優先
一般的なイラストや写真を含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ DTP　画質優先
一般的なイラストや写真を含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 文書
普通紙に文字を高品質に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　速度優先
写真画像を多く含んだ文書を普通紙に高速に印刷する場合に適した設定です。

ⓦ 写真　画質優先
写真画像を多く含んだ文章を普通紙に高品質で印刷する場合に適した設定です。

ⓦ OHP
プレゼンテーション資料などイラストを含んだデータをOHPに印刷する場合の設定です。

プリセットで設定できる項目の詳細については「カラー印刷の調整」、「プリセットメニューの設定内容」をご覧
ください。また、オリジナルな設定内容を登録することもできます（登録・削除の方法についてはユーザーズ
マニュアルの「プリセットの登録・削除」参照）。
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「用紙種別」

以下の用紙種別を選択することができます。一度印刷した厚紙やはがきの裏面に印刷を行う場合には、それぞれ「厚紙
（裏）」、「はがき（裏）」を選択してください。

ⓦ 普通紙/再生紙
市販のコピー用紙や再生紙などに印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙
厚紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ コート紙
コート紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき
はがきに印刷する場合に選択します。

ⓦ ラベル紙
ラベル紙に印刷する場合に選択します。

ⓦ OHP
OHPフィルム（OHPフィルムセット（A4）：PR-L9200C-TP）に印刷する場合に選択します。印刷品質は「文字優
先」に設定されます。

ⓦ 封筒
封筒に印刷する場合に選択します。

ⓦ 厚紙（裏）
一度印刷した厚紙の裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ はがき（裏）
一度印刷したはがきの裏面に印刷する場合に選択します。

ⓦ ［普通紙/再生紙］以外の用紙種別が選択されると給紙・排紙方法の変更を確認するダイアログボックスが
表示されます。［はい］をクリックすると給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアップ」に変
更されます。

ⓦ 用紙種別と印刷品質によって、選択できるハーフトーンは変更されます。



893-810004-002-A 初版

 2 プリンタードライバー 94

チェック�

類種紙用 質品刷印 法方紙給 法方紙排 刷印面両 刷印本製

紙生再／紙通普 ○ ○ ○ ○ ○

紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙トーコ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

紙ルベラ ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

PHO 先優字文 ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

筒封 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（紙厚 ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

）裏（きがは ○ ーレトし差手 プッアスイェフ × ×

るきで択選：○
いなきで択選：×

「印刷品質」

以下の印刷品質を選択することができます。印刷品質に関して何を優先するかを選択すると適切な解像度と階調値が設定
されます。

ⓦ 速度優先
速度を優先して印刷します。通常の設定です。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

ⓦ 文字優先
文字を優先して印刷します。文書などの印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：二値

印刷モードが「カラー」の場合、SETが選択できなくなります。

ⓦ 画質優先
画質を優先して印刷します。配付文書などの清書印刷にお使いください。
解像度：600×600dpi
階調値：多値

ⓦ トナーセーブ
トナーを節約して薄い色で印刷します。原稿などのテスト印刷にお使いください。
解像度：300×300dpi
階調値：多値

用紙の種類によって印刷品質や給紙方法、排紙方法などが制限されます。以下の表のとおりです。
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［用紙］シート

このプロパティシートは用紙に関する以下の設定を行います。

ⓦ 用紙サイズ
ⓦ 印刷部数
ⓦ 印刷方向
ⓦ 給紙方法
ⓦ 排紙方法
ⓦ 丁合印刷
ⓦ 印刷レイアウト
ⓦ 両面印刷
ⓦ ウォーターマーク

「用紙サイズ」

印刷する用紙サイズを選択します。［ユーザ定義］を選択した場合は、用紙の寸法を入力する［ユーザ定義サイズ］ダイアロ
グボックスが表示されます。給紙方法は「手差しトレー」となります。

はがき、往復はがき、または封筒を選択すると自動的に給紙方法は「手差しトレー」、排紙方法は「フェイスアッ
プ」に変更されます。また、B5より小さいサイズを定義した場合も排紙方法は「フェイスアップ」に変更されま
す。

「印刷部数」

印刷する枚数を選択します。

「印刷方向」

用紙を縦向きに使用するか横向きに使用するかを選択します。

「給紙方法」

給紙元（ホッパ/手差しトレー）をコンボボックスから選択します。コンボボックスには使用できる給紙方法が表示されま
す。「自動」にしておくと、選択されている用紙サイズがセットされているホッパー、手差しトレーから自動的に給紙され
ます。

給紙元を「自動」に設定して手差しトレーから給紙を行う場合、プリンターの操作パネルで手差しトレーの用紙
サイズを設定しておく必要があります。手差しトレーの用紙サイズの設定が一致し、給紙方法が「自動」の場合
でも、手差しトレーから給紙されます。

「排紙方法」

以下の排紙先を選択することができます。

ⓦ フェイスアップ（先頭ページから）
先頭ページからページ順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスアップ（最終ページから）
最終ページからページの逆順に印刷面を上に向けて排紙します。

ⓦ　フェイスダウン
先頭ページからページ順に印刷面を下に向けて排紙します。
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「丁合印刷」

チェックボックスにより丁合印刷が指定できます。排紙方法、両面印刷の設定に従って印刷順序を示すアイコンも変化し
ます。 両面印刷・製本印刷が指定されていると自動的に丁合印刷が指定されます。

アプリケーションによっては、プリンターのプロパティから「丁合印刷」を選択しただけでは丁合い印刷が有効
にならない場合があります。アプリケーションの印刷設定で「丁合い」、もしくは「部単位で印刷」などの指定が
できる場合は、アプリケーションの方で丁合印刷を指定してください。
また、一部のアプリケーションにおいてはアプリケーション自身が丁合い処理を行うため、丁合い印刷を高速
に行う「電子ソート」の機能が有効にならない場合があります。

「印刷レイアウト」

このプロパティシートは印刷レイアウトに関する以下の設定を行うものです。

ⓦ　拡大縮小印刷
ⓦ　複数ページレイアウト
ⓦ　分割拡大印刷

［拡大縮小印刷］
文書を印刷する際の拡大縮小率を設定できます。通常使用される拡大・縮小率を指定できます。［詳細］をクリッ
クすると［拡大縮小印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ 拡大/縮小率
25～200％の範囲で設定できます。

ⓦ クイック設定
定形用紙から拡大／縮小を設定します。

ⓦ 出力用紙サイズ
印刷する用紙サイズを選択します。

［複数ページレイアウト］
複数ページレイアウトは、1枚の用紙に複数ページの印刷データを配置して印刷する機能です。［詳細］をクリック
すると［複数ページレイアウト印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。

ⓦ ページ配置
ページの配置順を2、4、8ページから設定します。

ⓦ ページレイアウト
印刷するページの配置を設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。
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［分割拡大印刷］
分割拡大印刷は、ポスターなど大判サイズの印刷データを複数のページに分割して印刷する機能です。［詳細］を
クリックすると［分割拡大印刷］ダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。A4用紙を使用した場合、
最大約A0サイズ相当のポスターを作成できます。印刷範囲、境界線の有無など詳細な設定ができます。

ⓦ 倍率設定
拡大するページ数を設定します。

ⓦ 印刷範囲
印刷するページを設定します。

ⓦ 境界線を印刷する
境界線の有無を設定します。

チェック�

「両面印刷」

このプロパティシートは両面印刷と製本印刷に関する設定を行うものです。それぞれ［詳細］をクリックするとダイアログ
ボックスを表示し詳細な設定ができます。

次の条件を満たしていないと両面印刷、製本印刷を選択することができません。また、「拡大縮小印刷」、「複
数ページレイアウト」を選択している場合は、製本印刷はできません。

ⓦ　オプションの両面印刷ユニット（型番：PR-L9250C-DL）を装着していること
ⓦ　［メイン］シートの用紙種別で「普通紙/再生紙」が選択されていること、または手差しトレーに設定されてい
ること

ⓦ　設定されている用紙サイズが特A3、A5、はがき、往復はがき、封筒、ユーザ定義でないこと
ⓦ　分割拡大印刷を選択していないこと

［片面］
表面にだけ印刷します。

［両面］
自動的に排紙方法が「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ 印刷位置調整
ページ左余白からの印刷位置を0～20mmの範囲で指定すること
ができます。

ⓦ 裏面を対称に配置する
チェックすると裏面の印刷範囲の枠が綴じ辺を軸にして表面と
対称な位置に配置されます。

ⓦ 綴じ方向
綴じ方を「長辺綴じ」にするか「短辺綴じ」にするか、綴じる順番を
右からとするか左からとするかを設定します。

［製本］
製本印刷とは週刊誌のように2つ折りの本になるようページを割り付けて印刷する機能です。自動的に排紙方法が
「フェイスダウン」、丁合印刷が有効に設定されます。

ⓦ 製本印刷
製本したときに印刷面はどこに配置されるかを指定します。す
べてのページに配置する、右ページのみに配置する、左ページ
のみに配置するの3通りから選択できます。

ⓦ 印刷の順序
ページを印刷する順番を指定します。［右から左］を選択すると右
開きの本（和書）になります。通常は左開き（洋書）の順番です。
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「ウォーターマーク」

ウォーターマークとは用紙の決まった部分に透かしを入れたように、透かしを重ねて印刷する機能です。［詳細］
をクリックするとダイアログボックスを表示し、以下の設定ができます。 ウォーターマークはあらかじめ登録さ
れている12個を含めて、最大50個まで登録することができます。ウォーターマークの追加登録方法に関してはユー
ザーズマニュアルの「ウォーターマークの登録」を参照ください。

ⓦ 位置
マークが印刷される位置を指定します。「中央」、「左上」、「右
上」、「左下」、「右下」から指定します。

ⓦ 角度
印刷されるマークの角度を5段階で指定します。ビットマップス
タイルのスタンプは角度の指定ができません。

ⓦ サイズ
印刷されるマークのサイズを設定します。

ⓦ カラー選択
印刷されるマークの色を指定します。文字スタイルのスタンプ
にのみ色の指定ができます。

［プリンタの状態］シート

このプロパティシートは現在のプリンターの状態（オプション、
ホッパー）を表示するものです。PrintAgentがインストールされ
ていて、双方向通信している場合［最新の状態に更新］をクリック
すると最新の情報を取得することができます。

次の条件が満たされているとリプリントの機能を使用するかど
うかを選択することができます。

ⓦ PrintAgentがインストールされている
ⓦ 双方向通信が可能である
ⓦ PrintAgentのプロパティでリプリント機能が選択されている

「EMFスプールを有効にする」をチェックすると高速にスプール
が作成されますが、データによっては正しく印刷されません。
また、アプリケーションによってはEMFスプールにしか対応し
ていないものがあります。その場合は「EMFスプールを有効にす
る」をチェックしてください。
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カラー印刷の調整
印刷を行う際には、カラー印刷に関するさまざまな設定ができます。設定は、［メイン］シートの［プリセット詳細/登録］
をクリックし、［プリセット詳細/登録］ダイアログボックス上で行います。ここではWindows Me 日本語版の環境で説明
します。

上記では、RGB100％強度の光を混ぜ合わせる場合を示していますが、実際にはRGBそれぞれ256階調の色の強度を表現
できることが一般的です。RGBそれぞれ256階調の色の強度を表現でき、それぞれを混ぜ合わせることで別の色を表現で
きるので、256×256×256=約1670万色の表現が可能ということになります。

R

Y

G

W

C

M

B

K

カラー印刷の基礎知識

色の表現方法

ディスプレイでの色の表現方法

ディスプレイ、スキャナなどの機器では、色を表現するのに、R（レッド）、G（グリーン）、B（ブルー）の光の3原色を使用
しています。下に示すようにR、G、B、3色を混ぜ合わせることによりC（シアン）、M（マゼンタ）、Y（イエロー）という別
の3色を得ることができます。光の3原色を混ぜ合わせることにより、様々な色を表現できることから加法混色と呼びま
す。加法混色の場合、RGB100％強度の光をすべて混ぜ合わせると白に、R、G、Bの光ををまったく使用しないと黒にな
る性質を持っています。
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プリンターでの色の表現方法

プリンター、印刷機などの機器では、C（シアン）、M（マゼンタ）、Y（イエロー）の3原色を使用して色を表現します。例え
ば、印刷物にCを印刷するとRの光を吸収します。同様に、YはBをMはGを吸収する性質を持ち、この特性を利用するこ
とにより色を表現していきます。光を吸収することにより色を表現するため、減法混色と呼びます。減法混色の場合、
CMYすべてを100％印刷すると、すべての光を吸収して黒となります。また、何も印刷しないと光を全く吸収せず、白と
なります。

上記は、CMYを100％印刷した場合を示していますが、各色毎に階調を有しています。Color MultiWriter 9250Cの場合に
は各色とも256階調の階調性を有しているので、256×256×256=約1670万色の印刷が可能となっています。また、Color
MultiWriter 9250Cの場合には、黒を正しく再現するため等の理由により、CMYの3原色以外に、K（ブラック）を加えて色
を表現しています。

カラーマッチングについて

前項で説明したように、ディスプレイとプリンターとでは、色の表現方法が異なります。したがって、プリンターで印刷
する色をディスプレイで表示されている色に合わせるには、カラーマッチングと呼ばれる手法を用いてRGB色とCMY色
のマッチングを行う必要があります。RGB色による色再現範囲とC、M、Y色による色再現範囲は異なっています。異な
る色再現範囲に対してカラーマッチングを行うわけですが、 Color MultiWriter 9250Cでは、様々なカラーマッチング手
法を選択して色合わせを行うことができます。

ここでは、 Color MultiWriter 9250Cがサポートしているカラーマッチングの中から、以下の2つを説明します。

ⓦ sRGB

同じRGBを使用したディスプレイでもディスプレイごとに表現できる色は微妙に異なります。sRGBは、平均的な
ディスプレイのRGB色再現領域をCIE XYZ＊という表色系で数値的に規定したものです。プリンターの色再現領
域をこのsRGBの色空間に対応させることにより、平均的なディスプレイの色との色合わせを実現することができ
ます。

＊ CIE（国際照明委員会）にて、定められた表色系で、CIE 1931標準表色系と呼ばれています。RGB表色系がデバイス毎に色再現領域が異なる

のに対して、デバイスに依存しない表色系です。

ⓦ ICM

Windows 95/98/Me/2000/XPにてサポートしているカラーマッチングシステムで、Image Color Matchingを意味し
ます。写真のようなビットマップイメージに対してのみ有効なカラーマッチングシステムで、Windowsが持つカ
ラーマッチングシステムにプリンターの特性を書き込んだプロファイル（ICC Profile）を与えることでプリンター
に最適なカラーマッチングを行います。

C

B

M

K

R

G

Y

W
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UCR/BGについて

「色の表現方法」で説明したように、プリンターなどの機器ではCMYを3原色として色を表現していますが、Color
MultiWriter 9250Cでは、CMYKの4色を使用して色を表現しています。C、M、Yを重ね合わせることにより理論的にはK
を表すことができるにもかかわらず、Color MultiWriter 9250CでKを使用しているのは主に以下の理由からです。

ⓦ C、M、Yトナーにわずかな不純物が含まれるため、C、M、Yを重ね合わせても純粋なKとはならず、Kを使用した
方が高品質に印刷することが可能となるため

ⓦ C、M、Yの重ね合わせをK1色で置き換えることができるため、トータルのトナー消費量を抑えることができ、ラ
ンニングコストが安くできるため

このような理由からColor MultiWriter 9250Cでは、UCR（Under Color Removal）とBG（Black Generation）という手法を
用いてC、M、Y、Kの4色で色を表現しています。単純なUCR/BGは、以下のようになります。

実際には、このUCR/BGによって再現できる色が異なり、単純にCMYをKに置き換えるだけではきれいな印刷結果を得る
ことはできません。Color MultiWriter 9250Cでは、写真向けに階調の連続性を重視したUCR/BGとグラフ／ドキュメント
向けにグレー色の再現性を重視したUCR/BGを使い分けることにより、それぞれの印刷物に適した色再現を実現していま
す。

ハーフトーンについて

Color MultiWriter 9250Cは、CMYK各色に256階調の色再現性を持ち、約1670万色フルカラーの印刷結果を実現していま
す。階調表現にはハーフトーンスクリーンという手法を用いています。ハーフトーンスクリーンとは、階調の表現に数個
のドットを1つの階調表現の単位として色表現を行う手法です。

この階調表現の単位は、ハーフトーンセルと呼ばれます。一般的に、ハーフトーンセルが大きいとドットの数が多くでき
るため階調表現能力が有利になりますが、その反面ハーフトーンセルの間隔が大きくなるためドットの目立つ粒状感が悪
い印刷結果となります。逆に、ハーフトーンセルが小さいとドットは目立たなくなり粒状感は向上しますが、階調表現能
力が不利になります。

Color MultiWriter 9250Cでは、NEC独自の階調表現技術により小さいハーフトーンセルで圧倒的な階調表現力を実現し、
粒状感と階調表現能力を両立した階調優先ハーフトーン（約200lpi＊）と階調優先ハーフトーンよりさらにハーフトーンセ
ルを小さくして色文字の再現性にこだわった解像度優先ハーフトーン（300lpi＊）を用意し、印刷物にあった印刷環境を提
供しています。

＊ lpi（line per inch）とは、ハーフトーンセルの細かさを表す単位で、25.4mm（１インチ）の長さに何個のハーフトーンセルが存在するかを示します。数

字が大きいほどハーフトーンセルが細かく、粒状感が少なく、細部まで正確に表現できることを示します。

C M Y C M Y K

取り去った量をKに置き換える
⇒BG

C、M、Yで表現される色のう
ちC、M、Yの同じ量だけを取
り去る。⇒UCR



893-810004-002-A 初版

 2 プリンタードライバー 102

きれいに印刷するためのこつ

印刷ドキュメントに適した印刷モードで印刷する

Color MultiWriter 9250Cは、色々な印刷に対応できるように様々なカラーマッチング、UCR/BG、ハーフトーンを用意し
ています。最適な印刷モードを選択して印刷してください。印刷モードの詳細は、カラー調整を参照してください。

印刷する写真データの解像度を確認する

写真データを印刷する場合には、元になるデータの解像度が重要となります。一般に、ハーフトーンセルの解像度の倍の
解像度があれば、十分にきれいに印刷することが可能であると言われています。Color MultiWriter 9250Cの場合には、階
調優先のハーフトーンセルは、約200lpiですので、400dpi程度の解像度の写真データであれば、十分きれいに印刷できま
す。400dpi以上の解像度のデータでもきれいに印刷することはできますが、印刷データが非常に大きくなるため、印刷速
度の低下につながる可能性があり、おすすめできません。逆に、印刷データの解像度が小さすぎると印刷速度は速くなり
ますが解像度不足のため、ガタガタとしたジャギーのある印刷結果となってしまいます。

印刷速度と印刷品質の両方を考えるのであれば、150dpi～400dpiを目安として画像の解像度を調整していただくことをお
奨めします。
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チェック�

印刷モードについて

印刷モードは、［プリセット詳細/登録］ダイアログボックス上にあります。次の設定が行えます。

ⓦ 印刷モードが「自動」、または「カラー」に選択された状態でカラー調整が「ドライバ補正」以外の設定になっ
ている場合、印刷モードを「モノクロ」に変更するとカラー調整の設定は自動的に「ドライバ補正」に変更
されます。

ⓦ 「自動」に設定しておくことで、印刷するページがカラーかモノクロかを自動的に判別して最適な印刷処理
を選択します。通常は「自動」に設定しておくことをお勧めします。

ⓦ 自動
印刷するページに含まれる描画データに応じてカラー／モノクロ描画処理を自動で切り替えて印刷します。描画
の切り替えはページ毎に行います。データによってはカラー／モノクロの描画の切り替えがうまくいかない場合が
あります。カラーデータの少ないページもカラーモードで印刷されることがあるため、印刷ログではカラーとして
扱われることがあります。初期設定では、この設定になっています。

ⓦ モノクロ
印刷するページに含まれる描画データに関係なく、モノクロ描画処理を行います。印刷ページがカラーの場合、
モノクロに変換して印刷します。

ⓦ カラー
すべてのページをカラーモードで印刷します。カラーデータのないページもカラーモードで印刷されるため、印
刷ログではカラーとして扱われます。
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印刷モードが自動、カラーの場合

カラー調整

カラー調整は、［プリセット詳細/登録］ダイアログボックス上にあります。印刷するジョブに補正する場合に設定します。
すべてのOSと共通していますが、ここではWindows Me 日本語版の環境で説明します。

ドライバ補正

印刷データの色補正をドライバーが行います。

補正方法（写真画像、またはグラフ／ドキュメント）、明
るさ、コントラスト、彩度、赤・緑・青のカラーバラン
スを手動で調整できます。画像を主体とした印刷対象を
補正する場合は「写真画像」を選択し、グラフや文字を主
体とした印刷対象を印刷する場合は「グラフ／ドキュメン
ト」を指定してください。

通常は、このモードを選択していれば、さまざまなド
キュメントをきれいに印刷することができます。

印刷モードがモノクロの場合

ドライバ補正を選択すると次のような画像の編集ができ
ます。

印刷モードが「モノクロ」に設定されている場合は、設定
できる項目が制限されます。
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ⓦ 明るさ

印刷結果の「明るさ」を±5段階で調整できます。実際
の画像の「明るさ」が変わるわけではありませんが、印
刷結果のイメージを表しています。

真ん中が標準状態、上が「＋」に調整した場合、下が
「－」に調整した場合の印刷結果のイメージを表してい
ます。

標準状態

明るさ（＋）

明るさ（－）
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ⓦ コントラスト

印刷結果の「コントラスト」を±5段階で調整できま
す。実際の画像の「コントラスト」が変わるわけではあ
りませんが、印刷結果のイメージを表しています。

真ん中が標準状態、上が「＋」に調整した場合、下が
「－」に調整した場合の印刷結果のイメージを表してい
ます。

コントラスト（－）

コントラスト（＋）

標準状態
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ⓦ 彩度

印刷結果の「彩度」を±5段階で調整できます。実際の
画像の「彩度」が変わるわけではありませんが、印刷結
果のイメージを表しています。

真ん中が標準状態、上が「＋」に調整した場合、下が
「－」に調整した場合の印刷結果のイメージを表してい
ます。
印刷モードが「モノクロ」に設定されている場合は、編
集できません。

彩度（－）

彩度（＋）

標準状態
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ⓦ カラーバランス（赤）

印刷結果の「カラーバランス（赤）」を±5段階で調整で
きます。実際の画像の「カラーバランス（赤）」が変わる
わけではありませんが、印刷結果のイメージを表して
います。

真ん中が標準状態、上が「＋」に調整した場合、下が
「－」に調整した場合の印刷結果のイメージを表してい
ます。
印刷モードが「モノクロ」に設定されている場合は、編
集できません。

赤（－）

赤（＋）

標準状態
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ⓦ カラーバランス（緑）

印刷結果の「カラーバランス（緑）」を±5段階で調整で
きます。実際の画像の「カラーバランス（緑）」が変わる
わけではありませんが、印刷結果のイメージを表して
います。

真ん中が標準状態、上が「＋」に調整した場合、下が
「－」に調整した場合の印刷結果のイメージを表してい
ます。
印刷モードが「モノクロ」に設定されている場合は、編
集できません。

緑（－）

緑（＋）

標準状態



893-810004-002-A 初版

 2 プリンタードライバー 110

ⓦ カラーバランス（青）

印刷結果の「カラーバランス（青）」を±5段階で調整で
きます。実際の画像の「カラーバランス（青）」が変わる
わけではありませんが、印刷結果のイメージを表して
います。

真ん中が標準状態、上が「＋」に調整した場合、下が
「－」に調整した場合の印刷結果のイメージを表してい
ます。
印刷モードが「モノクロ」に設定されている場合は、編
集できません。

青（－）

青（＋）

標準状態
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ⓦ グレー再現性
UCR/BGの設定を変更します。この設定を変更するこ
とで、ドキュメントの特徴に応じて最適な印刷を行う
ことができます。

◇ 写真画像
印刷ドキュメントに写真が多く含まれている場合
に選択します。階調表現の連続性を重視したUCR/
BGを行います。

◇ グラフ／ドキュメント
印刷ドキュメントに文字／グラフなどが多く含ま
れる場合に選択します。グレー色の再現性を重視
したUCR/BGを行います。

印刷モードが「モノクロ」、用紙種別が
「OHP」、または印刷品質が「トナーセーブ」に
設定されている場合は、設定できません。

写真画像自動補正

自動補正前

自動補正後

印刷する写真画像を解析し、自動的に画像を調整して印
刷します。原画像が暗いなどの理由で美しく印刷できな
い場合に適した印刷モードです。

写真は自動補正を行う前後の印刷結果のイメージを示し
ます。

露出補正のスライダーバーで補正の強度を微調整できま
す。スライダーバーが中央にある場合は、自動的に補正
の強度を調整します。補正したい画像が暗い場合は、ス
ライダーバーを左に移動させると印刷結果が明るくなり
ます。補正したい画像が明るい場合は、スライダーバー
を右に移動させると印刷結果が暗くなります。
通常は中央に設定しておいてください。
自動的に画像を判別するため、処理に時間がかかる場合
があります。
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ICMによる補正

印刷データの補正をWindowsが提供する補正機能を使っ
て行います＊。下段枠内にICMに関する説明が表示されま
す。Windows NT 4.0では未サポートのため、本設定は表
示されません。

＊ ICMによるカラーマッチングは写真などのイメージに対してのみ有効

です。

sRGBによる補正

sRGBに準拠したカラーマッチングを行います。ティスプ
レイの表示に近い印刷を行う場合に選択します。
下段枠内にsRGBに関する説明が表示されます。



893-810004-002-A 初版

 2 プリンタードライバー 113

類種紙用 質品刷印 ンータパ 先優調階 先優度像解

／紙通普
、紙生再
、紙厚
、紙トーコ
、きがは
、紙ルベラ

筒封

先優度速 － ○ ○

先優字文 ◎ － －

先優質画 － ○ ○

ブーセーナト ◎ － －

PHO 先優字文 ◎ － －

。るきで択選でンートフーハ：○
。るれさ択選に的動自：◎

ハーフトーン指定

ハーフトーンの処理方法を設定します。用紙種別と印刷
品質の組み合わせにより異なります。また、用紙種別と
印刷品質の組み合わせを変更することにより、現在選択
しているハーフトーンがサポートされなくなる場合は、
デフォルト（階調優先）のハーフトーンを選択し、それ以
外の場合はそれまでのハーフトーンを選択し続けます。
設定できるハーフトーン指定は以下のとおりです。

ⓦ 階調優先

印刷品質が「速度優先」、「画質優先」の場合に選択でき
ます。粒状感と階調表現を両立したハーフトーンで
す。写真画像、グラフィック、文字などが混在したド
キュメントを印刷する場合に適しています。

ⓦ 解像度優先
印刷品質が「速度優先」、「画質優先」の場合に選択でき
ます。ハーフトーンセルの大きさを小さくすることに
より、色のついた文字などを印刷する場合に適してい
ます。

ⓦ パターン
印刷品質が「文字優先」、「トナーセーブ」の場合、およ
び用紙種別が「OHP」の場合にはそれぞれの印刷モー
ドに適したハーフトーンが自動的に選択されます。設
定変更はできません。

用紙種別と印刷品質によるハーフトーンの組み合わせは
次の表のとおりです。
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チェック�

オプション

オプションでは以下の設定ができます。

ⓦ シャープネス
フルカラービットマップ画像に輪郭強調処理を行いま
す。輪郭強調処理により、ピンボケの写真などの印刷
結果が改善されます。

ⓦ スムージング
フルカラービットマップ画像を拡大・縮小する場合
に、平滑化処理を行います。解像度が小さいビット
マップや解像度が大きすぎるビットマップを印刷する
場合、より美しく印刷されます。
ただし、ビットマップ画像をプリンターの解像度まで
拡大して印刷するため、転送データが増えるので、印
刷時間が長くなることがあります。

ⓦ 重ね合わせ優先
印刷処理で画像の重ね合わせ処理を優先させます。印
刷結果の文字やグラフィックオブジェクトの色合いや
模様が画面上と大きく異なったり、抜け落ちたりする
場合に指定します。

ⓦ SET機能
SET（Sharp Edge Technorogy）機能を使用してテキス
トやグラフィックスの印刷品質を向上させます。

印刷品質が「文字優先」で印刷モードが「カ
ラー」の場合、および印刷品質が「トナー
セーブ」の場合は設定できません。すでに、
SETが設定されている状態で印刷品質と印
刷モードが変更された場合はSETの指定は
解除され、設定できなくなります。

ⓦ 光沢モード
光沢感のある印刷を行います。写真のように光沢感の
ある印刷を行う場合に指定します。特定の用紙種別で
有効になります。

用紙種別が「厚紙」、「コート紙」、「はがき」
が選択されている場合に設定できます。す
でに、光沢モードが設定されている状態で
用紙種別が変更された場合は光沢モードの
指定は解除され、設定できなくなります。
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ルトイタ 目項定設 値定既

PTD 先優度速

別種紙用 紙生再／紙通普

質品刷印 先優度速

ドーモ刷印 動自

整調ーラカ 正補バイラド

定設ジーメイ

：さる明 0
：トスラトンコ 0

：度彩 0
：スンラバーラカ 0

トンメュキド／フラグ：性現再ーレグ

ンートフーハ 先優調階

ンョシプオ TES ： NO

PTD 先優質画

別種紙用 紙生再／紙通普

質品刷印 先優質画

ドーモ刷印 動自

整調ーラカ 正補バイラド

定設ジーメイ

：さる明 0
：トスラトンコ 0

：度彩 0
：スンラバーラカ 0

トンメュキド／フラグ：性現再ーレグ

ンートフーハ 先優調階

ンョシプオ TES ： NO

書文

別種紙用 紙生再／紙通普

質品刷印 先優字文

ドーモ刷印 動自

整調ーラカ 正補バイラド

定設ジーメイ

：さる明 0
：トスラトンコ 0

：度彩 0
：スンラバーラカ 0

トンメュキド／フラグ：性現再ーレグ

ンートフーハ ンータパ

ンョシプオ TES ： FFO

プリセットメニューの設定内容

本プリンタードライバーのプリセットメニューには、すでに7個の設定が登録されています（自由登録を含む）。それぞれ
の設定内容について以下の表に示します。プリセットメニューは、最大で20個まで登録できます。

プリセットメニューの設定内容（1/2）
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ルトイタ 目項定設 値定既

先優度速真写

別種紙用 紙生再／紙通普

質品刷印 先優度速

ドーモ刷印 動自

整調ーラカ 正補バイラド

定設ジーメイ

：さる明 0
：トスラトンコ 0

：度彩 0
：スンラバーラカ 0

像画真写：性現再ーレグ

ンートフーハ 先優調階

ンョシプオ TES ： NO

先優質画真写

別種紙用 紙生再／紙通普

質品刷印 先優質画

ドーモ刷印 動自

整調ーラカ 正補動自像画真写

定設ジーメイ ：正補出露 0

ンートフーハ 先優調階

ンョシプオ TES ： NO

PHO

類種紙用 PHO

質品刷印 先優字文

ドーモ刷印 動自

整調ーラカ 正補バイラド

定設ジーメイ

：さる明 0
：トスラトンコ 0

：度彩 0
：スンラバーラカ 0

ンートフーハ ンータパ

ンョシプオ TES ： FFO

プリセットメニューの設定内容（2/2）
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片方向用プリンタードライバーについて
PrintAgentは以下のシステムには対応していません。

� Windows 2000 Advanced Server、Windows 2000 Datacenter Server、Windows NT Server、Enterprise Edition
4.0のクラスタ機能を使ったクラスタリングシステム

� Windows NT Server 4.0, Terminal Server Edition、Windows XP/2000のTerminal Serviceを実装したシステム

これらのシステムでは、PrintAgentが正常に動作しない場合がありますので、PrintAgentをインストールしないでご利用
ください。またこれらのシステムでご使用の際には、双方向通信に対応していないプリンタードライバーをお使いくださ
い。双方向通信に対応していないプリンタードライバーは添付のプリンターソフトウエアCD-ROMに収録しています。

片方向用プリンタドライバは、双方向通信機能に対応しておりません。このため、次の機能は利用できませ
ん。

� プリンターの情報取得機能
� オプション機器の自動設定
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

PrintAgentのリプリント機能

 WindowsディレクトリーのあるハードディスクドライブをNTFS形式でフォーマットしている場合で、Win-
dowsディレクトリーにアクセス制限が掛けられている場合、プリンターソフトウエアCD-ROMの¥TEMPSet
ディレクトリに格納されているTEMPSetユーティリティーによってプリンタードライバーが一時ファイルを
書き出すテンポラリーパスを別の任意のディレクトリーに設定する必要があります。

OSをインストールした後、テンポラリーパスの設定が行われていない場合は、Winodwsディレクトリーがテ
ンポラリーパスとして使用されております。Windowsディレクトリーが印刷を行うユーザーに書き込みができ
ない設定となっている場合、EMPSetユーティリティーを使用して、テンポラリーパスを別のディレクトリー
に設定してください。特に、Windows NT Server 4.0, Terminal Server Editionをご使用になられているお客様
で、WindowsディレクトリーのあるハードディスクドライブにNTFSフォーマットをご使用になられているお
客様は、デフォルトでWindowsディレクトリーにアクセス制限が掛けられているため、TEMPSetユーティリ
ティーによる設定が必要となりますのでご注意ください。

TEMPSetユーティリティーによる設定を行わない場合、印刷されないなどの現象が発生することがあります。
詳細については、プリンターソフトウエアCD-ROMの¥TEMPSet¥Readme.txtをお読みください。

重要�
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インストール方法

Windows XP 日本語版

� Windows XP 日本語版を起動する。

�［スタート］ボタンの［プリンタとFAX］をクリックし
て［プリンタとFAX］フォルダを開く。

Windows XP Home Editionの場合は、コントロールパネル
の［プリンタとその他のハードウェア］クリックし、［プリン

タとFAX］フォルダーを開きます。

�［プリンタとFAX］フォルダの［プリンタのタスク］
フォルダにある［プリンタのインストール］アイコン
をダブルクリックする。

�［プリンタの追加ウィザードの開始］で、［次へ］をク
リックする。

� プリンタの接続先を選び［次へ］をクリックする。

［ネットワークプリンタ］を選択する場合はOSの取扱説明書
をご覧ください。

�「LPT1:（推奨ポート）」を選び［次へ］をクリックする。

�［ディスク使用］をクリックする。
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�［フロッピーディスクからインストール］ダイアログ
ボックスの ［製造元のファイルのコピー元］を指定す
るテキストボックスに、CD-ROMをセットしたドラ
イブ名、コロン ( : ) 、円記号 ( ¥ ) に続けて
「CMW9250C¥W2CUSTOM」と直接入力し、［OK］を
クリックする。

フロッピーディスクをご使用の場合、CD-ROMの
「CMW9250C¥W2CUSTOM」からコピーしたフロッ

ピーディスクをドライブにセットします。［製造元
のファイルのコピー元］を指定するテキストボック
スに、フロッピーディスクを挿入したドライブ名、

コロン(:)と直接入力し、［OK］をクリックします。

	［プリンタ］で［NEC Color MultiWriter 9250C］を選択
し［次へ］をクリックする。


［プリンタ名］でプリンタの名前を確認して［次へ］を
クリックする。

すでに他のプリンタドライバがインストールされている場
合は、通常使うプリンタとして使用するかしないかを選択
してください。

� インストールするプリンタを共有するかしないか選
択して［次へ］をクリックする。

�［テストページの印刷］でテストページを印刷するか
しないか選択して［次へ］クリックする。


［完了］をクリックする。
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�「Windows XPとの互換性を検証するWindowsロゴテ
ストに合格していません」と表示されたら［続行］をク
リックする。

Windows 2000 日本語版

� Windows 2000 日本語版を起動する。

�［スタート］ボタンの［設定］メニューの［プリンタ］を
クリックして［プリンタ］フォルダを開く。

�［プリンタ］フォルダの［プリンタの追加］アイコンを
ダブルクリックする。

�［プリンタの追加ウィザードの開始］で、［次へ］をク
リックする。

� プリンタの接続先を選び［次へ］をクリックする。

［ネットワークプリンタ］を選択する場合はOSの取扱説明書
をご覧ください。

� 使用するプリンタポートを選び［次へ］をクリックす
る。

本プリンタドライバーはロゴテストに対応しておりません

が、弊社で正しく動作するこ とを確認しております。

       これでインストールは完了です。
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�［ディスク使用］をクリックする。

�［フロッピーディスクからインストール］ダイアログ
ボックスの ［製造元のファイルのコピー元］を指定す
るテキストボックスに、CD-ROMをセットしたドラ
イブ名、コロン ( : ) 、円記号 ( ¥ ) に続けて
「CMW9250C¥W2CUSTOM」と直接入力し、［OK］を
クリックする。

フロッピーディスクをご使用の場合、CD-ROMの
「CMW9250C¥W2CUSTOM」からコピーしたフロッ

ピーディスクをドライブにセットします。［製造元
のファイルのコピー元］を指定するテキストボック
スに、フロッピーディスクを挿入したドライブ名、

コロン(:)と直接入力し、［OK］をクリックします。

	［プリンタ］で［NEC Color MultiWriter 9250C］を選択
し［次へ］をクリックする。


［プリンタ名］でプリンタの名前を確認して［次へ］を
クリックする。

すでに他のプリンタドライバがインストールされている場
合は、通常使うプリンタとして使用するかしないかを選択
してください。

� インストールするプリンタを共有するかしないか選
択して［次へ］をクリックする。

�［テストページの印刷］でテストページを印刷するか
しないか選択して［次へ］クリックする。
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［完了］をクリックする。 �［デジタル署名が見つかりませんでした］ダイアログ
が表示されたら［はい］をクリックする。

本プリンタドライバはデジタル署名に対応しておりません

が、弊社で正しく動作するこ とを確認しております。

       これでインストールは完了です。

Windows NT 4.0 日本語版

� Windows NT 4.0 日本語版を起動する。

�［スタート］ボタンの［設定］メニューの［プリンタ］を
クリックして［プリンタ］フォルダを開く。

�［プリンタ］フォルダの［プリンタの追加］アイコンを
ダブルクリックする。

� プリンタの接続先を選び［次へ］をクリックする。

        ［ネットワークプリンタサーバー］を選択する場合はOSの取
扱説明書をご覧くださ い。

� 使用するプリンタポートを選び［次へ］をクリックす
る。

�［ディスク使用］をクリックする。
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�［フロッピーディスクからインストール］ダイアログ
ボックスの［配布ファイルのコピー元］を指定するテ
キストボックスに、CD-ROMをセットしたドライブ
名 、 コ ロ ン（ ： ）、 円 記 号（ ￥ ）に 続 け て
「CMW9250C¥N4CUSTOM」と直接入力し、［OK］を
クリックする。

フロッピーディスクをご使用の場合、C D - R O M の
「CMW9250C¥N4CUSTOM」からコピーしたフロッピーディ
スクをドライブにセットします。

        ［配布ファイルのコピー元］を指定するテキストボックス
に、フロッピーディスクを挿入したドライブ名、コロン(:)

と直接入力し、［OK］をクリックします。

�  ［プリンタ］で［NEC Color MultiWriter 9250C］を選択
し［次へ］をクリックする。

	［プリンタ名］でプリンタの名前を確認して［次へ］を
クリックする。

すでに他のプリンタドライバがインストールされている場
合は、通常使うプリンタとして使用するかしないかを選択
してください。


 インストールするプリンタを共有するかしないか選
択して［次へ］をクリックする。

�［テストページの印刷］でテストページを印刷するか
しないか選択して［完了］をクリックする。

       これでインストールは完了です。
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（空白ページ）
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この章ではPrintAgentが正常に機能するための注意事項、PrintAgentが提供する各機能の設定方法を説明します。なお、
説明はWindows Meの画面を使っています。OSによる機能の違い、制限事項があった場合はそのつど説明を付け加えて
います。

PrintAgent
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ソフトウエアの起動
PrintAgentはローカルプリンターの印刷、管理に加えネットワークプリンターで印刷される方とネットワークプリンター
を管理される方のためにさまざまな機能を提供します。PrintAgentの機能は次のソフトウエアを使ってご利用になれます。

これらのソフトウエアはOSのデスクトップ上（［スタート］ボタン、またはタスクバーのアイコン）から呼び出すことがで
きます。

［スタート］ボタンから

ⓦ PrintAgentシステムメニュー
「PrintAgentシステムメニュー」ダイアログボックスが起動されます。このダイアログボックスではPrintAgentを効
率よく運用していただくための環境を設定します。

ⓦ PrintAgentシステム起動
PrintAgentのシステムを起動させます。通常はOSが立ち上がると自動的に起動する設定になっています。

ⓦ プリンタステータスウィンドウ（PSW）
現在使用しているプリンターの状態（用紙なしやカバーオープンなど）や印刷の進行状況をコンピューターの画面
上のアニメーションや音声＊で確認することができます。「PrintAgent」ツールバーから起動することもできます。

ⓦ PrintAgent リプリント2
一度印刷したドキュメントをアプリケーションの再起動をすることなく、再印刷することができるアプリケーショ
ンです。

［Color MultiWriter 9250C］のメニュー

ⓦ プリンタ一覧＊

お使いのコンピューターにインストールされているプリンターを一覧形式で表示し、各プリンターの使用状況が
確認できます。

ⓦ プリンタ管理ユーティリティ
お使いのコンピューターが利用できるプリンターを一覧形式で表示し、プリンターやLANボード、およびLANアダ
プターを設定・管理できます。プリンターソフトウエアを管理者向けでインストールした方のみご利用になれま
す。

＊ 標準ではインストールされません。

「PrintAgent」ツールバー
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［PrintAgent管理ツール］フォルダー

タスクバーのアイコンから

ⓦ ツールバーを表示
「PrintAgent」ツールバーを表示させることができます。「PrintAgent」ツールバーはPrintAgentの機能をボタン化し
てひとまとめにし、より便利になったリプリント「PrintAgent リプリント2」を追加したものです。

ⓦ プリンタステータスウィンドウ（PSW）
プリンターの状態（用紙なしやカバーオープンなど）や印刷の進行状況をコンピューターの画面や音声＊で確認する
ことができます。現在ご使用になっていないプリンターのPSWも起動することができます。ご使用のコンピュー
ターでPSWの対象となっているPrintAgent対応プリンターが列挙されますので希望のプリンターをクリックするこ
とによって該当のプリンターのPSWを起動できます。

＊ 標準ではインストールされません。

ⓦ システムメニュー
PrintAgentをネットワークで効率よく運用していただくための設定ダイアログボックスを直接起動します。また
PrintAgentシステムを直接終了することができます。

タスクバーのアイコン（左クリック）

タスクバーのアイコン（右クリック）

「PrintAgent」ツールバー

システムメニュー

プリンタステータス
ウィンドウ
PrintAgent対応のプリン
ター名が表示される。
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「PrintAgent」ツールバー
「PrintAgent」ツールバーはPrintAgentの機能のうち「再印刷」、「設定」、「状態」、「ヘルプ」に関する4項目をボタン化し、
ツールバーにまとめたものです。それぞれのボタンをクリックするだけで簡単に各機能を呼び出すことができます。

「PrintAgent」ツールバーはタスクバーのアイコンをダブルクリックするかタスクバーのアイコンのメニューから呼び出す
ことができます。

［PrintAgentリプリント2］ダイアログボックス

再印刷ボタン

このボタンをクリックすると［PrintAgent リプリント2］が起動され、再印刷を行うことができます。このウィンドウを使
うとPSWから起動するリプリント機能よりさらに便利な機能がご利用になれます。詳細は「PrintAgentリプリント2」をご
覧ください。

タイトルバー

最小化ボタン
ツールバーを閉じ、タスク
バーに入れます。

ツールバー設定ボタン

グリップ
ツールバーを移動すると
き、ここをクリックして
ドラッグします。

［状態］ボタン［設定］ボタン［再印刷］ボタン ［ヘルプ］ボタン
PrintAgentのヘルプを表示します。
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設定ボタン

PrintAgentの設定に関するコマンドを表示します。

PSWのプロパティ

［PSWのプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。［ス
タート］ボタン、タスクバーのアイコンを介して表示されるもの
と同じです。

PrintAgentのプロパティ

［PrintAgentのプロパティ］ダイアログボックスが表示されます。
［スタート］ボタン、タスクバーのアイコンを介して表示されるも
のと同じです。

PrintAgentのバージョン情報

PrintAgentのバージョンが表示されます。

ツールバー設定ボタン

このボタンをクリックするとツールバーの表示形式などを設定するコマンドのメニューが表示されます。

状態ボタン

このボタンをクリックするとPrintAgentに対応しているプリンターをリスト表示します。希望のプリンター名をクリック
するとプリンタステータスウィンドウが表示されます。

［PrintAgentの終了］
PrintAgentシステムを終了します。

［タスクバーに入れる］
ツールバーを閉じ、タスクバーに入れま
す。最小化ボタンと同じ機能です。

［ボタンの並べ方］
ボタンの並べ方を設定します。

［ボタン形式］
ボタンの形式を設定します。

［常に手前に表示］
設定するとツールバーが常に手前に表示されます。ツール
バーを閉じてもこの設定は有効です。

［バージョン情報］
PrintAgentのバージョン情報を表示します。

［ヘルプ］
ヘルプを表示します。
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ヒント�

ボタン形式

ボタンの形式を次の3種類から選択できます。この設定はツール
バーを閉じても有効です。

ⓦ 文字列を表示

ⓦ 大きいボタン

ⓦ 小さいボタン

「大きいボタン」、「小さいボタン」で表示した場合、また
はツールバーを移動する場合はグリップをクリックして
ドラッグします。

ボタンの並べ方

ボタンの並べ方を次の2種類から選択できます。この設定はツー
ルバーを閉じても有効です。

ⓦ 横

ⓦ 縦
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PrintAgent リプリント2
PrintAgentリプリント2は「PrintAgent」ツールバーの［再印刷］ボタンをクリックしたときに起動されるソフトウエアです。
［スタート］メニューの［プログラム］フォルダーからも起動することができます。

このソフトウエアを使うと、一度印刷したスプールファイルに保存されているドキュメントを組み合わせることができま
す（ジョブ結合）。また、スプールしてあるドキュメントを丁合い機能を使って再印刷することもできます。

スプールファイルの制限や格納するフォルダなどリプリント機能の設定に関してはPSWから起動するリプリント機能と
同じです。ここでは、PrintAgentリプリント2ソフトウエアの概要を説明します。このソフトウエアを使った実際の手順
はユーザーズマニュアルをご覧ください。

［プリンタ］
クリックするとリプリント可能なプ
リンターをリスト表示します。

スプールドキュメントシート
スプールしてあるドキュメントを
リスト表示し、リプリントの対象
として選ぶことができます。［標
準］シートと［ジョブ結合］シートが
あります。

ディスプレイパネル
リプリントの設定内容を表示した
り丁合いの設定を行います。

コントロールパネル
直接ボタンをクリックしてリプリント
部数（1～99）の入力、リプリントのス
タート、リプリントの設定内容のクリ
アを行います。

［オプション］
PrintAgent リプリント2のオプ
ション機能を設定します。
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スプールドキュメントシート

このシートは［リプリント機能の設定］ダイアログボックスの設定に従って保存してあるドキュメントをリスト表示し、
再印刷するドキュメントの選択、結合、印刷順の変更などを設定することができます。

標準シート

リスト中の希望するドキュメントを直接クリックし、ハイライト表示させることでリプリントするドキュメントと
して選択することができます。

＊ ［所有者］の項目は、クライアントコンピューターのときは表示されません。お使いになっているWindows環境がWindows XP/2000/NT 4.0の場

合、Administrators権限がないユーザー（Windows XPの場合は「コンピュータの管理者」以外のユーザー）は［所有者］の項目が表示されません。

ジョブ結合シート

リスト中の希望するドキュメントのチェックボックスをクリックしてチェックマークを付けることでジョブ結合す
るドキュメントを選択することができます。

［ページ指定］
クリックすると［ページ指定］ダ
イアログボックスを表示し、リ
プリントするドキュメントの
ページを指定することができま
す。

［印刷順変更］
結合したドキュメントの印刷
順を変更します。変更したい
ドキュメントを選択して［前
へ］か［後へ］をクリックます。

［削除］
選択されているドキュメントをリス
トから削除します。

［選択解除］
結合選択したドキュメントの
チェックをすべて解除します。

［印刷順］
結合したドキュメントの印刷順を
表示します。

［削除］
選択されているドキュメントを
リストから削除します。

＊
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ディスプレイパネル

ディスプレイパネルはリプリントの設定内容を表示し、リプリント文書に対して丁合いの設定をすることができます。

［標準］シートで1ドキュメントを選択したときの画面

［ジョブ結合］シートで2ドキュメントを選択し、丁合い機能を有効にしたときの画面

選択したプリンターでリプリ
ント印刷が可能かどうかを表
示します。

［更新］
クリックすると選択したプリンターで
リプリント印刷が可能かどうか最新の
情報を取得します。

［機能設定］
クリックするたびに設定の有
効/無効が切り替わります。

コントロールパネルのテンキーで
入力されたリプリント部数を即時
表示します。

リプリントジョブとして選択
されたドキュメント数を表示
します。
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ヒント�

ヒント�

［オプション］

［オプション］メニューはPrintAgent リプリント2のオプション機能を設定します。

常に手前に表示

設定するとPrintAgent リプリント2ウィンドウが常に手前に表示
されます。

PrintAgent リプリント2を閉じても、この設定は有
効です。

印刷後ドキュメントを削除

設定するとリプリント実行後、選択されていたファイルを削除
します。

PrintAgent リプリント2を閉じても、この設定は有
効です。

ヘルプ

PrintAgent リプリント2のヘルプが表示されます。

バージョン情報

PrintAgent リプリント2のバージョンが表示されます。

終了

PrintAgent リプリント2を終了します。
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プリンタステータスウィンドウ
プリンタステータスウィンドウ（PSW）は印刷の進行状況やプリンターの状態を画面と音声＊1によるメッセージで通知し
ます。また、印刷の中止の指示もこのウィンドウから行うことができます。

プリンター名
プリンターに付けられた名前が表示され
ます。ここに表示されるのは「プリンタ」
フォルダーで設定した名前です。

＊1 音声機能は標準ではインストールされません。

＊2 両面印刷ユニット（オプション）を装着したときのみ表示されます。

＊3 初期設定では表示されません。ドキュメント情報エリアを表示させるには［通知形式のプロパティ］ダイアログボックスで［ドキュメント情報］をチェッ

クしてください（「通知形式を変更する」参照）。

＊4 初期設定では印刷中以外はプリンターの状態を監視しないことになっています。プリンターの最新の状態を知るためには［最新のステータスに更新］

ボタンをクリックしてください。常にプリンターの状態を取得するようにするには［通知形式のプロパティ］ダイアログボックスで［常にステータスを

取得］をチェックしてください（「通知形式を変更する」参照）。
＊5 プリンターがリモート電源制御対応LANアダプター（型番PR-NP-03TR2）に接続されている状態で電源制御の設定が有効な状態に表示されます。

［ヘルプ］ボタン

［ツールバー］

メニュー＆ツールバー
印刷の中止、ドキュメント情報の表示、
リプリント機能、ウォームアップ開始機
能などが利用できます。

トナー残量
インジケーター
トナー残量（各色）を示し
ます。

両面インジケーター＊2

両面印刷ユニットの装着状態や両
面印刷中であることを示します。

ステータスバー
プリンターの機種名とそのプリンター
が接続されているポート名またはネッ
トワークパス名を表示します。
メニューを選択しているときはメ
ニューの情報が表示されます。

ドキュメント情報エリア＊3

印刷中、送信中のドキュメント情報を
表示します。

ビジュアル情報エリア
装置の構成、接続状態、印刷状況、障
害の状況などを表示します。

ステータス情報エリア
アイコンとメッセージでプリンターの
状態などを表示します。

［ウォームアップ］
ボタン

［送信詳細］ボタン ［リプリント］ボタン

［印刷詳細］ボタン

［印刷中止］ボタン

［最新のステータスに更新］
ボタン＊4

［リモート電源ON］ボタン＊5

［構成情報］ボタン ［通知形式］ボタン

バルーンメッセージ
プリンターの状態やエラー時の対処
方法をより詳細に表示します。
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メニュー＆ツールバー

メニューとツールバーを使うと印刷の中止、ドキュメント情報の表示、リプリント機能、ウォームアップ開始機能などが
利用できます。ツールバーのボタンはメニューの項目をアイコン化したものです。

ドキュメントを制御する

印刷の中止

ツールバーの［印刷中止］ボタンをクリックするか、［ドキュメント］メニューの［印刷中止］を選択すると送信中のドキュ
メントの印刷中止を行います。

PrintAgentをご使用の環境での印刷中止は、この「ジョブキャンセル」機能を使うことをお勧めいたします。
ジョブキャンセルは、送信中の印刷データを削除し、印刷を取りやめることができます。すでに送られた印刷
データは削除することができません。

印刷中ドキュメントの表示

ツールバーの［印刷詳細］ボタンをクリックするか［ドキュメント］メニューの［印刷詳細］を選択すると印刷中、印刷待
ち、および受信中のドキュメント一覧を表示します。

送信中ドキュメントの表示

ツールバーの［送信詳細］ボタンをクリックするか［ドキュメント］メニューの［送信詳細］を選択すると送信中、送信待
ちのドキュメント一覧を表示します。

［印刷詳細］ボタン

［印刷中止］ボタン

［送信詳細］ボタン

チェック�
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ヒント�

リプリント機能を使う

リプリント機能を利用すると一度印刷したデータはアプリケーションから再び印刷を実行することなく、PSWのダイ
アログボックスから直接再印刷（リプリント）できるようになります。

ヒント�

［リプリント］ボタン

ツールバーのリプリントボタンをクリックするか［ドキュメント］メ
ニューの［リプリント機能］を選択すると［リプリント機能］ダイアログ
ボックスが表示されます。このダイアログボックスを使ってリプリン
トするドキュメントの設定を行います。

リプリント機能についてはPrintAgent リプリント2 をご利
用になると、より高機能な使い方ができます。リプリント
はPrintAgent リプリント2 をお使いになることをお勧めし
ます。

［スプールファイルの選択］

リプリントを行うドキュメントを選択します。

［印刷後スプールファイルを削除］

リプリントを行った後に、プライベートスプールしてあるドキュメントを削除します。プライベートスプールして
あるドキュメントとは、リプリントのために保存されたドキュメントのことです。

［印刷範囲］

［スプールファイルの選択］で選択されたドキュメントの印刷範囲を指定します。

［スプールファイル削除］

クリックすると［スプールファイルの選択］で選択したドキュメントを削除します。

［部数］

印刷時の部数（コピー枚数）を指定することができます（1～99枚まで設定可能）。

［部単位で印刷］

印刷時の部数を複数枚指定した場合、部単位で印刷（丁合い印刷）するかどうかについて指定します。

［印刷］

クリックすると再印刷を実行します。

［閉じる］

クリックすると再印刷を実行せずに、［リプリント機能］ダイアログボックスを閉じます。

すでに他のPrintAgent対応プリンターをご使用になり、PrintAgentをインストールしている場合に、Color
MultiWriter 9250CのPrintAgentをインストールすると、リプリント機能のスプールファイルの「ドキュメント
数」は、すでにインストールされているPrintAgentの設定値が10未満の場合は10、10以上の設定がされている
場合はその設定値となります。
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チェック�

常に最新の情報を取得する設定になっていないと、このダイアログボックスの構成情報と実際の構成情報が一致しない場
合があります。

最新の情報に更新するにはツールバーの［最新のステータスに更新］ボタンをクリックするか、［オプション］メニューの［最
新のステータスに更新］を選択してください。

常に最新情報を取得したい場合はツールバーの［通知形式の設定］ボタンをクリックするか、［オプション］メニューの［通
知形式］を選択すると表示される［通知形式のプロパティ］ダイアログで［常にステータスを取得］をチェックしてください
（「通知形式を変更する」参照）。

プリンターとコンピューターで双方向通信が行われていないときはプリンターの構成情報が正しく表示されま
せん。

プリンターの構成情報を見る

ツールバーの［構成情報］ボタンをクリックするか［オプション］メニューの［プリンタの構成情報］を選択するとプリンター
の給紙構成、トナー残量、オプション、メモリーの情報を表示します。

［構成情報］ボタン

［通知形式］ボタン

［最新のステータスに更新］ボタン
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表示内容を必要とする項目だけを選択することにより、ウィンドウをコ
ンパクトにすることができたり、常にステータスを取得するかどうかな
どを設定できます。

［表示内容］

ウィンドウに表示する内容を次の項目で選択します。初期設定では［ドキュメント情報］がオフになっています。

ⓦ ツールバー
ⓦ ビジュアル情報
ⓦ ドキュメント情報＊

ⓦ ステータスバー

＊ 初期設定では表示されません。

チェック�

通知形式を変更する

ツールバーの［通知形式］ボタンをクリックするか［オプション］メニューの［通知形式］を選択するとプリンタステータス
ウィンドウ（PSW）の通知形式を変更することができます。

［音声メッセージ］

音声メッセージの利用方法を切り替えます。

ⓦ すべて通知
ⓦ エラー時のみ通知
ⓦ 利用しない

ⓦ 音声メッセージ通知はインストール時に選択しないとご利用になれません。
ⓦ 音声メッセージは、自分のドキュメントの印刷中にはPSWが表示されていない場合でもPrintAgentが起動
していれば通知されます。必要ない場合は［音声メッセージ］で［利用しない］を選択してください。

ⓦ 音声メッセージは、自分のドキュメントを印刷していないときの通知に関しては、PSWのプロパティの設
定内容により変わります。詳細については「システムメニュー」をご覧ください。

ⓦ 連続して印刷を行っている場合、印刷開始のメッセージは最初のデータの印刷処理が開始されたときだけ
通知されます。同様に印刷終了のメッセージは最後のデータが処理終了したときだけ通知されます。

ツールバー

ビジュアル
情報

ドキュメント
情報

ステータス
バー

［通知形式］ボタン
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［常にウィンドウを手前に表示］

この項目をチェックしておくと一番手前にPSWが表示されるので、プリンタの状態を常に確認できます。

［常にステータスを取得］

この項目をチェックしておくと印刷中以外でもプリンターの状態を常に監視します。ネットワーク共有プリンターの
場合はサーバーで設定してください。

Windows XP、Windows 2000、Windows NT 4.0ではAdministrators権限を持つユーザー（Windows XPの場合
は［コンピュータの管理者］）のみが設定を変更できます。チェック�
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チェック�

プリンターがリモート電源制御対応のLANアダプター（型番PR-NP-03TR2）に接続されている場合のみ利用で
きます。

PSWからはプリンターの電源をOFFすることはできません。プリンターの電源OFFはプリンタ管理ユーティ
リティをご利用ください。詳しくはプリンタ管理ユーティリティのマニュアルをご覧ください。

ウォームアップを行う

ツールバーの［ウォームアップ］ボタンをクリックするか、［オプション］メニューの［ウォームアップ開始］を選択すると節
電状態のプリンターのウォームアップを開始します。通常はデータ受信とともにウォームアップを開始しますが、印刷前
にあらかじめウォームアップを開始させておくと印刷までの時間が早くなります。さらに、通常状態で［ウォームアップ］
ボタンを押すと節電状態に入るまでの時間をリセットすることができます。

ヒント�

節電機能のON/OFFと節電状態に入るまでの時間は、プリンターの操作パネルによるメニューモードの「運用
メニュー」で設定できます。

プリンターの電源をONする

ツールバーの［リモート電源ON］ボタンをクリックするか、［オプション］メニューの［電源をONにする］を選択すると指定
したプリンターの電源をONすることができます。
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PSWでリモート電源制御機能を利用するには

印刷先のポートとしてNEC TCP/IP Portを直接指定している場合は、以下の設定を行ってください。

1. ［プリンタ］フォルダー（Windows XPでは［プリンタとFAX］フォルダー）から対象プリンターの［プロパ
ティ］ダイアログボックスを開き、Windows Me/98/95の場合は［詳細］タブ、Windows XP/2000/NT 4.0

の場合は［ポート］タブをクリックする。

それぞれ、以下のシートが表示されます。

Windows 2000の場合

Windows Me/98/95の場合

Windows NT 4.0の場合

Windows XPの場合
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チェック�

2. Windows Me/98/95の場合は［ポートの設定］、Windows XP/2000、Windows NT 4.0の場合は［ポート
の構成］をクリックする。

Windows Me/98/95の場合は［NEC TCP/IP Printing System］ダイアログボックスが表示されます。

Windows XP/2000、Windows NT 4.0の場合は［NEC Network Port］ダイアログボックスが表示されます。

3. ［電源制御する］をチェックする。

4. ［MACアドレス］を入力し［OK］をクリックする。

［検索］をクリックすると自動的にMACアドレスを検索できますが、プリンター本体およびLANアダプターの電源が

入っている必要があります。

本機能はプリンターがリモート電源制御対応LANアダプター（型番：PR-NP-03TR2）に接続されている場合の
み有効な機能です。

Windows XP、Windows 2000、Windows NT 4.0ではAdministrators権限のユーザー（Windows XPの場合は［コ
ンピュータの管理者］）のみが設定できます。

最新のステータスに更新する

ツールバーの［最新のステータスに更新］ボタンをクリックするか、［オプション］メニューの［最新のステータスに更新］を
選択するとプリンターのステータスを取得することができます。

通常は印刷中以外のプリンターのステータス情報を監視していませんので、最新のプリンターステータス情報を表示する
には、ステータスの更新を行ってください。

Windows Me/98/95の場合 Windows XP/2000/Windows NT 4.0の場合
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［トピックの検索］ダイアログボックス

ヘルプを見る

ヘルプを見るためには［？］ボタンをクリックし、そのままポインタを移動させウィンドウ内の各部分をクリックするか、
［ヘルプ］メニューの［目次］をダブルクリックし、［トピックの検索］を表示させます。

［？］ボタンから表示するヘルプ
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ステータス情報エリア

5種類のアイコンでプリンターの状態を表示し、文字と音声によるメッセージが付随します。

通常状態

通常に印刷できる状態、または処理中の表示です。

通知状態

「トナーの濃度を調整しています」など現在の状態を表示
します。

エラー状態

「用紙カセットなし」など印刷を再開するために必要な情
報を表示します。

印刷中

プリンターが印刷中に表示されます。

ウォーミングアップ中

プリンターがウォーミングアップ中に表示されます。
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プリンタステータスウィンドウ（PSW）の通知一覧

プリンタステータスウィンドウは、プリンターがローカル接続されているかサーバー接続されているかによって利用でき
る機能や通知できる内容に違いがあります。

サーバー接続プリンターの場合、ネットワークプロトコルはTCP/IPのときに、プリンタステータスウィンド
ウがご利用になれます。チェック�

Color MultiWriter 9250C�
（サーバー接続）�

Color MultiWriter 9250C�
（ローカル接続）�

Color MultiWriter 9250C�
（イーサネットを使ったLAN接続）�

サーバー（PrintAgent�
インストール済み）�

クライアント�
（PrintAgentインストール済み）�

クライアント�
（PrintAgentインストール済み）�

Windows Me/98/ 95�
Windows XP/2000�
Windows NT4.0

Windows Me/98/ 95�
Windows XP/2000�
Windows NT4.0

�

�
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目項能機 続接ーバーサ・ルカーロ NAL 続接

ーバルトイタ
示表の名タンリプ　　 ○ ○

［ トンメュキド ーュニメ］
止中刷印　　
細詳刷印　　
細詳信送　　

能機トンリプリ　　

　
○
○
○
○

　
○＊1

○
○
○

［ ンョシプオ ーュニメ］
　 報情成構のタンリプ　

式形知通　　
始開プッアムーォウ　　

を源電　　 NO るすに
新更にスターテスの新最　　

　
○
○
○
×
○

　
○
○
○
○＊3

○

［ 」プルヘ ーュニメ
　　 次目
　　 報情ンョジーバ

　
○
○

　
○
○

ーバルーツ
　　 ］止中刷印［ ンタボ

ンタボ］細詳刷印［　　
ンタボ］細詳信送［　　

　　 ］トンリプリ［ ンタボ
　　 ］報情成構［ ンタボ
　　 ］式形知通［ ンタボ
　　 ］始開プッアムーォウ［ ンタボ

源電トーモリ［　　 NO ンタボ］
ンタボ］新更にスターテスの新最［　　

　　 ］プルヘ［ ンタボ

○
○
○
○
○
○
○
×
○
○

○＊1

○
○
○
○
○
○
○＊3

○
○

アリエ」報情スターテス「 ＊2 ○ ○

アリエ」報情ルアュジビ「
ジーセッメンールバ　　
ンタボプルヘスターテス　　
ーターケジンイ量残ーナト　　

ーターケジンイ面両　　

○
○
○
○

○
○
○
○

ジーセッメ声音 ○ ○＊2

アリエ」報情トンメュキド「
］報情トンメュキド中刷印［　　
］報情トンメュキド中信送［　　

○
○

○
○

ーバスターテス
］種機［　　
］先続接［　　

○
○

○
○

＊1 。すまりあがとこるなにままたっ残がターデ刷印、後行実がすで能可行実　
＊2 。すまりあがとこるれ遅干若りよに態状、作動のータンリプが知通・示表　
＊3 け付外　 NAL ：番型（ータプダア 2RT30-PN-RP 。すまれなに用使ごみの時続接のと）

プリンタステータスウィンドウの利用できる機能
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スターテス ジーセッメ示表 ジーセッメ声音
・ルカーロ
続接ーバーサ

NAL 続接

常通

すまきで刷印 －－－－－－－－ ○ ○

すで中備準をトンメュキド刷印 －－－－－－－－ ○ ○

すまいてしを刷印 すまし始開を刷印
たしまれさ開再が刷印 ○ ○

すまいてっなに態状電節はタンリプ －－－－－－－－ ○ ○

知通

すで中除削をトンメュキド刷印 たしまめやり取を刷印 ○ ○

すで中プッアグンミーォウはタンリプ －－－－－－－－ ○ ○

すまいてし刷印でトーポの方一うものタンリプ －－－－－－－－ ○ ○

すで期時換交の品耗消 －－－－－－－－ ○ ○

すで中得取を報情のタンリプ －－－－－－－－ ○ ○

すで期時の守保期定 －－－－－－－－ ○ ○

すで中行実を刷印トステ －－－－－－－－ ○＊1 ×

すで常異口紙給 －－－－－－－－ ○ ○

61 すで中行実を刷印プンダ進 －－－－－－－－ ○＊2 ×

んせまきで得取が報情のタンリプ －－－－－－－－ ○ ○

すまいてし整調を度濃のーナト －－－－－－－－ ○ ○

んせまきで得取は報情のタンリプクーワトッネ －－－－－－－－ ○＊3 ×

んせまきで得取が報情のタンリプクーワトッネ －－－－－－－－ ○＊3 ×

すでーラエ部内の連関クーワトッネ －－－－－－－－ ○＊3 ○

ーラエ

すで明不が態状のタンリプクーワトッネ ＊4 －－－－－－－－ ○＊3 ×

んせまきで得取が報情のタンリプ －－－－－－－－ ○ ○

が源電 FFO んせまいてれさ続接がルブーケか んせまりあが答応のタンリプ ○ ○

んせまいてれさ押がチッイス可刷印 せまいてれさ押がチッイス可刷印
ん ○ ○

まいてれさトーポサはタンリプるいてれさ続接
んせ

まいてしトーポサはタンリプのこ
んせ ○ ○

すで中止停時一を刷印のトンメュキド たしまれさ止停時一が刷印 ○ ○

すで中止停時一はタンリプ たしまれさ止停時一が刷印 ○ ○

んせまりあが紙用 んせまりあが紙用 ○ ○

すまいてれさトッセが紙用るな異とズイサ定指 せまいてれさトッセが紙用いし正
ん ○ ○

たしでんせまきで刷印でズイサ紙用いし正 せまきで刷印でズイサ紙用いし正
たしでん ○ ○

すでりまづ紙 すでりまづ紙 ○ ○

すで常異がジッリトーカムラド たしまし生発が害障でタンリプ ○ ○

PHO んせまいてれさトッセくし正がトーシ せまいてれさトッセが紙用いし正
ん ○ ○

すで期時の守保期定 －－－－－－－－ ○ ○

すで期時換交の品耗消 たしまし生発が害障でタンリプ ○ ○

すで期時換交の品耗消 －－－－－－－－ ○ ○

たしまし生発が常異口紙給 たしまし生発が害障でタンリプ ○ ○

すで常異口紙給 －－－－－－－－ ○ ○

んせまいてれさ着装が品耗消 －－－－－－－－ ○ ○

ステータス情報エリアの表示（1/2）
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ステータス情報エリアの表示（2/2）

ステータス 表示メッセージ 音声メッセージ
ローカル/サー
バー接続

LAN接続

エラー

プリンタのカバーが開いています プリンタのカバーが開いています ○ ○

プリンタのメモリが不足しています プリンタで障害が発生しました ○ ○

ネットワークプリンタはオフライン作業中です＊5 オフライン作業中です ○＊3 ×

状態が取得できません －－－－－－－－ ○ ○

プリンタで障害が発生しています プリンタで障害が発生しました ○ ○

用紙カセットが入っていません 用紙がありません ○ ○

＊1　「印刷可スイッチが押されていません」と通知されることがあります。
＊2　「印刷できます」と通知されることがあります。
＊3　ローカル接続のときは通知されません。
＊4　Windows XP/2000/NT 4.0のときのみ通知されます。
＊5　Windows Me/98/95のときのみ通知されます。



893-810004-002-A 初版

 3 PrintAgent 150

システムメニュー
システムメニューはPSWとPrintAgentを効率よく運用していただくための環境を設定します。システムメニューでは以下
のようなPrintAgentの設定項目を選ぶことができます。

ⓦ PSWのプロパティを開く

ⓦ PrintAgentのプロパティを開く

ⓦ ヘルプを開く
PirntAgentのヘルプを起動します。

ⓦ バージョン情報を開く
PrintAgentのバージョン情報ダイアログを開きます。

ⓦ PrintAgentを終了する
PrintAgentを終了します。

PSWのプロパティ

［PSWのプロパティ］ダイアログボックスはプリンタステータスウィンドウをいつ自動起動（表示）させるかを設定します。
設定範囲のリストボックスから以下の2つのいずれかを選択できます。

［設定範囲］

ⓦ 自分のドキュメントを印刷中

画面枠内の設定は、自分が印刷を行ったときのPSWの自動起動に関
して設定できます。

ⓦ 自分のドキュメントを印刷していないとき

自分が印刷していない場合（ネットワーク上でプリンターを共有して
いるときに他の人が印刷を行った場合を含む）のPSWの自動起動に
関して設定できます。

特定のクライアントで、プリンターを管理する場合等
は、［自分のドキュメントを印刷していないとき］を選択
し、自動起動を行うようにすれば便利です。

［印刷中にウィンドウを自動起動する］

印刷を開始すると自動的にPSWを表示し、印刷が終了すると自動的にウィンドウを閉じます。

［印刷中にアイコンで自動起動する］

印刷を開始すると自動的にPSWのアイコンをタスクバー上に表示します。印刷が終了すると自動的にPSWアイコン
は消えます。必要に応じてウィンドウとして表示することができます。また、［エラー発生時にウィンドウ化］をチェッ
クすると、印刷中にエラーが発生したとき、自動的にウィンドウが表示され、エラー状態が解除されるとアイコン表
示に戻ります。

［エラー発生時にウィンドウを自動起動する］

なんらかの対処をしなければ印刷を継続できないエラーが発生した場合に自動的にPSWを表示します。エラー状態が
解除されると自動的にウィンドウは閉じます。

ヒント�
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［自動起動を行わない］

印刷時やエラー発生時も含めて自動起動を行いません。

PrintAgentのプロパティ

［PrintAgentのプロパティ］ダイアログボックスでは、おもにネットワー
クでPrintAgentを使ってColor MultiWriterを効率よく運用していただく
ために必要な項目が設定できます。

［システムを自動的に起動する］

Windowsの起動時にPrintAgentシステムが自動的に起動します。設定した内容は、次回のWindows起動時（Windows
Me/98/95）またはログオン時（Windows XP/2000、Windows NT 4.0）から有効となります。

［共有プリンタを利用する］

他のコンピューター（プリントサーバー）がネットワーク共有プリンターとして提供しているColor MultiWriter 9250C
に対してPrintAgentの機能を利用できるようになります。

この設定は、共有プリンターに対するPrintAgent機能の利用のみを設定するもので、OFFになっていても印刷自体は
可能です。

設定が有効になるためには、プリントサーバー側のPrintAgentのプロパティで「共有プリンタを提供する」が
チェックされている必要があります。

［共有プリンタを提供する］

お使いのコンピューターに接続されているColor MultiWriter 9250Cを共有プリンターとして他のコンピューターに対
して提供する場合に、他のコンピューターからPrintAgentの機能を利用できるようにします。

この設定は、PrintAgentの機能の利用のみを設定するもので、OFFになっていてもクライアントから共有プリンター
に印刷することはできます。また、共有プリンターを提供するコンピューターがWindowsのログオン画面表示中（ユー
ザーがログオンしていない間）であっても他のコンピューターからPrintAgent機能は利用可能です。

チェック�
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共有プリンターの利用/提供について
本項目は、Windows XP/2000、Windows NT 4.0をお使いの場合、提供はAdministrators権限のある方
（Windows XPの場合は［コンピュータの管理者］）のみが設定を変更することができ、利用についてはAdminis-
trators権限を持たなくても設定を変更することができます。［共有プリンタを利用する］、［共有プリンタを提
供する］は、通常はONのままで支障ありませんが、次の場合はOFFにすることをお勧めします。

ⓦ ネットワークの回線速度が遅い
低速回線を経由する共有プリンターに対して、PrintAgentを使用すると、通信速度の関係でPSWなどの操
作がしにくかったり、状態の表示が遅れたりすることがあります。この場合は、［PrintAgentのプロパ
ティ］で［共有プリンタを利用する］のチェックを外してください。ネットワーク共有プリンターについて
のPrintAgentの双方向通信機能を無効にすることができます。

ⓦ 課金されるネットワークを使っている
転送データ量に応じて課金される従量課金制のネットワークを経由してPrintAgentを使用している場合に
も、PrintAgentの双方向通信によってデータ転送が発生し、課金されることがあります。
考慮すべきネットワーク環境の例としては以下のケースがあります。

◇ ネットワークプリンターが、公衆回線を経由した別のネットワーク上に存在する場合。
◇ プリントサーバー、DNSサーバー、WINSサーバーが公衆回線を経由した別のネットワーク上に存在す
る場合。

◇ ローカルネットワークの通信自体が課金ネットワークの場合。

これを避けたい場合にも、上記操作によってネットワーク共有プリンタについてのPrintAgentの双方向通
信機能を無効にしてください。

ⓦ コンピューターの処理能力が十分でない
コンピューターの性能があまり高くない場合、PrintAgentのご利用により、他の作業の処理速度に影響す
る可能性があります。この設定を外してもローカルに接続しているプリンターでは、引き続きPrintAgent
がご利用になれます。

従量課金回線での課金を最小限（印刷時のみ）とするためには

以下の設定を行うとPrintAgent機能は使用できません。

ⓦ クライアントコンピューター側で［PrintAgentのプロパティ］の［共有プリンタを利用する］のチェックを外
す。

ⓦ サーバーコンピューター側で［PrintAgentのプロパティ］の［共有プリンタを提供する］のチェックを外す。
ⓦ サーバーコンピューターがWindows Me/98/95の場合は［プリンタのプロパティ］の［詳細］-［スプールの設
定］-［このプリンタの双方向通信機能をサポートしない］を選択する。

重要�

ヒント�
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サーバーコンピューターがWindows XP/2000、Windows NT 4.0の場合は［プリンタのプロパティ］ダイアログ
ボックスの［ポート］シートの［双方向サポートを有効にする］のチェックを外してご利用ください。以下はWin-
dows 2000 日本語版の場合です。

ヒント�

［リプリント機能を提供する］

チェックすると、一度印刷されたデータがコンピューター上に保管（スプール）が可能になります。いったんスプール
されたデータはアプリケーションを起動することなくPrintAgent リプリント2 やPSWのダイアログボックスからリプ
リント（再印刷）できるようになります。ネットワーク共有プリンターの場合は、サーバーにスプールされます。
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［リプリント機能の設定］

このボタンをクリックすることにより、［リプリント機能の設定］ダイア
ログボックスが表示されます。

［リプリント機能の設定］ダイアログボックスはリプリントで用いるスプールファイルについて設定をするダイアログ
ボックスです。

スプール先について
空き容量が不足した場合には、［変更］をクリックし、以下の［フォルダの参照］ダイアログボックスにより、ス
プールするフォルダーを変更できます。ただし、ネットワークで接続されたフォルダーやリムーバブルディス
クはスプールするフォルダーとして指定できません。

チェック�

スプールする最大ドキュ
メント数を限定します。
チェックを外すとスプー
ル可能なドキュメントの
最大値が表示されます。

スプールしておく時間を
設定します。

スプールに使う最大ディ
スク領域を設定します。

スプールしてあるドキュメ
ントをすべて削除します。

スプールするファイルを保
存するフォルダーを変更し
ます。

ここで設定した値のうち、いずれかの制限を越え
ると、すでにスプールしてあるドキュメントの中
から最も古いファイルから消去されます。
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［LANボード使用時のPSW表示］

LANボードやLANアダプターを使用している時に、プリンターで印刷中
のドキュメント情報をPSWで表示させるか設定します。LANボードを
使用してネットワーク接続されたプリンターで「印刷ログ出力機能」を利
用したい場合は［印刷終了まで表示］に設定する必要があります。

ネットワーク共有プリンターの場合、リプリントとLANボードの設定はサーバーで行ってください。また、
Windows XP、Windows 2000、Windows NT 4.0環境ではAdministratorsの権限（Windows XPでは「コンピュー
タの管理者」であること）が必要です。

チェック�
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プリンタ管理ユーティリティ
「プリンタ管理ユーティリティ」は管理者用としてソフトウエアをインストールした方のみご利用になれるユーティリ
ティーです。このユーティリティーは、ローカル接続も含めネットワーク内に接続されているプリンターであれば管理者
ご自身が実際に使用している、いないにかかわらず以下の機能を使ってプリンターを設定・管理することができます。

ⓦ プリンターの使用状況の確認
ⓦ 印刷ジョブの制御
ⓦ 保守情報のメール通知（NEC e-mailメンテナンス）の設定
ⓦ ネットワーク関連の設定（NEC製のLANボード・LANアダプターを使用している場合）
ⓦ プリンタステータスウィンドウの起動

プリンタ管理ユーティリティは以下のウィンドウを使って設定・管理します。ここではウィンドウの概略を説明します。
プリンタ管理ユーティリティを使って実現する機能の手順についてはプリンターのユーザーズマニュアル、またはプリン
ターに添付のCD-ROMに収録されているPrintAgentプリンタ管理ユーティリティ取扱説明書をご覧ください。

「プリンタ一覧」のウィンドウでは「ツリービュー」の部分が表示されず機能も一部制限されます。（管理者の機
能は表示されません）

各メニューのコマンドをポイントするとステータスバーに簡単な説明が表示されます。詳細な説明が必要な場
合はヘルプをご覧ください。ヒント�

ヒント�

メニュー

ツールバー
メニューの項目をアイコン化したもので
す。選んだプリンター、接続形態を選択
しているツリービューによって表示内容
は異なります。

ツリービュー
ネットワーク内のプリンターがどのように接続されているかをツ
リー形式で表示します。

ⓦ 利用可能なプリンタ：
お使いのコンピューターにインストールされているすべてのプ
リンターです。

ⓦ ネットワーク共有プリンタ：
ネットワーク内で共有に出されているすべてのプリンターで
す。

ⓦ NECプリントサーバ：
イーサネットコネクターを標準装備したNEC製のプリンター、
またはNEC製のLANボード・LANアダプターを使ってネット
ワーク接続されているプリンターです。

リストビュー
左側のボックスで選ばれた接続形態のプリン
ターの使用状況などをリストで表示します。

ステータスバー



893-810004-002-A 初版

 3 PrintAgent 157

ツールバー

プリンタ管理ユーティリティはツールバーとメニューを使ってネットワーク内のプリンターを設定・管理します。ツール
バーのボタンはメニューの項目をアイコン化したものです。

［削除］ボタン

リストビューで選択したプリンターのプリンタードライバーを削除します。

［プロパティ］ボタン

リストビューで選択したプリンターのプリンタードライバーのプロパティシートが開きます。

［アイコン］ボタン

リストビューのプリンター一覧をアイコンで表示します。

［詳細］ボタン

リストビューのプリンター一覧を詳細なリストで表示します。

［プリンタステータスウィンドウ］ボタン

リストビューで選択したプリンターのプリンタステータスウィンドウを表示させます。

［リモートパネル］ボタン

Color MultiWriter 9250Cでは無効です。

［プロパティ］ボタン［削除］ボタン

［アイコン］ボタン

［リモートパネル］
ボタン

［プリンタステータス
ウィンドウ］ボタン

［詳細］ボタン
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利用可能なプリンタを選択した場合

メニュー

メニューの表示項目、順番はそれぞれのOSの環境、プリンターの接続方法によって変わります。以下はWindows Me/98
の表示例です。

［プリンタ］メニュー

選択されているプリンターに対して有効なコマンドが表示されます。

ⓦ 開く

プリンタードライバーを開きます。

ⓦ プリンタステータスウィンドウ

プリンタステータスウィンドウを開きます。

ⓦ 場所の設定（Windows Me/98/95のみ）

プリンターの設置場所を設定します。設定された場所
はプリンターの状況確認や印刷終了通知を受け取った
ときに参照できます。

ⓦ 新規作成

プリンターを追加し、利用できるようにします。通常
のプリンターが作成できます。

ⓦ 一時停止

印刷を一時停止します。

ⓦ 通常使うプリンタに設定

通常使うプリンターに設定します。

ⓦ 印刷ドキュメントの削除

印刷中のジョブを削除します。

ⓦ 共有

プリンターの共有プロパティを表示します。

ⓦ ショートカットの作成

プリンターのショートカットを作成します。

ⓦ 削除

プリンタードライバーを削除します。

ⓦ 名前の変更

プリンターの名前を変更します。

ⓦ アラームの発信設定

メール通知の設定を行います。

ⓦ LANボードの設定

プリンターに接続されているLANボード/アダプターの
プロパティを表示します。LANプリンターを選択した場
合に表示されます。

ⓦ プロパティ

プリンターのプロパティシートを表示します。

ⓦ 終了

プリンタ管理ユーティリティを終了します。
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ネットワーク関連の設定

ツリービューで［NEC プリントサーバ］を選択し、さらにリ
ストビューでプリンターを選択した場合に表示されます。

ⓦ ステータス

プリンターのステータスダイアログを表示します。

ⓦ 削除

プリンタードライバーを削除します。

ⓦ 名前の変更

プリンターの名前を変更します。

ⓦ 印刷履歴を表示

プリンターの印刷履歴を表示します。

ⓦ プロパティ

プリンターのプロパティシートを表示します。

ⓦ プリンタの登録

新しいプリンターを登録します。

ⓦ 電源制御

プリンターの電源をリモートオン/オフします。

ⓦ 終了

プリンタ管理ユーティリティを終了します。

NECプリントサーバを選択した場合

NECプリントサーバを選択した場合

利用可能なプリンターを選択した場合

［表示］メニュー

ウィンドウのデザインを変更するコマンドが表示されます。

ⓦ ツールバー

ツールバーの表示/非表示を切り替えます。

ⓦ ステータスバー

ステータスバーの表示/非表示を切り替えます。

ⓦ アイコン

プリンターをアイコンで表示します。

ⓦ 詳細

プリンターを詳細なリストで表示します。

ⓦ フォルダオプション

［NECプリントサーバのオプション］ダイアログボッ
クスを表示し、ステータスの更新周期や表示項目を
設定します。

ⓦ 最新の情報に更新

各項目を最新の情報に更新します。
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［ツール］メニュー

プリンタ管理ユーティリティの設定を行うコマンドが表示されます。

ⓦ パスワードの変更

管理者用パスワードを変更します。

ⓦ メール通知の設定

［メール通知の設定］ダイアログボックスを表示し、
保守情報のメール通知設定を行います。

ⓦ トピックの検索

「プリンタ管理ユーティリティ」のヘルプが表示さ
れ、トピックの検索でヘルプを表示・印刷できま
す。

ⓦ NECプリントサーバのヘルプ

「NECプリントサーバ」のヘルプが表示され、トピッ
クの検索でヘルプを表示・印刷できます。

ⓦ メール通知のヘルプ

「メール通知」のヘルプが表示され、トピックの検索
でヘルプを表示・印刷できます。

ⓦ バージョン情報

プリンタ管理ユーティリティ、プリンタ一覧のバー
ジョンを表示します。

［ヘルプ］メニュー

ヘルプコマンドが表示されます。
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制御コード

この章では制御コードについて説明します。
制御コードは「テキストモード」と「図形モード」の2つに分かれています。
機能を拡張した制御コードについては別売りの「日本語ページプリンタ言語NPDL（Level2）」を参照してください。「日本
語ページプリンタ言語NPDL（Level2）」に記載されていない制御コードについては「機能拡張制御コード」で細かく説明し
ています。



893-810004-002-A 初版

 4 制御コード 162

制御コード一覧
以下の表において「E」と「P」は動作モードを表します。

E：201PLエミュレーションモード
P：ページプリンタ（NPDL）モード

また、「○」と「×」はそれぞれの動作モードでその制御コードを使用できるか（○）使用できないか（×）を示します。
制御コードの詳細については、別売の「日本語ページプリンタ言語NPDL（Level 2）リファレンスマニュアル」をご覧くださ
い。

テキストモード

分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

ドーコ御制ジーペ 令指ジーペ改
出排ターデ刷印未
出排ターデ刷印未

択選パッホびよお定設の向方刷印
択選ズイサ紙用びよお定設の向方刷印

定設ドーモ大拡／小縮びよお定設の向方刷印
定設の数枚ーピコジーペ

FF
aCSE
bCSE
cfSF 1 c2 c3.
cfSF 1 c2 c3.
cfSF 1 c2 c3 c4 c5.
xSF

○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○

ドーコ御制連関桁行

ドーコ刷印御制桁行■　 （スーペストッド 1～8 ）スーペストッド
（スーペストッド 9～ 52 ）スーペストッド
スーペストッド定固

2 定設幅字文の字文ドーコトイバ
グンシッレドアトッド
定設字文組の字文角半
定指刷印字文組の字文小縮
定設の量トッセフオ向方縦

UFV 始開定設の
UFV 了終定設の
易簡 UFV 定設の

行実のブタ直垂
UFV 行実の

定設のブタ平水
行実のブタ平水

アリク分部のブタ平水
アリク全のブタ平水
定設のンジーマトフレ
定設のンジーマトイラ

6/1 定設のドーモ行改チンイ
8/1 定設のドーモ行改チンイ
021/N 定設のドーモ行改チンイ

帰復の置位刷印
令指行改
令指ジーペ改

n 行改行
定設のドーモ行改向方順
定設のドーモ行改向方逆

>n<CSE
>n<CSE

wSF
pSF
FCSE
qCSE
PSF
tSF
SG
SR
vCSE

TV
SU
(CSE

TH
)CSE
2CSE
LCSE
/CSE
ACSE
BCSE
TCSE

RC
FL
FF
SU
fCSE
rCSE

○
×
○
○
○
○
○
×
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

ドーコ御制飾修桁行■　 定設のドーモ加付ンイラ
除解のドーモ加付ンイラ

え替り切のンイラーバーオ／ンイラーダンア
定設の種線ンイラ加付

定設のドーモ転反黒白・けか網
除解のドーモ転反黒白・けか網

録登のンータパけか網

XCSE
YCSE
_CSE
L40SF

nSF
ESF
rSF

○
○
○
○
○
○
×

○
○
○
○
○
○
○

ドーコ御制刷印列トッド■　 8 定設のドーモクッィフラグ応対列トッドトッビ
61 定設のドーモクッィフラグ応対列トッドトッビ
42 定設のドーモクッィフラグ応対列トッドトッビ
8 トーピリ列トッドトッビ
61 トーピリ列トッドトッビ
42 トーピリ列トッドトッビ
04 定設のドーモ刷印列トッドトッビ

SCSE
ICSE
JCSE
VCSE
WCSE
UCSE
bSF

○
○
○
○
○
○
×

○
○
×
×
×
×
○

他のそ■　 定設のドーモーピコ
定設のドーモブィテイネ

DCSE
MCSE

○
○

○
○

/
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テキストモード

分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

ドーコ御制連関字文

ドーコ御制トッセ字文■　 （定設のドーモ数英 7 ）ドーコトッビ
（定設のドーモナカタカ 7 ）ドーコトッビ
（定設のドーモナカタカ 8 ）ドーコトッビ

（定設のドーモ数英 7 ）ドーコトッビ
（定設のドーモながらひ 8 ）ドーコトッビ
（定設のドーモながらひ 7 ）ドーコトッビ

GC （定設のドーモクッィフラグ 7 ）ドーコトッビ
（字外 42 × 42 ドーロの）トッド
（字外 61 × 61 ドーロの）トッド

1 ドーロンウダの字文ドーコトイバ
アリクの字文録登
刷印の字文録登

刷印の字文蔵内ータンリプ
1 録登の字文ドーコトイバ
2 録登の字文ドーコトイバ
1 アリク全の字文録登ドーコトイバ
2 アリク全の字文録登ドーコトイバ
1 刷印字文蔵内ドーコトイバ
1 刷印字文録登ドーコトイバ
1 択選のトンォフ字文トイバ
2 択選の体書字文トイバ
2 定指字文トイバ

IS
OS
$CSE
$CSE
&CSE
&CSE
#CSE
+CSE

CSE ＊
CSE l
CSE l 0
CSE l +
CSE l -
RgSF
K2RgSF
.1CAgSF
.2CAgSF
.1IMgSF
.1RMgSF

1F60SF
2F60SF
OCSE

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
×
×
×
×
×
×
○
×
○

×
×
○
×
○
×
×
×
×
×
×
×
×
○
○
○
○
○
○
○
○
○

ドーコ御制ルイタス字文■　 （定設のドーモ大拡字文 8 ）ドーコトッビ
（除解のドーモ大拡字文 8 ）ドーコトッビ
（定設のドーモ大拡字文 7 ）ドーコトッビ
（除解のドーモ大拡字文 7 ）ドーコトッビ

定設のドーモカイパ
定設のドーモトーリエ
定設のドーモスンデンコ

定設のドーモルナョシーポロプ
定設のドーモ）き書横（字漢
定設のドーモ）き書縦（字漢

）き書横（刷印の字外
）き書縦（刷印の字外

定設ドーモき書縦の字文角半
除解ドーモき書縦の字文角半
定設のドーモトプリクスーパース

定設のドーモトプリクスブサ
除解のドーモトプリクス

定設のズイサ字文
1 定設のズイサ字文トイバ
2 定設のズイサ字文トイバ

定設幅字文の字漢角全
：幅字文（ 02/3 ：ズイサ字文、チンイ 5.01 ）トンイポ

定設幅字文の字漢角全
：幅字文（ 5/1 ：ズイサ字文、チンイ 5.01 ）トンイポ

定設幅字文の字漢角全
：幅字文（ 6/1 ：ズイサ字文、チンイ 5.01 ）トンイポ

定設幅字文の字漢角全
：幅字文（ 01/1 ：ズイサ字文、チンイ 7 ）トンイポ

定設幅字文の字漢角全
：幅字文（ 6/1 ：ズイサ字文、チンイ 21 ）トンイポ

定指の率大拡横縦
定指の率小縮、率大拡の字文

定設のドーモ刷印調強
除解のドーモ刷印調強
除解／定指の飾修字文

定指の度明字文

OS
IS
2CD
4CD
HCSE
ECSE
QCSE
PCSE
KCSE
tCSE
aKCSE 1 b1
atCSE 1 b1
1hCSE
0hCSE
1sCSE
2sCSE
0sCSE
S40SF
1S70SF
2S70SF

ASF

BSF

CSF

FSF

GSF

eCSE
mSF
!CSE

CSE ”
cSF
$SF

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
×
×
○

○

○

○

○

○
○
○
○
○
×

×
×
×
×
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

○

○

×

×

×
○
○
○
○
○

他のそ■　 トーピリータクラャキ RCSE ○ ○

/

/

/

/

/

/

/
/
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分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

定設系標座の形図 定設のトンイポグンリーケス
定設の系標座

定指の域領ウドンィウ
定設の角転回
転反の系標座

定設の位単タンリプ

PI
CS
WI
OR
CR
US

×
×
×
×
×
×

○
○
○
○
○
○

定設るす関に線 定設の種線
定設の幅線

定設のプイタ端線
定設のプイタ続接線

録登のプイタ線
択選のンータパ線

TL
WL
CL
JL
LR
PL

×
×
×
×
×
×

○
○
○
○
○
○

定設るす関にしぶつり塗 定設のドーモしぶつり塗
除解のドーモしぶつり塗
択選のンータパしぶつり塗
録登のンータパしぶつり塗
定設のンータパルベレーレグ

定設の理論画描

1XX
0XX
PP
PR
GS
MP

×
×
×
×
×
×

○
○
○
○
○
○

画描の形図 るげ上をンペ
るげ下をンペ

）ドーモ画描対絶（画描の線直
）ドーモ画描対相（画描の線直
）ドーモ画描対絶（動移のンペ
）ドーモ画描対相（動移のンペ
）ドーモ画描対絶（画描の形扇
）ドーモ画描対相（画描の形扇

画描の円
）ドーモ画描対絶（画描の弧円
）ドーモ画描対相（画描の弧円

）標座対絶（画描の弧円
）標座対相（画描の弧円

画描の弧円
画描の円楕
画描の弧円楕

）向方逆（画描の弧円楕

UP
DP
AP
RP
AM
RM
AF
RF
IC
AA
RA
XA
YA
TA
LE
DE
NE

×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

テキストモード

図形モード

図形モードに関する制御コードはすべてページプリンタモードの図形モード中で有効です。

分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

ドーコ御制面 定設の位単定指標座
定指の標座画描
ーピコの標座
画描の線罫

けか網の定指域領
録登のンータパけか網
刷印ジーメイの定指域領

定設のドーモ刷印スレドア点全
除解のドーモ刷印スレドア点全

照参／始開の録登ムーォフ
除解のドーモ録登ムーォフ

<SF
eSF
eSF
lSF
sSF
rSF
iSF
aSF
RSF
uSF
USF

×
×
×
×
×
×
×
×
×
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

他のそ 定設の態状トクレセ
定設の態状トクレセィデ

LP102 定設のドーモンョシーレュミエ
定設のドーモータンリプジーペ

トッセリアエウトフソ
トッセリーターメラパ

定設のドーモ形図
除解のドーモ形図
定指の理論画描

定設の域領グンピッリク

1CD
3CD

.061dSF

.042dSF
1cCSE
8cCSE

YSF
ZSF
"SF
#SF

○
○
○
○
○
○
×
×
×
×

×
×
○
○
○
○
○
○
○
○

/
/

/
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図形モード

分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

）き続（画描の形図 ）定指置位対絶（しぶつり塗の形角四し無枠
）定指置位対相（しぶつり塗の形角四し無枠
）定指置位対絶（しぶつり塗の形角四りあ枠
）定指置位対相（しぶつり塗の形角四りあ枠

しぶつり塗の形扇し無枠
しぶつり塗の形扇りあ枠

しぶつり塗の域領閉
始開のドーモ築構スパ

鎖閉のスパ
了終のドーモ築構スパ

画描のクーロトス
）則零非（画描のルィフ
）則奇偶（画描のルィフ

AR
RR
AE
RE
GW
WE
IP
PN
PC
PE
TS
LF
FE

×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

他のそ ズイラャシニイ
定設期初

定設ドーモ形図
除解ドーモ形図

NI
FD
YSF
ZSF

×
×
×
×

○
○
○
○
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機能拡張制御コード
別売りの「日本語ページプリンタ言語NPDL（Level2）リファレンスマニュアル」に記載されていない機能を拡張した制御コー
ドの一覧表を以下に示します。その後にそれぞれの機能を説明しています。

テキストモード

分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

ドーコ画描の形図 画描の円楕
画描の弧円楕

）ドーモ標座対絶（画描の線曲由自
）ドーモ標座対相（画描の線曲由自

LE
NE,DE

AB
RB

×
×
×
×

○
○
○
○

定設位単ータンリプ 定設の位単ータンリプ US × ○

定設るす関にしぶつり塗 定設のンータパルベレーレグ GS × ○

画描弧円楕 画描の弧円楕 VA × ○

画描形弓 画描の形弓 VC × ○

画描形扇 画描の形扇 VF × ○

画描形短丸角 画描の形矩の丸角 BR × ○

図形モード

分区ドーコ 能　機 ドーコ御制 E P

ドーコ御制ルイタス字文 幅字文字漢 51/2 ズイサ字文、チンイ 5.9 イポ
定設トン

定指の度明字文
1 定設のズイサ字文トイバ
2 定設のズイサ字文トイバ
1 定設のズイサ横縦字文トイバ
2 定設のズイサ横縦字文トイバ

DSF

$SF
1S70SF
2S70SF
1S21SF
2S21SF

○

×
×
×
×
×

×

○
○
○
○
○

ドーコ刷印御制桁行 2 定設幅字文の字文ドーコトイバ pSF ○ ○

ドーロ字文 1 トイバ 2/ 録登の字文ドーコトイバ gSF × ○

刷印のドーコーバ 刷印のドーコーバ `SF p1 p, 2 p, 3 p, 4 p, 5 p, 6 p, 7 d. 1d2d3d4 ･･･ ○ ○

ドーコ御制面 照参／始開の録登ムーォフ uSF ○ ○

ドーコ御制ジーペ 定設の字印小縮
定設ドーモ大拡／小縮びよお定設の向方刷印

定設刷印面両

f50SF
fSF c1c2c3c4c5.
'SF

○
○
○

×
○
○

ジーメイ定指域領 定設の画描ジーメイ定指域領 iSF × ○

定設位単定指標座 定設の位単定指標座 <SF × ○

ドーコ御制トッセ字文 B-RCO 定指のトンォフ 400-1F60SF ○ ○

刷印のドーコーバーマタスカ 択選の体書ドーコーバーマタスカ -2F60SF n1n2n3 ○ ○

めたのえ替り切表ドーコ字漢
ドーコ御制の

定設の表ドーコ字漢 2F50SF ○ ○

/

/
/

/

/

/ / /
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チェック�

文字スタイル制御コード

漢字文字幅2／15インチ、文字サイズ9.5ポイント設定 FS D
全角漢字の文字幅を2／15インチ、文字サイズを9.5ポイントに設定します。

　形　式 FS Ｄ

　記述例
LPRINT CHR$（&h1C）; CHR$（&h44）;

または

LPRINT CHR$（28）; "D";

文字明度の指定 FS $
テキストモードでの文字明度を指定します。

　形　式 FS ＄ p1 ．

ⓦ p1でテキストモードでの文字明度を指定します。
ⓦ p1の範囲は0～100が有効です。
ⓦ p1は0に近いほど黒くなり、100に近いほど白くなります。（p1=0で黒、p1=100で白）
ⓦ p1省略時およびp1が100より大きいときは、本コマンドは無効となります。

FS $は形式、パターンの範囲ともに従来と同じですが、従来0～100のパラメーターを白または黒のどちらかに解釈して印
刷していたものが、本プリンターでは中間調に印刷できるようになりました。これにより従来よりも細かい明度表現が可能
となります。

　記述例 テキストモードでの文字明度を50に指定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h24）;"50.";
または
LPRINT CHR$（28）;"$50.";
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1バイト文字サイズの設定 FS Ø7S1
1バイト文字のサイズを0.1ポイント単位で設定します。

　形　式 FS Ø ７ Ｓ １ － c1 c2 c3 c4

ⓦ c1 c2 c3 c4で文字サイズを設定します。単位は1/10ポイントです。
ⓦ c1 c2 c3 c4の有効範囲は0001～9999です。

　記述例 文字サイズを20ポイントに設定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h30）;CHR$（&h37）;CHR$（&h53）;CHR$（&h31）;
CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h32）;CHR$（&h30）;CHR$（&h30）;

または
LPRINT CHR$（28）;"07S1-0200";

2バイト文字サイズの設定 FS Ø7S2
2バイト文字のサイズを0.1ポイント単位で設定します。

形　式 FS Ø ７ Ｓ ２ － c1 c2 c3 c4

ⓦ c1 c2 c3 c4で文字Xサイズを設定します。単位は1/10ポイントです。
ⓦ c1 c2 c3 c4の有効範囲は0001～9999です。

記述例 文字サイズを20ポイントに設定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h30）;CHR$（&h37）;CHR$（&h53）;CHR$（&h32）;
CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h32）;CHR$（&h30）;CHR$（&h30）;

または
LPRINT CHR$（28）;"07S2-0200";
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1バイト文字縦横サイズの設定 FS 12S1
1バイト文字のサイズを縦横別々に0.1ポイント単位で設定します。

　形　式 FS １ ２ Ｓ １ － c1 c2 c3 c4 － c5 c6 c7 c8

ⓦ c1 c2 c3 c4で文字Xサイズを設定します。単位は1/10ポイントです。
ⓦ c5 c6 c7 c8で文字Yサイズを設定します。単位は1/10ポイントです。
ⓦ 有効範囲はX、Yともに0001～9999。

　記述例 縦20ポイント、横50ポイントを設定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h31）;CHR$（&h32）;CHR$（&h53）;CHR$（&h31）;
CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h35）;CHR$（&h30）;CHR$（&h30）;
CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h32）;CHR$（&h30）;CHR$（&h30）;

または
LPRINT CHR$（28）;"12S1-0500-0200";

2バイト文字縦横サイズの設定 FS 12S2
2バイト文字のサイズを縦横別々に0.1ポイント単位で設定します。

形　式 FS １ ２ Ｓ ２ － c1 c2 c3 c4 － c5 c6 c7 c8

ⓦ c1 c2 c3 c4で文字Xサイズを設定します。単位は1/10ポイントです。
ⓦ c5 c6 c7 c8で文字Yサイズを設定します。単位は1/10ポイントです。
ⓦ 有効範囲はX、Yともに0001～9999。

 記述例 縦20ポイント、横50ポイントを設定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h31）;CHR$（&h32）;CHR$（&h53）;CHR$（&h32）;
CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h35）;CHR$（&h30）;CHR$（&h30）;
CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h32）;CHR$（&h30）;CHR$（&h30）;

または

LPRINT CHR$（28）;"12S2-0500-0200";
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行桁制御印刷コード

2バイトコード文字の文字幅設定 FS p

2バイトコード文字の文字幅（印刷ピッチ）を設定します。

　形　式 FS ｐ ２ ， p1 ／ p2 ．

ⓦ p1／p2で文字幅を設定します。
ⓦ p1は文字幅の分子、p2は文字幅の分母を表します。
ⓦ p2を240に設定したとき、p1は1～240の値が有効となります。
ⓦ p2を240以外の値に設定するときは、以下の組み合わせのみが有効です。

チェック�

従来このコマンドは表に示す組み合わせにのみ設定可能でしたが、本プリンターでは1/240～240/240の設定が可能になりま
した。これにより、より細かな文字幅の設定が行えます。

　記述例 2バイトコード文字の文字幅を1/8インチ（30/240）に設定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h70）;"2,30/240.";
または
LPRINT CHR$（28）;"p";"2,30/240.";

p1 p2 幅字文

1 5 5/1 チンイ

1 6 6/1 チンイ

1 01 01/1 チンイ

2 51 51/2 チンイ

3 02 02/3 チンイ

/

/
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文字ロード

1バイト/2バイト文字の登録 FS g

外字パターンのロードをします。

　形　式 FS g c1 c2 c3 ， p1 ， p2 ， p3 ， p4 ， p5　．　c4　c5　d1 ･･･ dn

ⓦ c1はこの制御コードのモードを表す1バイトの文字です。c1によってこの制御コードは次の動作をします。

c1 作動

R
A
M

録登
アリク

択選字文刷印

ⓦ c2c3は印刷方式とキャラクターモードを指定します。

c2 c3 式方刷印 / ドーモータクラャキ

K

N
H
E
Q
P

カイパ
カイパ
トーリエ
スンデンコ

ルナョシーポロプ

ナカタカ

H

N
H
E
Q
P

カイパ
カイパ
トーリエ
スンデンコ

ルナョシーポロプ

ながらひ

2 K 字漢

ⓦ c1がAのときは、 c2c3は次の意味を持ちます。
このとき、この制御コードはp1以降のパラメーターとデータは不要です。

c2 c3 作動

C 1 1 アリク全の系トイバ

C 2 2 アリク全の系トイバ

ⓦ c1がMのときは。 c2c3は次の意味を持ちます。
このとき、この制御コードはp1以降のパラメーターとデータは不要です。

c2 c3 作動

I 1 1 部内は系トイバ GC 刷印を

R 1 1 刷印を字文ドーロンウダは系トイバ

ⓦ p1は文字の高さを表します。p1はc1がRのときのみ有効で、登録する文字の高さをドット単位で設定します。下表の値
のみ有効です。

c2 ipd042 ipd004 ipd006 作動

KroH 63 06 09 －

2 時の
42
62
04

04
06
76

06
09
001

2.7 るす味意を録登のトンイポ
8.01 るす味意を録登のトンイポ
21 るす味意を録登のトンイポ
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ⓦ p2は左スペース量を表します。p2はc1がRのときのみ有効で、登録する文字の左側スペースをドット単位で設定しま
す。下表の値のみ有効です。

c3 ipd042 ipd004 ipd006

P 0～ 32 0～ 93 0～ 95

P 外以 0

ⓦ p3は文字幅を表します。p3はc1がRのときのみ有効で、登録する文字の文字幅をドット単位で設定します。下表の値の
み有効です。

またc3=Pのときは p2+p3+p4≦24 （240dpi）
p2+p3+p4≦40 （400dpi）
p2+p3+p4≦60 （600dpi） でなくてはなりません。

c3
p3

ipd042 ipd004 ipd006

N
42 04 06

H

E 02 43 05

Q 41 42 53

P 1～ 42 1～ 04 1～ 06

K p1 p1 p1

ⓦ p4は右スペース量を表します。p4はc1がRのときのみ有効で、登録する文字の右側スペースをドット単位で設定しま
す。下表の値のみ有効です。

c3 ipd042 ipd004 ipd006

P 0～ 32 0～ 93 0～ 95

P 外以 0

ⓦ p1～p4はc1c2の状態によっては省略可能な場合があります。省略可能な場合は次のとおりです。

c1c2 p1 p2 p3 p4

KR 可不 （可 0） 可不 （可 0）

HR 可不 （可 0） 可不 （可 0）

2R 可不 （可 0） （可 p1） （可 0）

値の時略省は内）　（

ⓦ c4c5は参照に使用する文字コードを表します。 使用可能なコードは次のとおりです。

c2=HまたはKのとき 21h≦c4≦7Eh 80h≦c4≦9Eh　A1h≦c4≦FEh c5は指定しない
c2=2のとき 76h≦c4≦78h 20h≦c5≦7Fh

上記以外の値を指定したときは、c2=HまたはKのときはc4までを、c2=2のときはc5までを読み捨ててシーケンスを終
了します。

ⓦ d1～dnはパターンデータをバイナリー表現で表します。データ数はp1×p4÷8とします。

ⓦ この制御コードでパラメーターに不正があったときはピリオドまでを読み捨てて、シーケンスを終了します。ただし
文字コードに不正があったときは、文字コードまでを読み捨てます。どちらの場合でもパターンデータの読み捨ては
しません（パターンデータはテキストデータとして扱い、印刷される）。
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ⓦ 本装置では、登録可能な文字数は次のとおりです。

c2=HまたはKのもの 128文字（1バイト系）
c2=2のとき 256文字（2バイト系）

また文字の登録があった時、そのエリアに登録されていた前のパターンは同一ページ内では保証されません。

ⓦ 未登録の文字コードや文字サイズは空白が登録されているのと同様の印刷を行います。

バーコードの印刷

バーコードの印刷 FS `

　形　式 FS  ｀ p1 ， p2 ， p3 ， p4 ， p5 ， p6 ， p7 ． d1 d2 d3 d4 ･･･

ⓦ p1はバーコードの種類を設定します。

＜201PLエミュレーションモード＞

p1 類種のドーコーバ

1 7-WN 定設ータクラャキプットス／トータスの

2 7-WN

3 NAJ

4 93EDOC

5 5FO2LAIRTSUDNI

6 5FO2DEVAELRETNI

p2 CRH

0 しな字文

1 るけつに下を字文

2 るけつに上を字文

/

p1 類種のドーコーバ

0 1 7-WN 定設ータクラャキプットス／トータスの

0 2 7-WN

0 3 NAJ

0 4 93EDOC

0 5 5FO2LAIRTSUDNI

0 6 5FO2DEVAELRETNI

/

/

/

/

/

/

＜ページプリンターモード＞

p1の指定により、p2～p7 、d1～dnの値は変化します。

ⓦ p2はバーコードに対するHRC（付加文字）の有無およびその位置を指定します。

ⓦ p3はバーコードのモジュール幅をドット単位で指定します。

＜201PLエミュレーション＞
指定範囲：2≦p3≦4（160dpi）

＜ページプリンターモード＞
指定範囲：4≦p3≦10（400dpi）、4≦p3≦15（600dpi）

ⓦ p4はバーコードのワイド／ナローエレメント比を指定します。

p4＝30のみ有効
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ⓦ p5はバーコード高さをドット単位で指定します。

＜201PLエミュレーション＞
0≦p5≦999（160dpi）

p5が0の時は、高さを改行ピッチに設定します。したがって、改行ピッチの切り替えコマンドと組み合わせることに
より1/120インチ単位での指定も可能となります。またバーコードの下にHRCがある場合は、実際に改行する幅はバー
コードの高さ＋HRCの高さです。

＜ページプリンターモード＞
指定範囲：

10≦p5≦1665（400dpi　1ドット＝約0.064mm なるべく150～300程度の値でご使用ください）

10≦p5≦2498（600dpi　1ドット＝約0.042mm なるべく150～300程度の値でご使用ください）

ⓦ p6はデータキャラクターの長さをバイト単位で指定します。

この値は、バーコードの種類ごとに下記のように制限されます。

p1 な効有 p6
1 2

2 0～ 43

3 31 はたま 8

4 0～ 43

5 0～ 43

6 0～ (43 ）みの数偶

チェック�

ⓦ p7はp3、p5の解像度を指定します。
＜201PLエミュレーション＞

省略してください。（160dpi）

＜ページプリンターモード＞

指定：p7＝400（400dpi）、p7＝600（600dpi）

ⓦ d1、d2、d3、d4･･･はデータキャラクター、またはスタート／ストップキャラクター（p1＝1のとき）です。
ⓦ グレーの実現レベルはプリンター機種ならびに解像度に依存します。

バーコードをご使用になる際には次のことにご注意ください。
ⓦ 読み取り装置によっては、本プリンターで印刷したバーコードをうまく読み取れない場合があります。ご使用になる

読み取り装置でバーコードを読み取れることを確認してからご使用ください。
ⓦ トナー切れなどにより印刷がかすれたりした場合には、読み取れないことがあります。
ⓦ 用紙の拡大／縮小は行わないでください。読み取り装置でバーコードを読み取ることができません。
ⓦ トナー節約機能は使用しないでください。読み取り装置でバーコードを読み取れないことがあります。
ⓦ p2で指定されるHRCはOCR-Bフォントで印刷されます。ただし、OCR-Bフォントの最小ピッチは10CPIのため、HRC

の幅の方がバーコードより広くなることがあります。また、オートリターン有効時でも、印刷範囲から越えた場合に
はデータを読み捨てます（オートリターンしません）。

ⓦ バーコードの印刷を行う際には、次のコマンドは無効となります。
◇ 縦横拡大指定（FS m）
◇ 網かけ、反転（FS n）
◇ アンダーライン／オーバーライン（ESC X）
◇ 縦方向オフセット（FS t）
◇ 固定ドットスペース（FS w）

　記述例 p1=1、スタートキャラクターを“a”、ストップキャラクターを“b”とするとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h60）;"1,,,,,2,.ab";
または
LPRINT CHR$（&h1C）;"`1,,,,,2,.ab";
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補足

バーコードの種類によって、パラメーターの意味が少しずつ異なります。
ⓦ p1＝1のとき（NW-7のスタート／ストップキャラクターを指定します。）
◇ バーコードの印刷ではなく、バーコードの種別NW-7の仕様に従い、NW-7で付加されるスタート／ストップキャラクターの設定
を行います。

◇ スタート／ストップキャラクターとして指定可能な文字は次のとおりです。（初期状態は“a”）
a b c d e n t ＊ A B C D E N T
また、p2～p5およびp7は省略されます。
記述例 スタートキャラクターを“a”、ストップキャラクターを“b”とするとき

LPRINT CHR$（&h1C）;"`1,,,,,2,.ab";

ⓦ p1＝2のとき（NW-7）
◇ p3の値がナローバー、ナロースペースの幅に対応し、p3×p4／10の値がワイドバー、ワイドスペースの幅に対応します。
◇ p6＝0のときは、スタート／ストップキャラクターのみ印刷します。
◇ データキャラクターとして指定可能な文字は次のとおりです。
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 － $ . ／ : +

◇ データの最初と最後にあらかじめ設定されたスタート／ストップキャラクターを自動的に付加して印刷します。

ⓦ p1＝3のとき（JAN）
◇ p3の値が1モジュールの幅に対応し、他の幅のバーおよびスペースはこの整数倍の幅となります。
◇ p6は13または8とし、13のときはJAN標準のバーコード、8のときはJAN短縮のバーコードを印刷します。
◇ データキャラクターとして指定可能な文字は次のとおりです。
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

◇ JAN標準でデータキャラクターの1バイト目（フラグキャラクター）が規定外のときは、データキャラクターも含めて読み捨てま
す。

◇ レフトガードバー、サイドガードバー、ライトガードバーは自動的に付加します。

ⓦ p1＝4のとき（CODE-39）
◇ p3の値がナローバー、ナロースペースの幅に対応し、p3×p4／10の値がワイドバー、ワイドスペースの幅に対応します。
◇ p6＝0のときは、スタート／ストップキャラクター（“＊”固定）のみ印刷します。
◇ データキャラクターとして指定可能な文字は次のとおりです。
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 － $ . ／ + % SP（スペース）
A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z

◇ データの最初と最後にあらかじめ設定されたスタート／ストップキャラクターを自動的に付加して印刷します。

ⓦ p1＝5のとき（INDUSTRIAL 2 OF 5）
◇ p3の値がナローバー、ナロースペースの幅に対応し、p3×p4／10の値がワイドバー、ワイドスペースの幅に対応します。
◇ p6＝0のときは、スタート／ストップキャラクターのみ印刷します。ただし、HRC付加指定をしても対応するキャラクターがな
いため印刷されません。

◇ データキャラクターとして指定可能な文字は次のとおりです。
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

◇ データの最初と最後にあらかじめ設定されたスタート／ストップキャラクターを自動的に付加して印刷します。

ⓦ p1＝6のとき（INTERLEAVED 2 OF 5）
◇ p3の値がナローバー、ナロースペースの幅に対応し、p3×p4／10の値がワイドバー、ワイドスペースの幅に対応します。
◇ p6＝0のときは、スタート／ストップキャラクターのみ印刷します。ただし、HRC付加指定をしても対応するキャラクターがな
いため印刷されません。

◇ データキャラクターとして指定可能な文字は次のとおりです。
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

◇ 2つのデータキャラクターを1組のバーコードデータとして印刷します。
◇ データの最初と最後にあらかじめ設定されたスタート／ストップキャラクターを自動的に付加して印刷します。
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面制御コード

フォーム登録の開始／参照 FS u
フォームデータの登録開始および参照を指示します。

　形　式 FS ｕ c1 ， p1 ， c2 ．

ⓦ c1で登録か参照かを設定します。

c1 能　　機

1 ）始開を録登ムーォフ（定設をドーモ録登ムーォフ

2 定設をドーモ照参ムーォフ

c2 能　　機

略省 参（画描をムーォフてし対にジーペるす在存がドーコ御制のこ
。すで効有みのてし対にジーペ現。すまし）照

S ので間るれさ定指が除解、降以ジーペるす在存がドーコ御制のこ
。すまし続継を照参ムーォフ

E 「記上 S 。すまし除解をドーモ照参ムーォフたれさ定設で」

チェック�

ⓦ p1でフォーム番号を指定します。省略時は1となります。指定範囲は1～100です。
ⓦ c2はc1=1（フォーム登録モード）のときは必ず省略してください。c1=2（フォーム参照モード）のときは、c2でフォーム
参照の継続の有無を設定します。

100面までの登録が可能です。実際にはメモリーの容量に依存しますが、オプションの増設メモリーを装着することによっ
てより多くのフォーム登録が可能となります。また従来フォームに登録できなかった図形モードデータ、領域指定網かけ、
全点アドレス印刷データも登録可能となっています。

　記述例 フォーム番号2にフォーム登録を行うとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h75）;CHR$（&h31）;CHR$（&h2C）;"2";CHR$（&h2E）;
または

LPRINT CHR$（28）;"u1,2.";
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ページ制御コード

縮小印字の設定 FS Ø5f

　形　式 FS Ø ５ ｆ c1 c2 c3 c4

ⓦ c1、c2、c3で縮小率を設定します。
組み合わせは次の中から選択します。

c4 置位準基小縮

L 準基端左

C 準基央中

ⓦ c4で縮小基準位置を設定します。
設定は次のとおりです。

ⓦ すべての文字に対して有効です。

ⓦ 行の先頭で指定してください。その行から縮小印字します。

行の途中で指定した場合は、次の行から縮小印字します。

ⓦ 縮小印字は受信したデータを2／3または4／5に縮小して印刷しますので、例えばA4サイズのデータをA5サイズの用
紙に、またはB4サイズのデータをA4サイズの用紙に印刷したいようなときに役立つ機能です。

ⓦ プリンターがサポートしていない縮小率を設定しようとした場合、その命令は無視されます。

ⓦ 縮小を行うと、改行幅も縮小されます。また、文字によっては見づらくなるものがあります。

　記述例 縮小率を4／5、左端基準で印刷するとき

LPRINT CHR$（&h1C）; CHR$（&h30）; CHR$（&h35）;

CHR$（&h66）; "080L"

または

LPRINT CHR$（28）; "05f"; "080L"

c1 c2 c3 容内定設

1 0 0 除解字印小縮 ( 寸原 )

0 8 0 5/4 字印小縮

0 6 7 3/2 字印小縮

//

/ /

/



893-810004-002-A 初版

 4 制御コード 178

印刷方向の設定および縮小／拡大モード設定 FS f c1 c2 c3 c4 c5 .

プリンターの印刷方向および縮小／拡大モードの設定を行います。

形　式 FS ｆ c1 c2 c3 c4 c5 ．

ⓦ c1は印刷方向を設定します。

c1 向方刷印

P トーレトーポ

L プーケスドンラ

ⓦ c2 ～c5は用紙方向、ホッパー、用紙サイズ、縮小／拡大モードを設定します。本プリンターではMP指定、手差し指
定、封筒指定、往復はがき指定、拡大機能が追加されました。パラメーターの設定方法に関しては下記の表をご覧く
ださい。

ⓦ トレーモード時は「MØ」指定にてトレー給紙となります。

記述例 印刷方向をポートレートで、A4サイズの印刷データをA3用紙に拡大して印刷するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h66）;"PA4A3.";
または
LPRINT CHR$（28）;"f";"PA4A3.";

追加パラメーター

c2 c3 c4 c5 能　機

M 0 定指し差手

E N V 4 筒封

U P P C きがは復往

L P B 4 →票帳 4B

L P A 4 →票帳 4A

U P A 4 4A ×2→ 4A

U P B 5 5B ×2→ 5B

A 3 B 4 3A → 4B

A 3 A 4 3A → 4A

A 4 A 3 4A → 3A

A 4 B 4 4A → 4B

A 4 B 5 4A → 5B

B 4 A 3 4B → 3A

B 4 A 4 4B → 4A

B 4 B 5 4B → 5B

B 5 A 4 5B → 4A

B 5 B 4 5B → 4B

/
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両面印刷設定 FS '

両面印刷を設定します。

　形　式 FS   ' c1 ， c2 ， p1 ， p2 ．

ⓦ c1で印刷モードを設定します。

c1 ドーモ刷印

S 刷印面片

B 刷印面両

c2 面刷印

F 面表

B 面裏

p1 面刷印

1 置位じ綴辺長 1

2 置位じ綴辺短 1

3 置位じ綴辺長 2

4 置位じ綴辺短 2

ⓦ c1で片面印刷を指定した場合は、c2　以降のパラメーターは無効になります。
ⓦ c2で両面印刷における用紙の印刷開始面を設定します。

ⓦ c2を省略した場合は、表面を印刷開始面とします。
ⓦ p1で綴じ代を付加する位置を設定します。

ⓦ p2で綴じ代として追加する余白量を1mm単位で設定します。範囲は、0≦p2≦20です。

綴じ代を付けない場合は、0を指定します。

ⓦ p1、p2を省略した場合、メニューの設定に従います。

ⓦ 本コマンドはページの先頭で使用してください。ページの途中で指定した場合は、改ページを行い、以前のページの
用紙をすべて排出した後で、本コマンドの設定に従った印刷を開始します。

　記述例 印刷開始面が表面の両面印刷で、長辺綴じ1、余白量を10mmに設定するとき

LPRINT CHR$（&h1C）; CHR$（&h27）;  "B,F,1,10.";
または
LPRINT CHR$（28）; " ' "; "B,F,1,10.";
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領域指定イメージ

領域指定イメージ描画の設定 FS i

描画座標を原点として指定された領域にラスターイメージを描画します。

　形　式 FS  i p1 ， p2 ， p3 ， p4 ／ p5 ， p6 ／ p7 ， p8　，　p9　，　d1  ･･･  dn

ⓦ p1はイメージ領域のXサイズです。
ⓦ p2はイメージ領域のYサイズです。
ⓦ p3はデータの形式です。
ⓦ p4はX方向拡大率の分子です。
ⓦ p5はX方向拡大率の分母です（省略時は1と同等）。
ⓦ p6はY方向拡大率の分子です。
ⓦ p7はY方向拡大率の分母です（省略時は1と同等）。
ⓦ p8はパターンデータのバイト数です。
ⓦ p9はイメージデータの解像度を指定します。p9を省略した場合、または規定値以外の数値を指定した場合、解像度は
240dpiになります。

p9 度像解

061 ipd061

002 ipd002

042 ipd042

003 ipd003

004 ipd004

006 ipd006

ⓦ d1～dnはnバイトのラスターイメージデータ（バイナリー形式）です。

/

/ /

/ /

/

/ /

/ /
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座標指定単位設定

座標指定単位の設定 FS <

面モード時の移動量の基本単位を設定する。

　形　式 FS < p1 ／ p2 ， c1 ．

ⓦ p1は単位量の分子を表します。
ⓦ p2は単位量の分母を表します。
ⓦ c1はインチまたはmmの識別を表します。
ⓦ p1、p2、c1は下記の値が有効です。

p1 p2 c1 位単定指標座

1 061

i

061/1 チンイ

1 002 002/1 チンイ

1 042 042/1 チンイ

1 004 004/1 チンイ

1 006 006/1 チンイ

1 027 027/1 チンイ

1 0021 0021/1 チンイ

1 001 m mm001/1

ⓦ 描画座標指定（FS e）、座標指定罫線（FS l）、領域指定網かけ（FS s）の領域の大きさ、全点アドレス印刷モード（FS a）
の移動量、クリッピング領域指定（FS #）が、この制御コードで設定された単位で指定されます。

ⓦ 領域指定イメージのビットパターンデータは影響を受けません。
ⓦ 上記制御コードの後に、この単位設定を実行しても、それまでに設定した座標、大きさ、移動量等は変化しません。
ⓦ p1が省略された場合は1、p2が省略された場合は240、c1が省略された場合はiとみなされます。
ⓦ 本コマンドを再度受信するまでは有効です。
ⓦ 以下の場合、単位は1/240インチとなります。
① POWER ON時
② 操作パネルでリセットが実行されたとき
③ ソフトウエアリセットを受けたとき
④ インプットプライムを受けたとき

/

/ /

/ /

/

/ /

/

/ /

/ /
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文字セット制御コード

OCR-Bフォントの指定 FS Ø6F1-ØØ4

　形　式 FS Ø ６ Ｆ １ － Ø Ø ４

ⓦ 1バイト文字としてOCR-Bフォントを選択します。

OCR-Bフォントについて

本プリンターはOCR-Bフォントを内蔵しており、各種アプリケーションから指定して印刷することができますが、ご使用にあたっ
ては以下の点にご注意ください。

ⓦ OCR-Bフォントは大きさが限定されています。本プリンターの場合10CPI（12ポイント、パイカサイズ）のみでご使用になれ
ます。それ以外の文字サイズは指定しないでください。また文字の拡大/縮小、ページの拡大/縮小を行うと印刷できません。

ⓦ OCR-Bフォントの印刷は本プリンターのNPDLモードでのみ可能です。また、OCR-Bフォントの指定はアプリケーションソ
フトから行う必要があります。

ⓦ WindowsからOCR-Bフォントを使用する場合はいずれかの方法で指定します。

① アプリケーションのフォント選択で「OCR-Bフォント」を選択します。
このとき画面上は他のフォントを使用して表示されます。なお、文字のサイズは必ず12ポイントを指定してください。
また、ボールド、イタリック（斜体）、アンダーラインなどの文字スタイルを設定しないでください。

② アプリケーションのフォント選択の中に「OCR-B」というプリンターフォントがない場合は、本プリンタードライバーの
「TrueTypeフォントのプリンターフォントへ置き換え」機能を使用して印刷します（詳細はユーザーズマニュアル参照）。

なお、OCR-Bフォントに置き換えるフォントは「Courier New」等の固定ピッチの英文フォントで指定してください。ま
た置き換えるフォントによっては文字のピッチがOCR-Bフォントと合わないため、OCR読み取り装置で読み取れないこ
とがあります。特にプロポーショナルフォントには置き換えないでください。和文フォントは置き換えるフォントとし
て指定できますが、実際に置き換えることができるのは半角英数文字だけです。

ⓦ OCR-Bフォントは、OCR読み取り装置によっては読み取れない場合があります。事前にご確認ください。

ⓦ トナーが少なくなり印刷にかすれなどがある場合には、OCR読み取り装置でうまく読み取れない場合があります。

ⓦ トナー節約機能は使用しないでください。OCR読み取り装置がうまく読み取れません。
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カスタマーバーコードの印刷

カスタマーバーコード書体の選択 FS Ø6F2

カスタマーバーコードはJANコード等のバーコードとは異なり、2バイト文字として印刷を行います。
このため、カスタマーバーコードの印刷には、まず2バイト文字書体の選択を行う必要があります。

　形　式 FS Ø 6 F 2 - n1 n2 n3

ⓦ n1、n2、n3は3桁の文字表現の10進数（‘123’など）であり、書体番号を示します。
　 但し、例外として‘CLR ’（43h 4Ch 52h）のパラメーターは指定可能です。
ⓦ 初期状態ではプリンターのメニュー機能による設定が有効となります。
ⓦ 本制御コードによる書体選択制御コードにより他の書体が選択されるまで、現在の書体選択が有効です。
ⓦ 初期化処理により書体は初期状態に戻ります。

カスタマーバーコードの書体番号を次のように割り当てます。

851：カスタマーバーコード書体（回転なし）
852：カスタマーバーコード書体（反時計回り90°回転）
853：カスタマーバーコード書体（反時計回り180°回転）
854：カスタマーバーコード書体（反時計回り270°回転）
CLR：初期状態の書体に戻す。（メニュー設定に従う）

ⓦ 2桁目の数字‘5’は文字の太さを指定するパラメーターですが、カスタマーバーコード書体の場合は意味を持ちません。
ⓦ 8から始まる書体番号において上記に合致しない場合は、カスタマーバーコード書体への切り替えは行わず読み捨てま
す。その際、書体選択の初期化は行いません。（例：850、861、867）

ⓦ 書体番号851を選択して縦書きで印刷すると書体番号852の印刷結果と等しくなります。同様に書体番号852の縦書き
は書体番号853、書体番号853の縦書きは書体番号854、書体番号854の縦書きは書体番号851となります。

ⓦ 201PLエミュレーションで使用する場合、「2バイト系文字書体の選択コマンド」は従来のサポートされておりません
が、カスタマーバーコード書体選択時のみ、201PLエミュレーションでも有効となります。カスタマーバーコード以
外の書体を選択した場合には、「2バイト系文字書体の選択コマンド」は従来どおり無効コマンドとなります。

バーコードをご使用になる際には次のことにご注意ください。
ⓦ トナー切れなどにより印刷がかすれたりした場合には、読み取れないことがあります。
ⓦ 用紙の拡大／縮小は行わないでください。読み取り装置でバーコードを読み取ることができません。
ⓦ トナー節約機能は使用しないでください。読み取り装置でバーコードを読み取れないことがあります。

チェック�

チェック�
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カスタマーバーコードのキャラクター指定

カスタマーバーコードの21種のキャラクターは次の文字コードを割り当てます。

数字（‘0’～‘9’） ：2330h～2339h（数字の‘0’～‘9’）
ハイフン ：215Dh（マイナス記号‘ー’）
英字用制御コード（CC1～CC3）：2361h～2363h（小文字アルファベットの‘a’～‘c’）
予備用制御コード（CC4～CC8）：2364h～2368h（小文字アルファベットの‘d’～‘h’）
スタートコード（STC） ：2163h（不等号‘<’）
ストップコード（SPC） ：2164h（不等号‘>’）

上記外の文字コードが指定された場合は全角スペースに置き換えて印刷します。

カスタマーバーコードのサイズの指定
郵政省のカスタマーバーコードの仕様によると、読み取りのためにはバーコードパターンを文字とみなしたときにその大き
さを8ポイントから11.5ポイントまでの範囲にする必要があります。（この範囲内で任意の値を指定できます）
一方、プリンタはカスタマーバーコードといえども文字であるため、NPDL2、201PLそれぞれで定義された文字制御に関す
る全ての機能を有効とします。（例えば、上記範囲から外れる文字サイズ指定や不適切な文字ピッチ指定、拡大・縮小、ア
ンダーライン、文字修飾など）
このため、カスタマーバーコードの印刷を行うアプリケーションは適切な印刷結果が得られるように留意してください。
また、プリンター側の機能で縮小や拡大を指定しての印刷においても適切な印刷結果が得られなくなります。

カスタマーバーコード（キャラクター指定とバーの組み合わせ）

カスタマーバーコードの体系について
（バーの種類とは、ロングバー：1、セミロングバー（上）：2、セミロングバー（下）：3、タイミングバー：4としたもの。）

ⓦ 数字（‘0’～‘9’）

キャラクター�

文字コード�

カスタマー�
バーコード�

バー種類�

0 1 2 3 4

0 (2330h) 1 (2331h) 2 (2332h) 3 (2333h) 4 (2334h)

 1  4   4  1 1  4  1 3 2  3 1  2 1  2   3

キャラクター�

文字コード�

カスタマー�
バーコード�

バー種類�

5 6 7 8 9

5 (2335h) 6 (2336h) 7 (2337h) 8 (2338h) 9 (2339h)

 1  4   1  3 2   1  2 1 3  2 3   1 4  1   1

ヒント�
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ⓦ ハイフン

キャラクター� ー�

文字コード�

カスタマー�

バーコード�

バー種類�  4 1 4

ー (215Dh)

ⓦ 英字用制御コード

キャラクター�

文字コード�

カスタマー�
バーコード�

バー種類�

� CC1 CC2 CC3
�a (2361h) b (2362h) c (2363h)

�3 2 4 3 4 2  2 3 4

ⓦ 予備用制御コード

キャラクター�

文字コード�

カスタマー�
バーコード�

バー種類�

CC4 CC5 CC6 CC7 CC8

d (2364h) e (2365h) f (2366h) g (2367h) h (2368h)

 4  3   2  2 4   3  4 2 3  4 4   1 1  1   1

ⓦ スタート/ストップコード

キャラクター�

文字コード�

カスタマー�
バーコード�

バー種類�

スタート� ストップ�

＜ (2163h) ＞ (2164h)

1  3 �3 1



893-810004-002-A 初版

 4 制御コード 186

備考（宛名書きとカスタマーバーコードとの関係）

カスタマーバーコードは、封書の切手の位置（はがきの料金印刷部分）を右上に位置付けたときに、下図の示すように上から下、左から
右の方向へ印刷されます。

宛名が横書きの場合

郵政省の資料には記載されていない印刷例　

　　　　　　　　　　　

東京都港区芝五丁目�

日本電気株式会社�

丸地　雷太様�

1 2 3 4 5 6 7

東京都港区芝五丁目�

日本電気株式会社�

丸地　雷太様�

1 2 3 4 5 6 7

東京都港区芝五丁目�

日本電気株式会社�

丸地　雷太様�

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7

東京都港区芝五丁目�

日本電気株式会社�

丸地　雷太様�

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7

宛名が縦書きの場合

1 2 3 4 5 6 7

�
東
京
都
港
区
芝
五
丁
目�

日
本
電
気
株
式
会
社�

丸
地
　
雷
太
様�

1 2 3 4 5 6 71 2 3 4 5 6 7

東
京
都
港
区
芝
五
丁
目�

日
本
電
気
株
式
会
社�

丸
地
　
雷
太
様�

1 2 3 4 5 6 7

東
京
都
港
区
芝
五
丁
目�

日
本
電
気
株
式
会
社�

丸
地
　
雷
太
様�

�
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カスタマーバーコードの仕様と注意点
カスタマーバーコードの形状

カスタマーバーコードは、上下にバーを延ばしたロングバー、上方向のみにバーを延ばしたセミロングバー（上）、下方向のみにバーを
延ばしたセミロングバー（下）およびタイミングバーの4つの形状のバーを3本組み合わせて1つのキャラクターを表す4ステイト3バーと
します。

カスタマーバーコードの寸法

aポイント、8、9、10、11.5ポイントの場合、次表のとおりとして（10ポイントの場合、a/10=1）、8≦a≦11.5の大きさを許すものとし
ます。

ロングバー セミロングバー(上) セミロングバー(下) タイミングバー�

a トンイポ 率比 法寸準基 )mm( 囲範容許 )mm(

さ長ーバグンロ 6 6.3 × 01/a 04.3 × 01/a ～ 06.3 × 01/a

さ長ーバグンミイタ 2 2.1 × 01/a 50.1 × 01/a ～ 53.1 × 01/a

チッピーバ 2 2.1 × 01/a 59.0 × 01/a ～ 03.1 × 01/a

幅ーバ 1 6.0 × 01/a 05.0 × 01/a ～ 07.0 × 01/a

スーペスーバ 1 6.0 × 01/a 54.0 × 01/a ～ 06.0 × 01/a

8≦a≦11.5

8 トンイポ 率比 法寸準基 )mm( 囲範容許 )mm(

さ長ーバグンロ 6 88.2 27.2 ～ 88.2

さ長ーバグンミイタ 2 69.0 48.0 ～ 80.1

チッピーバ 2 69.0 67.0 ～ 40.1

幅ーバ 1 84.0 04.0 ～ 65.0

スーペスーバ 1 84.0 63.0 ～ 84.0

9 トンイポ 率比 法寸準基 )mm( 囲範容許 )mm(

さ長ーバグンロ 6 42.3 60.3 ～ 42.3

さ長ーバグンミイタ 2 80.1 59.0 ～ 22.1

チッピーバ 2 80.1 68.0 ～ 02.1

幅ーバ 1 45.0 54.0 ～ 36.0

スーペスーバ 1 45.0 14.0 ～ 45.0

01 トンイポ 率比 法寸準基 )mm( 囲範容許 )mm(

さ長ーバグンロ 6 06.3 04.3 ～ 06.3

さ長ーバグンミイタ 2 02.1 50.1 ～ 53.1

チッピーバ 2 02.1 59.0 ～ 03.1

幅ーバ 1 06.0 05.0 ～ 07.0

スーペスーバ 1 06.0 54.0 ～ 06.0



893-810004-002-A 初版

 4 制御コード 188

（注1）カスタマーバーコードは、すべての規定（ロングバーの長さ、タイミングバーの長さ、バーピッチ、バー幅およびバー
スペース）が許容範囲に収まらなければなりません。

（注2）各比率に対して、許容範囲の設定に変更がありますが、これは印刷時のバーの太り等を考慮したものです。

【例1】カスタマーバーコードの寸法（10p相当）

実線で囲まれた範囲は基準寸法示し（数値はゴシック体で表記）、点線で囲まれた範囲は許容範囲を示します。

0.70.7

0.6

0.5

バー幅�

0.95～1.3

1.2
バーピッチ�

0.45

0.6

0.6

バースペース�

3.6
3.4 1.35

1.05

1.2

ロ
ン
グ
バ
ー
の
長
さ�

タ
イ
ミ
ン
グ
バ
ー
の
長
さ�

5.11 トンイポ 率比 （法寸準基 mm ） （囲範容許 mm ）

さ長ーバグンロ 6 41.4 19.3 ～ 41.4

さ長ーバグンミイタ 2 83.1 12.1 ～ 55.1

チッピーバ 2 83.1 90.1 ～ 05.1

幅ーバ 1 96.0 85.0 ～ 18.0

スーペスーバ 1 96.0 25.0 ～ 96.0
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【例2】ドット割付寸法（参考）

レーザープリンター等ドットマトリックス形式で印刷する場合などは、バーコードの印刷上がりを規定の比率にできるかぎり近
づけます。この点を考慮して下記にドット構成の参考を記します。

（B：バー部のドット数、W：空白部のドット数、U：バー上部のドット数、M：タイミングバーのドット数、
L：バー下部のドット数）

ⓦ 上記の表にないマトリックスサイズ（例：48×48等）のドット振り分けは比例的に準じます。

各マトリックスサイズにおけるドットの割付の実際について次に参考例を挙げます。

〈参考例1〉　40ドット×40ドットの場合

ズイサスクッリトマ
横7 割分

W,B,W,B,W,B,W
縦3 割分

L,M,U

42 × 42 2,4,4,4,4,4,2 8,8,8

03 × 03 3,5,5,5,5,5,2 01,01,01

23 × 23 3,5,6,5,5,5,3 11,01,11

04 × 04 4,6,7,7,7,6,3 31,41,31

06 × 06 5,01,01,01,01,01,5 02,02,02

1�

2�

3�

4�

5�

6�

7�

8�

9�

10�

11�

12�

13�

14�

15�

16�

17�

18�

19�

20�

21�

22�

23�

24�

25�

26�

27�

28�

29�

30�

31�

32�

33�

34�

35�

36�

37�

38�

39�

40

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
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〈参考例2〉60ドット×60ドットの場合

1�
2�
3�
4�
5�
6�
7�
8�
9�
10�
11�
12�
13�
14�
15�
16�
17�
18�
19�
20�
21�
22�
23�
24�
25�
26�
27�
28�
29�
30�
31�
32�
33�
34�
35�
36�
37�
38�
39�
40�
41�
42�
43�
44�
45�
46�
47�
48�
49�
50�
51�
52�
53�
54�
55�
56�
57�
58�
59�
60

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
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カスタマーバーコードのフォーマットおよび桁数

カスタマーバーコードのフォーマットは次のとおりとします。ただし、新郵便番号の3桁目と4桁目の間のハイフンおよび新郵便
番号と住所表示番号を連結するハイフンは省くものとします。また、英字1文字は制御コードと数字コードの組み合わせにより
表現し、バーコード2桁分として扱います。

フォーマット：スターコード＋ 新郵便番号＋ 住所表示番号＋チェックデジット＋ストップコード
バーコード桁数： （1） （7） （13） （1） （1）

住所表示番号が規定のけた数13桁に対して過不足のある場合には、次のように調節します。
13桁を越える場合：

13桁までの住所表示番号をバーコードに変換し、それ以上の情報は含めません。ただし、制御コード＋数字コード
で表される英字の制御コードが13桁目に当たる場合は、この制御コードに該当するバーコードまで含めるものとし
ます。

13桁に満たない場合：
13桁になるまで制御コードCC4に該当するバーコードで埋めるものとします。

また、チェックデジットは、新郵便番号～住所表示番号に盛り込む情報の各キャラクターをチェック用数字に置き換え、その合
計が19の倍数となるように生成します。
各キャラクターのチェック用数字への置き換えは、次のとおりとします。

ータクラャキ用ドーコーバ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 - 1CC 2CC 3CC 4CC 5CC 6CC 7CC 8CC

字数用クッェチ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 01 11 21 31 41 51 61 71 81
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漢字コード表切り替えのための制御コード

本プリンターは、従来の1978年版のJIS漢字コード表に加えて、1983年版、1990年版の3つの漢字コード表に対応しています。こ
れらをコンピューターから切り替えるために、以下の制御コードを使用します。

漢字コード表の設定 FS Ø5F2
　形　式 FS Ø ５ Ｆ ２ － c1 c2

ⓦ c1 c2で漢字コード表を設定します。

ⓦ 本プリンターで印刷する文字は、基本的に上記JISに準拠していますが、デザイン処理等の都合により多少字形が異
なるものがあります。

ⓦ コンピューターが対応していないコード表を選択した場合には、コンピューターのディスプレイと印刷結果の文字が
異なる場合があります。

　記述例 JIS 1983年版を選択するとき

LPRINT CHR$（&h1C）;CHR$（&h30）;CHR$（&h35）;CHR$（&h46）;
CHR$（&h32）;CHR$（&h2D）;CHR$（&h30）;CHR$（&h31）;

または

LPRINT CHR$（28）;"05F2-01";

c1c2 表ドーコ字漢

00 8791SIJ 版年 )8791-6226CSIJ(

10 3891SIJ 版年 )3891-8020XSIJ(

20 0991SIJ 版年 )0991-8020XSIJ(

/ /

/

/
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図形の描画コード

楕円の描画 EL
現在の座標位置を中心に楕円を描画します。従来のELコマンドに加え、楕円の回転を可能にしています。これにより斜楕円の描
画を行えます。

形　式 Ｅ Ｌ r1 ， r2 ， θ ；

ⓦ r1は楕円の長軸を、r2は楕円の短軸を示します。
ⓦ θは楕円の回転角度を示します。θは省略した場合0°とみなします。
ⓦ θ=360以上を指定した場合、360の剩余とみなします。またθは負の値も設定可能です。たとえば -1°は359°とみ
なします。

ⓦ 回転の方向は反時計回りです。
ⓦ r1、r2は線幅の1/2以下でなければなりません。
ⓦ r1、r2は下記の値以下でなければなりません。

400dpiで印刷する場合：　 32767-400=32367　（約2055mm）
600dpiで印刷する場合：　 32767-600=32167　（約1362mm）

　記述例 長軸方向1000、短軸方向500の楕円を30°回転させて描画するとき

LPRINT CHR$（&h45）;CHR$（&h4C）;"1000, 500, 30;";
または
LPRINT "EL1000, 500, 30;";

楕円弧の描画 ED, EN

楕円弧を描きます（直線がはじめに引かれる場合があります）。

　
　形　式 Ｅ Ｄ x1 ， y1 ， x2 ， y2 ， θ1 ， θ2 ， θ3 ；

Ｅ N x1 ， y1 ， x2 ， y2 ， θ1 ， θ2 ， θ3 ；

y

x

y2

x2

終了点�

開始点（円弧描画前の現在位置）�

θ2

θ1

θ3

ⓦ （x1, y1）は楕円の中心座標を示します。
ⓦ x2とy2はそれぞれx軸方向、y軸方向の長短軸の半径を示します。
ⓦ θ1とθ2はそれぞれ楕円弧の開始角度、終了角度を示します。0～359（度単位）が有効です。
θ2が省略された場合、欠けていない楕円を描画します。θ1は省略できません。

ⓦ θ3は楕円弧の回転角度を示します。θ3で示された角度だけ、楕円そのものと楕円の開始、終了角度が回転します。
θ3が省略された場合、回転なしと解釈されます。
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チェック�

ⓦ 楕円の開始角度で示される開始点が現在位置と異なる場合、現在位置から楕円の開始位置まで直線が描画されます。
欠けていない楕円の場合も同様です。

ⓦ 楕円描画後の現在位置は楕円弧の終了位置になります。
ⓦ EDコマンドの楕円弧の描画方向は、座標系コマンド（RC、RO）の設定に関わらず常に反時計回りになります。ENコ
マンドは常に時計回りに描画します。

ⓦ 指定角度が360を越えている場合は360で割った余りが使用されます。
ⓦ 指定角度に負の数を使用することができます。-1は359とみなします。

　記述例 長中心点（100,100）、軸方向1000、短軸方向500で、開始角度15°、終了角度120°の楕円弧を反時計方向に30°
回転させて描画するとき

LPRINT "ED100,100,1000,500,15,120,30;";

従来は楕円を回転（傾斜）させることができませんでしたが、EL、ED、ENの各コマンドに楕円の角度を指定するパラメータ
が追加され、任意の角度に回転させることができるようになりました。

自由曲線の描画（絶対座標モード） BA
曲線を絶対座標モードで描画します。

　
　形　式 Ｂ Ａ x1 ， y1 ， x2 ， y2 ， x3 ， y3 ．．． ， xn ， yn ；

ⓦ 現在の座標を（x0, y0）として（x0, y0）、（x1, y1）、（x2, y2）、（x3, y3）の4点を制御点とする3次ベジエ曲線を描画します。
ⓦ 座標点を続けて記述することにより、複数の3次ベジエ曲線を続けて描画します。2つ目以降の曲線の最初の制御点
は、その前の最後の制御点が用いられます。3つ目の座標に対して一つの曲線を描画するので、座標の数は必ず3の倍
数にしてください。

ⓦ 本コマンドにより描画モードは絶対座標モードになります。
ⓦ 本コマンドは、パス構築モード中（コマンドNP指定後）でも有効です。
ⓦ 描画後、現在位置は最後に描画した曲線の終点に移動します。

（x1, y1）

（x0, y0）

（x2, y2）

（x3, y3）

　記述例 現在の座標位置から（x1, y1）、（x2, y2）、（x3, y3）を結ぶ曲線を描画するとき

LPRINT CHR$（&h42）;CHR$（&h41）;"X1, Y1, X2, Y2, X3, Y3;";
または
LPRINT "BA X1, Y1, X2, Y2, X3, Y3;";
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自由曲線の描画（相対座標モード） BR

曲線を相対座標モードで描画します。

　
　形　式 Ｂ Ｒ x1 ， y1 ， x2 ， y2 ， x3 ， y3 ．．． ， xn ， yn ；

ⓦ 現在の座標を（x0 y0）として（x0, y0）、（x1, y1）、（x2, y2）、（x3, y3）の4点を制御点とする3次ベジエ曲線を描画します。

ⓦ 座標点を続けて記述することにより、複数の3次ベジエ曲線を続けて描画します。2つ目以降の曲線の最初の制御点
は、その前の最後の制御点が用いられます。3つ目の座標に対して一つの曲線を描画するので、座標の数は必ず3の倍
数にしてください。

ⓦ 本コマンドにより描画モードは相対座標モードになります。
ⓦ 本コマンドは、パス構築モード中（コマンドNP指定後）でも有効です。
ⓦ 描画後、現在位置は最後に描画した曲線の終点に移動します。

　記述例 現在の座標位置から（x1, y1）、（x2, y2）、（x3, y3）を結ぶ曲線を描画するとき

LPRINT CHR$（&h42）;CHR$（&h52）;"X1, Y1, X2, Y2, X3, Y3;";
または
LPRINT "BR X1, Y1, X2, Y2, X3, Y3;";

（x1, y1）

（x0, y0）

（x2, y2）

（x3, y3）
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プリンター単位指定

プリンター単位の設定 SU

図形モードのプリンター単位を設定します。

　形　式 S U n1 ， n2 ， n3 ；

ⓦ n1、n2、n3でプリンター単位を設定します。

1n , 2n , 3n 位単ータンリプ

0,061,1 061/1 チンイ

0,002,1 002/1 チンイ

0,042,1 042/1 チンイ

0,004,1 004/1 チンイ

0,006,1 006/1 チンイ

0,0021,1 0021/1 チンイ

0,027,1 027/1 チンイ

0,001,1 mm001/1

ⓦ プリンター単位の初期設定は1/240インチです。初期化動作（電源ON、操作パネルのリセット操作、リセットコマン
ド他）およびイニシャライズ（IN）制御コードにより1/240インチに初期化されます。

ⓦ プリンター単位設定により初期化が実行されます。
ⓦ 上記以外の組み合わせは無効です。
ⓦ パラメーターを省略することはできません。省略した場合、コマンドは無効となります。

/

/ /

/ /

/ /

/ / /

/ / /

/ / /

/ /

/ / /
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塗りつぶしに関する設定

グレーレベルパターンの設定 SG

フィル描画（FL, EL）や閉領域塗りつぶし描画（PI）で使用する塗りつぶしパターンを明度で設定します。

　形　式 Ｓ Ｇ n1 ， n2 ；

ⓦ n1, n2は明度を示します。

チェック�

ターメラパ 途用 度明

n1 用使で画描分面 0～ 001

n2 用使で画描分線 0～ 001

ⓦ n1, n2の設定範囲は0（黒ベタ）から100（白）までです。（初期値は0です）
ⓦ n1, n2とも省略すると本コマンド以前の内容が保存されます。
ⓦ 本コマンドでの設定は

① 初期化動作（電源ON、リセット動作など）
② イニシャライズコマンド（IN）実行
③ 初期化を伴うコマンド（RC、SU、DF）の実行
④ 塗りつぶしパターン選択（PP）の実行
まで有効です。

ⓦ 塗りつぶしパターン選択コマンド（PP）が実行された場合、そのコマンドで指定されたパターンが選択されます。
ⓦ 線パターンとして黒ベタ以外を設定した場合、一般に線描画で閉領域が構成できないため閉領域塗りつぶし（PI）の使
用は避けること。

ⓦ グレーの実現レベルはプリンター機種ならびに解像度に依存します。
ⓦ スクリーン角度は45°です。
ⓦ パラメーターを省略したとき、いずれか一方でもパラメーターを設定範囲外に指定した時は本コマンドは無効です。
ⓦ パラメーター値とパターンの関係は以下のとおりです。パターン番号は小数点第1位を四捨五入した値です。

パターン番号 ＝ パラメーター × 63/100

（例）　パラメーターで70を指定するとき
70 × 63/100 ＝ 44.1
選択されるパターンはパターン番号44となります。

SGは形式、パラメーターの指定範囲ともに従来と同じですが、本プリンターでは64諧調で表現しています。これにより従
来よりも細かな明度表現が可能となります。

　記述例 面分描画での明度を50、線分描画での明度を0（黒）に設定するとき

LPRINT CHR$（&h53）;CHR$（&h47）;"50,0;";
または
LPRINT "SG 50,0;";
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楕円弧描画

楕円弧の描画 AV

矩形領域に内接する楕円弧を描画します。

　形　式 A V rx ， ry ， xs ， ys ， xe ， ye ， p1 ；

パラメータ

� rx .............. x半径
� ry .............. y半径
� xs .............. 点1のx座標（絶対座標）
� ys .............. 点1のy座標（絶対座標）
� xe ............. 点2のx座標（絶対座標）
� ye ............. 点2のy座標（絶対座標）
� p1 .............. 描画方向（省略可）

ⓦ 現在のペン位置を中心とする半径rx、ryの楕円と、中心と点1（xs、ys）を結ぶ直線との交点を開始点とし、中心と点
2（xe、ye）を結ぶ直線との交点を終了点とする楕円弧を描画方向に従い描画します。

ⓦ p1＝0の時、反時計回り
p1＝1の時、時計回り

ⓦ 省略時は反時計回りになります。
p1に0、1以外の値が指定された時、コマンドは無効になります。

ⓦ 求めた開始点と終了点が同じ場合、楕円を描画する。
ⓦ 求めた開始点あるいは終了点が中心点と同じ場合、楕円弧を描画しません。
ⓦ 点1、点2の座標（プリンター座標系）が-32768～32767の範囲内にないとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 半径がマイナスの時、あるいは32767-（解像度）より大きいとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 線幅/2＞半径の場合は、線幅/2＝半径になるように線幅を丸めます。

　記述例 現在のペン位置を中心とする半径rx、ryの楕円に対して、中心と点1を結ぶ直線との交点を開始点とし、中心と点
2を結ぶ直線との交点を終了点とする惰円弧を描画するとき

LPRINT CHR$（&h41）; CHR$（&h56）; rx, ry, xs, ys, xe, ye, p1; " ;

または

LPRINT  " AV rx, ry, xs, ys, xe, ye, p1; " ; "

現在のペン位置�

点2（xe,ye）

p1=0/

点1（xs,ys）

ry

rx
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弓形描画

弓形の描画 CV

矩形領域に内接する惰円弧を基に弓形を描画する。

　形　式 C V rx ， ry ， xs ， ys ， xe ， ye ， p1 ， p2 ；

パラメータ

� rx .............. x半径
� ry .............. y半径
� xs .............. 点1のx座標（絶対座標）
� ys .............. 点1のy座標（絶対座標）
� xe ............. 点2のx座標（絶対座標）
� ye ............. 点2のy座標（絶対座標）
� p1 .............. 描画モード
� p2 .............. 描画方向（省略可）

ⓦ 現在のペン位置を中心とする半径rx、ryの楕円と、中心と点1（xs、ys）を結ぶ直線との交点を開始点とし、中心と点
2（xe、ye）を結ぶ直線との交点を終了点とする楕円弧を基に弓形を描画します。

ⓦ p1＝0の時、輪郭のみ（線種パターンに従って描画する。）
p1＝1の時、塗りつぶしのみ
p1＝2の時、輪郭＋塗りつぶし
p1に0、1、2以外の値が指定されたとき、コマンドは無効になります。

ⓦ p2＝0の時、反時計回り。
p2＝1の時、時計回り。
省略時は反時計回りになります。
p2に0、1以外の値が指定された時、コマンドは無効になります。

ⓦ 求めた開始点と終了点が同じ場合、楕円を描画します。
ⓦ 求めた開始点あるいは終了点が矩形領域の中心と同じ場合、弓形を描画しません。
ⓦ 点1、点2の座標（プリンター座標系）が-32768～32767の範囲内にないとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 半径がマイナスの時、あるいは32767-（解像度）より大きいとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 線幅/2＞半径の場合は、線幅/2＝半径になるように線幅を丸めます。

　記述例 現在のペン位置を中心とする半径rx、ryの楕円に対して、中心と点1を結ぶ直線との交点を開始点とし、中心と点
2を結ぶ直線との交点を終了点とする弓形を描画するとき

LPRINT CHR$（&h43）; CHR$（&h56）; " rx, ry, xs, ys, xe, ye, p1, p2; ";

または

LPRINT  "CV rx, ry, xs, ys, xe, ye, p1, p2; "; "

現在のペン位置�

点2（xe,ye）

p1=0/

点1（xs,ys）

ry

rx
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扇形描画

扇形の描画 FV

矩形領域に内接する惰円弧を基に扇形を描画する。

　形　式 F V rx ， ry ， xs ， ys ， xe ， ye ， p1 ， p2 ；

パラメータ

� rx .............. x半径
� ry .............. y半径
� xs .............. 点1のx座標（絶対座標）
� ys .............. 点1のy座標（絶対座標）
� xe ............. 点2のx座標（絶対座標）
� ye ............. 点2のy座標（絶対座標）
� p1 .............. 描画モード
� p2 .............. 描画方向（省略可）

ⓦ 現在のペン位置を中心とする半径rx、ryの楕円と、中心と点1（xs、ys）を結ぶ直線との交点を開始点とし、中心と点
2（xe、ye）を結ぶ直線との交点を終了点とする楕円弧を基に扇形を描画します。

ⓦ p1＝0の時、輪郭のみ（線種パターンに従って描画します。）
p1＝1の時、塗りつぶしのみ
p1＝2の時、輪郭＋塗りつぶし
p1に0、1、2以外の値が指定されたとき、コマンドは無効になります。

ⓦ p2＝0の時、反時計回り。
p2＝1の時、時計回り。
省略時は反時計回りになります。
p2に0、1以外の値が指定された時、コマンドは無効になります。

ⓦ 求めた開始点と終了点が同じ場合、楕円を描画します。
ⓦ 求めた開始点あるいは終了点が矩形領域の中心と同じ場合、扇形を描画しません。
ⓦ 点1、点2の座標（プリンター座標系）が-32768～32767の範囲内にないとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 半径がマイナスの時、あるいは32767-（解像度）より大きいとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 線幅/2＞半径の場合は、線幅/2＝半径になるように線幅を丸めます。

　記述例 現在のペン位置を中心とする半径rx、ryの楕円に対して、中心と点1を結ぶ直線との交点を開始点とし、中心と点
2を結ぶ直線との交点を終了点とする扇形を描画するとき

LPRINT CHR$（&h46）; CHR$（&h56）; " rx, ry, xs, ys, xe, ye, p1, p2; ";

または

LPRINT  "FV rx, ry, xs, ys, xe, ye, p1, p2; "; "

現在のペン位置�

点2（xe,ye）

p1=0/

点1（xs,ys）

ry

rx
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角丸矩形描画

角丸矩形の描画 RB

指定された2点を基に角丸矩形を描画する。

　形　式 R B x ， y ， rx ， ry ． p1 ；

パラメータ

� x ............... 矩形の対角のx座標（絶対座標）
� y ............... 矩形の対角のy座標（絶対座標）
� rx .............. 角丸のx半径
� ry .............. 角丸のy半径
� p1 .............. 描画モード

ⓦ 現在のペン位置からx、yで示される矩形の角に半径rx、ryの1/4楕円を描画します。
ⓦ p1＝0の時、輪郭のみ（線種パターンに従って描画します。）
p1＝1の時、塗りつぶしのみ
p1＝2の時、輪郭＋塗りつぶし
p1に0、1、2以外の値が指定されたとき、コマンドは無効になります。

ⓦ ｜x-x0｜> 2 × rxかつ｜y-y0｜> 2 × ryのとき角丸めを行い、それ以外は角丸めを行いません。
ⓦ x、y半径が32767 - 解像度を超える場合は、32767 - 解像度に丸める。
ⓦ 対角点の座標（プリンター座標系）が-32768～32767の範囲内にないとき、コマンドは無効になります。
ⓦ 線幅/2＞半径の場合は、線幅/2＝半径になるように線幅を丸めます。

　記述例 現在のペン位置から x、yで示される矩形に半径 rx、ryの角丸矩形を描画するとき

LPRINT CHR$（&h52）; CHR$（&h42）; " x, y, rx, ry, p1; ";

または

LPRINT   " RB x, y, rx, ry, p1; ";

｜y-y0｜

ry

rx

p1=0/
現在のペン位置

｜x-x0｜

（x, y）
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（空白ページ）
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使用できるコンピューターとプリンターケーブル
次ページの表をご覧になり、使用するコンピューターが、Color MultiWriter 9250Cを正常に動作できる機種かどうかを確
認してください。また、Color MultiWriter 9250Cにはプリンターケーブルが添付されていないため、別途お買い求めにな
る必要があります。ご使用のコンピューターに合ったプリンターケーブルは、次ページの表で確認してください。

技術情報
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ⓦ 一部のコンピューターによっては、CPUの性能によりPrintAgentの動作が不安定または動作しないものが
あります。

ⓦ PrintAgentは、プリンタステータスウィンドウの表示に加えて、音声でメッセージを通知させることもで
きます。この機能を利用できるのは、PCM録音・再生など「サウンド機能」を持ったコンピューターです。
お手持ちのコンピューターが音声メッセージ機能を使用できるかどうかは、コンピューターに添付のマ
ニュアルをご覧ください。

ⓦ パソコン本体とプリンターとの接続は、当社指定のケーブルをご使用ください。指定以外のケーブルを使
用したり、市販のプリンターバッファー、プリンター切り替え器、プリンター共有器などを使用すると、
プリンターの機能の一部、または全部が正常に動作しない場合があります。

＊1 他社のケーブルをお使いになる場合、運用した結果の影響については責任を負いかねます。
＊2 PC-CA203、PC-CA204、PC-CA205のケーブルの長さは4.0m。
＊3 USBプリンタケーブルに関する情報については情報サービス窓口より提供していますので、ご利用ください（ユーザーズマニュアル参照）。
＊4 ケーブルの長さは1.5m。
＊5 ハイレゾリューションモードでは、プリンタステータスウィンドウ機能、音声メッセージ機能は利用不可。

チェック�

ーターュピンコ ルブーケータンリプ

XN-89CP ズーリシ
（ V/SOD ）機応対
　

XN-89CP ズーリシ
10-ACRP-CP

502AC-CP ＊2

20U-AC-RP ＊3

MBI 、芝東、通士富、 qapmoC 、 LLED 社各他のそ、 10-ACRP-CP

0089-CP ズーリシ
プイタプットクスデ
プイターワタニミ

ETAM89 く除（ズーリシ fA･eA･sA･pA ）
ETAM89 ズーリシバーサ
WOLLEF89 く除（ズーリシ XB･AB ）
iTLUM89 く除（ズーリシ eC ）

eBnaCiTLUM89 ズーリシ
RATSEULAV ズーリシ

BEREC
ENIF89
89H-CP ズーリシ ＊5

202AC-CP ＊4

402AC-CP ＊2

LR･LX･LX･AX89-CP ＊5 12-108RP-CP
( 付添準標に体本ンコソパ )

の外以記上 41 プイタプットクスデつ持をスーェフータンイルレラパンピ 302AC-CP ＊2

89 ズーリシバーサ
89H-VS ズーリシ ＊5

89-VS ズーリシ
202AC-CP ＊4

402AC-CP ＊2

ETON89 ズーリシ

eivaL ズーリシ
eliA ズーリシ

thgiLETON89
2dN･2eN･3eN･mN･dN･xN･pN･fN1289-CP

A/SN･A/LN1089-CP

202AC-CP ＊4

402AC-CP ＊2

の外以記上 02 つ持をスーェフータンイルレラパンピ ETON89 ズーリシ 91-N1089-CP

0089-CP ズーリシ
プイタプットプッラ

sT1289-CP
202AC-CP ＊4

402AC-CP ＊2

（ドーボスーェフタンイ設増タンリプ 49-1089-CP ）
202AC-CP ＊4

402AC-CP ＊2
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印刷範囲� AY

B

C

X

D

FE

ABC...

印刷範囲� AY

B

C

X

D

FE

ABC...

印刷範囲

定形用紙

以下に示す印刷範囲は、理論印刷範囲を表しています。実際の印刷範囲と使用環境、プリンター設定により多少異なる場
合があります。

ⓦ　ポートレート

ⓦ　ランドスケープ
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ターデ 紙用
A

( 長紙用 )
B

( 白余上 )
C

( 白余下 )
Y

( 囲範刷印 )
D

( 幅紙用 )
E

( 白余左 )
F

( 白余右 )
X

( 囲範刷印 )

mm mm mm トッド ＊1 行＊2 mm mm mm トッド ＊1 字文 ＊3 字文 ＊4

特 3A ＊5 3A ビノ 354 00.5 00.5 ＊5 4224 501 823 00.5 ＊5 00.5 4203 621 48

3A

3A 024 00.5 60.6 4683 69 792 00.5 89.4 2172 311 57

4B 463 82.71 49.5 4683 69 752 21.01 07.7 2172 311 57

4A 792 93.91 89.4 4683 69 012 77.41 88.3 2172 311 57

4B

3A 024 92.01 71.6 6333 38 792 74.31 37.7 0822 59 36

4B 463 00.5 49.5 6333 38 752 00.8 07.7 0822 59 36

)3/2(4A 792 28.03 08.03 6333 38 012 48.62 03.22 0822 59 36

)5/4(4A 792 55.9 89.4 6333 38 012 57.01 12.6 0822 59 36

5B 752 05.01 21.11 6333 38 281 66.21 84.8 0822 59 36

4A

3A 024 00.5 51.31 2172 76 792 21.7 94.21 2781 87 25

)08(3A 024 00.5 51.31 2172 76 792 21.7 04.5 0291 87 35

4B 463 00.5 15.41 2172 76 752 11.8 90.11 2781 87 25

)08(4B 463 00.5 15.41 2172 76 752 11.8 50.5 0291 87 35

4A 792 00.5 89.4 2172 76 012 00.8 88.3 2781 87 25

)08(4A 792 00.5 89.4 2172 76 012 04.3 04.3 0291 87 35

5B 752 06.8 22.9 2172 76 281 45.01 63.6 2781 87 25

)08(5B 752 06.8 22.9 2172 76 281 58.8 28.3 0291 87 35

4A ×2
4A 792 39.12 89.4 8283 - 012 77.41 88.3 2172 - -

)08(4A 792 39.12 89.4 8283 - 012 77.41 88.3 2172 - -

5B

4B 463 53.11 36.7 8232 85 752 92.31 73.5 8061 76 44

4A 792 32.9 41.6 8232 85 012 21.01 63.5 8061 76 44

5B 752 00.5 26.5 8232 85 281 00.8 28.3 8061 76 44

5B ×2 5B 752 93.91 26.5 8823 - 281 39.31 28.3 8232 - -

5A 5A 012 00.5 43.4 6981 74 841 00.8 11.4 4821 35 53

票帳
4B 463 09.53 66.15 4623 18 752 87.52 07.7 0462 011 37

4A 792 28.03 88.53 4623 18 012 58.91 88.3 0462 011 37

キガハ キガハ 841 00.5 03.3 0231 33 001 00.8 46.5 618 43 22

ータレ ータレ 4.972 00.5 00.5 4452 36 9.512 00.8 08.4 0291 08 35
復往
キガハ

復往
キガハ 002 00.5 00.5 3031 23 841 00.5 00.5 6971 47 94

筒封 筒封 532 00.5 00.5 6212 35 501 00.5 00.5 898 73 42

ルガーリ ＊5 ルガーリ 6.553 00.5 00.5 ＊5 4623 99 9.512 005 ＊5 005 4491 38 55

ーャジレ ＊5 ーャジレ 8.134 00.5 00.5 ＊5 4893 99 4.972 00.5 ＊5 00.5 4452 601 07

＊1 度像解　 ipd042 。合場の
＊2 がチッピ行改　 IPL6 。合場の
＊3 がチッピ字文　 IPC01 （合場の 2.7 。）時用使トンォフのトンイポ
＊4　 8.01 。時用使トンォフのトンイポ
＊5 特　 3A はーャジレ、ルガーリ、 LDPN 特。んせまきで定指はでドンマコ定指ズイサの 3A トッセにーレトはたま、ーパッホをーャジレ、ルガーリ、

。すまいてし載記てしと値考参を囲範刷印の合場たし刷印で態状たしに効有を定指ズイサ紙用るよにドーモーュニメ、し　　

印刷範囲

以下の印刷範囲はNPDLコマンドでの印刷範囲です。Windowsドライバーからの印刷を行う場合は、Windowsドライバー
の印刷範囲に従い、余白5mmで印刷を行います。

ⓦ　ポートレート
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ターデ 紙用
A

( 長紙用 )
B

( 白余上 )
C

( 白余下 )
Y

( 囲範刷印 )
D

( 幅紙用 )
E

( 白余左 )
F

( 白余右 )
X

( 囲範刷印 )

mm mm mm トッド ＊1 行＊2 mm mm mm トッド ＊1 字文 ＊3 字文 ＊4

特 3A ＊5 3A ビノ 823 00.5 00.5 4203 57 354 00.5 00.5 4224 671 711

3A

3A 792 89.4 00.5 2172 76 024 00.5 60.6 4683 161 701

4B 752 28.9 00.8 2172 76 463 66.9 65.31 4683 161 701

4A 012 56.01 00.8 2172 76 792 93.91 89.4 4683 161 701

4B

3A 792 02.61 00.5 0822 75 024 92.01 48.41 4623 631 09

4B 752 07.7 00.8 0822 75 463 00.5 65.31 4623 631 09

)3/2(4A 012 47.62 93.22 0822 75 792 28.03 88.53 4623 631 09

)5/4(4A 012 57.8 12.8 0822 75 792 55.9 10.11 4623 631 09

5B 281 84.8 66.21 0822 75 752 40.31 66.31 4623 631 09

4A

3A 792 94.21 21.7 2781 64 024 00.5 51.31 2172 311 57

)08(3A 792 94.21 21.7 2781 64 024 00.5 51.31 2172 311 57

4B 752 19.7 82.11 2781 64 463 00.5 15.41 2172 311 57

)08(4B 752 19.7 82.11 2781 64 463 00.5 15.41 2172 311 57

4A 012 88.3 00.8 2781 64 792 00.5 89.4 2172 311 57

)08(4A 012 88.3 00.8 2781 64 792 00.5 89.4 2172 311 57

5B 281 63.6 45.01 2781 64 752 06.8 22.9 2172 311 57

)08(5B 281 63.6 45.01 2781 64 752 06.8 22.9 2172 311 57

4A ×2
4A 012 56.01 00.8 2172 - 792 55.81 73.8 8283 - -

)08(4A 012 56.01 00.8 2172 - 792 61.51 89.4 4293 - -

5B

4B 752 66.01 00.8 8061 04 463 53.11 36.7 8232 79 46

4A 012 84.7 00.8 8061 04 792 32.9 41.6 8232 79 46

5B 281 28.3 00.8 8061 04 752 00.5 26.5 8232 79 46

5B ×2 5B 281 57.9 00.8 8232 - 752 02.21 28.21 8823 - -

5A 5A 841 11.4 00.8 4821 23 012 00.5 43.4 6981 97 25

票帳
4B 752 84.52 00.8 0462 66 463 09.53 66.15 4623 631 09

4A 012 37.51 00.8 0462 66 792 28.03 88.53 4623 631 09

キガハ キガハ 001 46.5 00.8 618 02 841 00.5 48.5 6921 45 63

ータレ ータレ 9.512 08.4 00.8 0291 84 4.972 00.5 67.5 4452 601 07
復往
キガハ

復往
キガハ 841 00.5 00.5 6971 12 002 00.5 00.5 3031 45 63

筒封 筒封 501 00.5 00.5 898 22 532 00.5 00.5 6212 88 95

ルガーリ ＊5 ルガーリ 9.512 00.5 00.5 4491 84 6.553 00.5 00.5 4623 631 09

ーャジレ ＊5 ーャジレ 4.972 00.5 00.5 4452 36 8.134 00.5 00.5 4893 661 011

＊1 が度像解　 ipd042 。合場の
＊2 がチッピ行改　 IPL6 。合場の
＊3 がチッピ字文　 IPC01 （合場の 2.7 。）時用使トンォフのトンイポ
＊4　 8.01 。時用使トンォフのトンイポ
＊5 特　 3A と値考参を囲範刷印の合場たし刷印でいなし定指をズイサ紙用で態状たしトッセにーレトはたま、ーパッホを紙用のーャジレ、ルガーリ、

。すまいてし載記てし　　

ⓦ　ランドスケープ
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ABCDEF

用紙下端�

印刷範囲下端�
改行� ※�

別　種 数トッド

数字文

1 系トイバ

カイパ 42 トッド

トーリエ 02 トッド

スンデンコ 41 トッド

2 系トイバ

7 トンイポ 01/1( チンイ ) 42 トッド

5.01 トンイポ 02/3( チンイ ) 63 トッド

21 トンイポ 6/1( チンイ ) 04 トッド

数行
　 6/1(IPL6 チンイ ) 04 トッド

　 8/1(IPL8 チンイ ) 03 トッド

ABC...

用紙上端�

印刷範囲上端�

40ドット�
1行目の位置�

補足説明

ⓦ 余白量（印刷不可領域）は、使用する用紙の寸法差、プリンター個々の用紙走行の精度などの条件により前後す
る場合があります。

ⓦ 印刷範囲（印刷可能ドット数）は、すべて240dpiで規定されています。各解像度での印刷可能ドット数は

400dpi： 240dpiのドット数を5/3倍にした値
600dpi： 240dpiのドット数を5/2倍にした値

になります。

ⓦ 行桁モードでは、1行目の位置は240dpi相当で印刷範囲
の上から40ドット目（約4.2mm）となります。したがっ
て、40ドットより小さい文字を印刷した場合、上端の余
白は上記値よりも大きくなります。

◇ 1行目の第一印刷位置に文字を印刷したときは、全点
アドレス印刷モードで座標値として(0, 39) (240dpi)
を指定したのと同じ位置に印刷されます。

◇ 文字が小さい場合などでは見かけ上の余白が大きく
なります。

ⓦ 行桁モードでは、ページの下端付近での改行
の結果、次の印刷位置が上記印刷範囲をはみ
出してしまう場合には改ページされます。こ
のため改行ピッチの設定によっては印刷範囲
下端付近には印刷できない場合があり、その
場合の下端余白は上記値よりも大きくなりま
す。

◇ 最終行が下にはみ出してしまうので、実
際には改ページ後に印刷されます。その
結果、※の部分には印刷できなくなるの
で見かけ上の余白が大きくなります。

ⓦ 印刷可能桁数、行数は、上記印刷範囲のドット
数を文字ピッチあるいは行ピッチで割ることに
よって算出したものです。

計算に用いる値は右のとおりです。

◇ 値はすべて240dpiでのドット数です。文字数、行数とも、計算はすべて240dpiで行います。

◇ 2バイト系文字については、カッコ内に示した文字ピッチを使用している場合のドット数を示しています。
文字ピッチを変えることにより、印刷可能桁数も変わります。

◇ 1バイト系、2バイト系文字とも、文字間にスペースを挿入することが可能ですが、この場合も印刷可能桁
数は減少します。

ⓦ 添付プリンタードライバーを使用した場合、プリンタードライバーの機能により余白量をすべて約5mmにでき
ます。



893-810004-002-A 初版

 5 技術情報 209

印刷保証領域

5mm

5mm

印刷不可�
印刷保証領域�

328mm

297mm

453mm 431.8mm

5mm

5mm

5mm

印刷不可�

印刷非保証領域�

印刷保証領域�

5mm

特A3用紙の場合

A3以下の用紙の場合
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チェック�

チェック�

重要�

定形外用紙

定形外用紙とは、本プリンターでサポートしている定形用紙（特A3、A3、A4、A5、B4、B5、レジャー、リーガル、レ
ター、はがき、往復はがき、封筒）以外の大きさの用紙のことです。Color MultiWriter 9250Cは添付のプリンタードライ
バーが使用するWindows専用言語では、90mm×139.7mm～328mm×453.0mmまでの用紙に対応しています。この場合
の印刷範囲と印刷位置は、使用する用紙の大きさ、プリンター設定に応じてアプリケーションから正しく制御する必要が
あります。ただし、NPDLコマンドで対応している定形外用紙は、はがき（100mm×148mm）～A3（297mm×420mm）ま
でです。

定形外用紙をセットするときの注意

アプリケーションソフトウエアで任意の用紙サイズを指定できても定形外用紙への印刷が行えないことがあり
ます。
また、対応可能な用紙の厚み（坪量）は、定型紙に比べて扱える範囲が狭くなる場合があります。定形外用紙を
使用する場合は、事前に十分な試し印刷をして印刷動作を確認することを強くお勧めいたします。

ⓦ 形状が長方形以外の不規則な形状の用紙、裁断角度が直角でない用紙は使用しないでください。
ⓦ 紙質、繊維目方向、プレ印刷、ホールパンチ、ミシン目等により正常に印刷されない場合があります。
ⓦ 種類、繊維目方向によっては印刷後大きくカールするものがあります。
ⓦ スタックが完全にされない場合があります。この場合はその都度用紙を取り除いてください。
ⓦ NPDLモードでご使用の場合には、メニューモードの「用紙メニュー」で「トレー定形外用紙」を「ON」にする
必要があります。

プリンターの設定について

定形外用紙に印刷する場合、トレーを使用してください。プリンターは定形用紙を想定し、印刷位置、印刷範囲の制御を
行います。操作パネルの［トレー］スイッチによって印刷させる定形外用紙の用紙サイズに近似した用紙サイズを設定する
必要があります。

印刷範囲が定型外用紙内に収まっていない設定のまま印刷を行うと装置内を汚すなど、思わぬ障害の原因とな
る場合があります。印刷前に十分確認してください。

定形外用紙はホッパーからは給紙できません。

余白について

印刷結果が実際に使用する用紙をはみ出すことのないように注意してください。はみ出した印刷を続けると、思わぬトラ
ブルの原因となります。

また、印刷品質を保つため、実際に使用する用紙に対して上下左右とも5mm以上の余白ができるように、印刷位置と印
刷範囲を設定してください。

A3サイズ以上の用紙を使用する場合には、印刷範囲は、上下左右とも5mm以上の余白、または印刷範囲が297mm×
431.8mmのどちらか小さい方になります。ご使用の用紙に合わせて印刷範囲を設定してください。
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A－B
2

210mm�
（A4）�

実際に使用する�
用紙サイズ�

プリンターに設定�
した用紙サイズ�

ＡＢＣＤＥＦＧＨＩ�

150mm

210mm�
（A4）�

プリンターに設定�
した用紙サイズ�

300mm

実際に使用する�
用紙サイズ�

ＡＢＣＤＥＦＧＨＩ�

実際に使用する�
用紙サイズ�

プリンターに設定�
した用紙サイズ�

250mm
297mm�
（A4）�

ＡＢＣＤ�

ＥＦＧＨ�

ＩＪＫＬ�

ＭＮＯＰ�

ＱＲＳＴ�

ＵＶＷＸ�

ＹＺ�

ＡＢＣＤ�

ＥＦＧＨ�

�

印刷位置について

次に様々なケースでの印刷位置、印刷範囲の考え方を説明します。これらの説明は、主にNPDLの行桁モードによる制御
を前提にしていますが、それ以外の方法でも同様の考え方による制御を行ってください。

ⓦ ポートレートの桁方向（プリンターに設定した用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに、幅が
150mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の用紙に
対して正しく印刷されるように、印刷位置や範囲を制御し
ます。その結果、左右の端の部分の印刷が用紙からはみ出
してしまいます。

このような場合には、各行の先頭に適当な量のスペースを
取ることにより、用紙上の正しい位置に印刷するようにし
てください。
必要なスペース量は次のように算出してください。

必要なスペース＝

A: プリンターに設定されている用紙の幅
B: 実際に使用する用紙の幅

ⓦ ポートレートの桁方向（実際に使用する用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに幅が
300mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の用紙に
対して正しく印刷されるように印刷位置や範囲を制御しま
す。その結果、用紙の左右には印刷できない部分が発生し
ます。

このような使用方法には問題はありません。ただし、用紙
の左右の部分にも印刷したい場合には、プリンターに設定
する用紙サイズをB4など、さらに大きいものに変更して
ください。

ⓦ ポートレートの行方向（プリンターに設定した用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに長さが
250mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の用紙の
長さを超えるような改行命令については自動的に改ページ
をしますが、使用する用紙が短いために下端付近のデータ
は用紙をはみ出してしまいます。

このような場合には、1ページ当たりに印刷可能な行数を
制限し、はみ出すことのないようにしてください。
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プリンターに設定�
した用紙サイズ�

実際に使用する�
用紙サイズ�

400mm

297mm�
（A4）�

ＡＢＣＤ�

ＥＦＧＨ�

ＩＪＫＬ�

ＭＮＯＰ�

ＱＲＳＴ�

ＵＶＷＸ�

ＹＺ�

ＡＢＣＤ�

ＥＦＧＨ�

�

�

プリンターに設定した�
用紙サイズ�

250mm

ＡＢＣＤＥＦＧＨＩＪＫＬ�

297mm�
（A4）�

実際に使用する�
用紙サイズ�

用紙走行方向�

実際に使用する�
用紙サイズ�

400mm

ＡＢＣＤＥＦＧＨＩＪＫＬ�

297mm�
（A4）�

プリンターに設定した�
用紙サイズ�

用紙走行方向�

ⓦ ポートレートの行方向（実際に使用する用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに、
長さが400mmの用紙に印刷する場合、プリンターは
A4の用紙を超えるようなデータは印刷しません。そ
の結果、用紙の下端には印刷できない部分が発生し
ます。

このような使用方法には問題はありません。ただ
し、用紙の下端部分にも印刷したい場合は、プリン
ターに設定する用紙サイズをB4など、もっと大きい
ものに変更してください。

ⓦ ランドスケープの桁方向（プリンターに設定した用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに、長さ
が250mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の用紙
に対して正しく印刷されるように、印刷位置や範囲を制御
します。その結果、左端（行の先頭）の部分の印刷が用紙か
らはみ出してしまいます。

この場合には、各行の先頭に適当な量のスペースをとるこ
とにより、用紙上の正しい位置に印刷するようにしてくだ
さい。
必要なスペース量は次のように算出してください。

必要なスペース＝A－B
A：プリンターに設定されている用紙の幅
B：実際に使用する用紙の幅

ⓦ ランドスケープの桁方向（実際に使用する用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに、長
さが400mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の
用紙に対して正しく印刷されるように、印刷位置や範囲
を制御します。その結果、用紙の左端には印刷できない
部分が発生します。

このような使用方法には問題はありません。ただし、用
紙の左端の部分にも印刷したい場合は、プリンターに設
定する用紙サイズをB4など、もっと大きいものに変更
してください。
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C－D
2

チェック�

プリンターに設定した�
用紙サイズ�
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用紙走行方向�

実際に使用する�
用紙サイズ�
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ＡＢＣＤ�
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ＵＶＷＸ�

ＹＺ�

�

用紙走行方向�

ⓦ ランドスケープの行方向（プリンターに設定した用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに、幅が
150mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の用紙に
対して正しく印刷されるように、印刷位置や範囲を制御し
ます。その結果、ページの上下の部分の印刷が用紙からは
み出してしまいます。

この場合には各ページの先頭に適当な量の余白（改行）をと
ることにより、用紙上の正しい位置に印刷するようにして
ください。
必要な余白の量は次のように算出してください。

必要なスペース=

C: プリンターに設定されている用紙の幅
D: 実際に使用する用紙の幅

また、1ページ当たりに印刷可能な行数を制限し、はみ出
すことのないようにしてください。

ⓦ ランドスケープの行方向（実際に使用する用紙サイズの方が大きいとき）

例えば、プリンターの設定をA4にしているときに、幅が
300mmの用紙に印刷する場合、プリンターはA4の用紙に
対して正しく印刷されるように、印刷位置や範囲を制御し
ます。その結果、用紙の上下には印刷できない部分が発生
します。

このような使用方法には問題はありません。ただし、用紙
上下の部分にも印刷したい場合には、プリンターに設定す
る用紙サイズをB4など、もっと大きいものに変更してく
ださい。

80桁モードについて
本プリンターの印刷可能桁数は78桁（A4用紙、パイカモード時）です。したがって、80桁のシリアルプリンター
でバッファーフル印刷を利用して改行を行うソフトウエアを本プリンターで使用した場合、印刷位置が異なる
ことになります。
このため、本プリンターではバッファーフルまでの印刷桁数を印刷範囲に広げることで、80桁にすることがで
きます（A4ポートレートの場合のみ可能です）。設定は「A4ポートレートケタスウ」メニューで行います。
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態状部内
類種の）化期初（ズイラャシニイ

源電 NO トッセリルネパ作操 1cCSE TUPNI ・ EMIRP 8cCSE

置位在現 第1 第行 1桁

幅ンジーマトフレ 定設場工（う従に定設ーュニメ 000 ）

幅ンジーマトイラ 3A ： 311 　　 4A ： 870 （ 08 時ドーモ桁 080 　） 5A ： 350
4B ： 590 　　 5B ： 760 ：ータレ　　　　 080 ：きがは　　 430

トッセブタ平水 アリク

UFV

FF 長 69:3A 　行 76:4A 　行 74:5A 行
38:4B 　行 85:5B ータレ　行 36: きがは　行 33: 行 ずせ化変

域領ムトボ しな ずせ化変

TV （トッセ 2HC ）

:3A 第 ､58､97､37､76､16､55､94､34､73､13､52､91､31､7
19 目行
:4A 第 76､16､55､94､34､73､13､52､91､31､7 目行
:5A 第 73､13､52､91､31､7 、 34 目行
:4B 第 97､37､76､16､55､94､34､73､13､52､91､31､7 目行
:5B 第 55､94､34､73､13､52､91､31､7 目行
ータレ :第 16､55､94､34､73､13､52､91､31､7 目行
きがは :第 13､52､91､31､7 目行

ずせ化変

TV トッセ 3HC( ～ )6HC アリク ずせ化変

向方行改 行改向方順

幅行改 6/1 チンイ

態状トクレセィデ／トクレセ 態状トクレセ ずせ化変

ァフッバ信受 アリク ずせアリク

ァフッバジーペ アリク ずせアリク

ターデ刷印未 ― アリク 行実刷印

ドーモ作動 ）タンリプジーペ／ンョシーレュミエ（う従に定設ーュニメ

式方刷印 ドーモカイパ

態状トフシの表ドーコ （態状ナカタカ 8 ）ドーコトッビ

1 トンォフ字文トイバ ）クッシゴ／エリーク／クッリタイ／準標（う従に定設ーュニメ

体書字漢 ）クッシゴ蔵内／朝明蔵内（う従に定設ーュニメ

字漢
ズイサ字文 5.01 トンイポ

幅字文 02/3 チンイ

角半
き書縦 除解

字文組 除解

字文トプリクス 除解

定指率倍 除解もと横縦

刷印飾修 除解

NPDLの初期状態
次の条件で、プリンターの内部状態は初期状態になります。それぞれの条件下における初期状態については、次の表をご
覧ください。

ⓦ 電源をONにしたとき

ⓦ 操作パネル上でリセットを実行したとき

→ 未印刷データをすべて消します。

ⓦ ソフトウエアリセット（ESC c1）を実行したとき

→ 印刷フォーマット、ホッパー指定は初期状態になりません。未印刷データは印刷されます。

ⓦ INPUT･PRIME信号を受信したとき

→ VFU印刷フォーマット、ホッパ指定、およびセレクト／ディセレクトは初期状態になりません。未印刷デー
タは印刷されます。

ⓦ パラメーターリセット（ESC c8）を実行したとき

→ VFU、印刷フォーマット、ホッパ指定、セレクト／ディセレクト、動作モード、網かけ登録、1バイト文字
登録などの登録内容は初期状態になりません。未印刷データは印刷されます。
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態状部内
類種の）化期初（ズイラャシニイ

源電 NO トッセリルネパ作操 1cCSE TUPNI ・ EMIRP 8cCSE

ンイラーダンア

定指 除解

種線 線重一、線実

幅線 2 トッド

けか網
定指 除解

録登 ）態状録登未（アリク ずせアリク

転反黒白 除解

スーペストッド定固 もと右左 0 トッド

トッセフオ置位字文向方縦 0 トッド

1 録登字文トイバ
ンータパ MOR ンータパ

録登 ）態状録登未（アリク ずせアリク

2 録登字文トイバ ）態状録登未（アリク ずせアリク

え替り切トッド ）ドーモーピコ／ドーモブィテイネ（う従に定設ーュニメ

トッマーォフ刷印
向方刷印 トーレトーポ ずせ化変

ドーモ小縮 除解 ずせ化変

数枚ーピコ
ドーコ )xSF( 枚１ う従に定設ーュニメ

ルネパ作操 枚１ ずせ化変

位単定指標座 042/1 チンイ

標座画描 （X，Y）= （0，0）

ドーモ刷印スレドア点全 除解

ムーォフ
録登 アリク ずせアリク

照参 除解 ずせ化変

ドーモ刷印形図 除解

ドーモ画描フラグ ドーモ画描対絶

位単ータンリプ 042/1 チンイ

分線

種線 線実

幅線 1 幅トッド

長線 P1P2 の離距線角対の 4％

プイタ端線 型り切ち断

プイタ続接 続接タイマ

ンータパ択選 たべ黒

ンータパ録登 アリク ずせアリク

ンペ
標座 （X，Y （＝） 0，0）

置位下上 態状プッア

ドーモし潰り塗 除解

し潰り塗
ンータパ択選 号番ンータパ 1

ンータパ録登 ）態状録登未（アリク ずせアリク

グンリーケス
トンイポ

1P （X，Y） = （0，0）

2P 置位刷印大最のでトッマーォフ刷印、ズイサ紙用各

グンリーケス 除解

域領ウドンィウ 大最のでズイサ紙用各

転反系標座 除解

転回系標座 0度

画描理論 RO

ドーモ築構スパ 除解

ターデスパ 棄廃

定指ーパッホ う従に定設ーュニメ
ーパッホ（ /1 ーパッホ /2 ーパッホ 3） ずせ化変

紙給ーレト／ーパッホ 紙給ーパッホ ずせ化変

え替り切ロトンセ 後前（備準 ydaeR ） 続継を態状の前以

刷印面両 刷印面片（う従に定設ーュニメ / ）刷印面両 ずせ化変
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DATA1～8

BUSY

1μs�
min

DATA・STB

1μs�
min

1μs�
min

号番ンピ 名号信 称略 向方の号信 能機

1 ブーロトスターデ ･ATAD
BTS RP ← CP

1ATAD ～8 号信期同のめたむ込み読を
は態状常定。るあで HGIH 、りあで HGIH

らか WOL きとたっなに YSUB が HGIH に
に次、りな WOL らか HGIH にでまるなに

1ATAD ～8 小最は幅スルパ。む込み読を
1μs 。るすと

2
3
4
5
6
7
8
9

ターデ 1
ターデ 2
ターデ 3
ターデ 4
ターデ 5
ターデ 6
ターデ 7
ターデ 8

1ATAD
2ATAD
3ATAD
4ATAD
5ATAD
6ATAD
7ATAD
8ATAD

RP ← CP

のターデ、は号信各 1 らか目トッビ 8 で号信力入るす信受を報情の目トッビ
。るあ

理論 1は HGIH 。るあで 1ATAD （桁位下最が BSL 、） 8ATAD 桁位上最が
（ BSM す示に図上。るあで） BTS･ATAD 後前の 1μs で囲範の 1ATAD ～8

。とこるいてし定確は

01 ジッリノクア KCA RP → CP

号信す示をとこたし了完み込り取へ内ータンリプをターデたし信受
、で BTS･ATAD 源電、しだた。るあで答応るす対に信受 NO ップンイ、時

に時了終理処のトッセリるよにルネパ作操びよお、時了終理処ムイラプト
は態状常定。るす力出度一に件条無は HGIH 約、りあで 1μ WOLs パるなと

。るす力出をスル

11 ィジビ YSUB RP → CP

（能可不信受ターデがータンリプ YSUB 信るせら知をとこるあで態状）中
。るあで号 WOL もすた満を件条の次。るあで能可が力入ターデ、合場の

がの 1 ばれあもでつ HGIH はで外以れそ。るなに WOL 。るあで
　● TCELES が号信 WOL 。きとの
　● TLUAF が号信 WOL 。きとの
　● EMIRP･TUPNI が号信 WOL ちのたし過経間時定所らかきとたっなに
　　 HGIH 。間のでまるす了終が理処化期初部内、りなと

。間のでまるす了完み込り取へ内ータンリプ、らかてし信受をターデ　●
す了終が理処化期初部内、らかてっ行をトッセリるよにルネパ作操　●

。間のでまる　　
］足補［

の用理処刷印はータンリプ本 1 バの用信受、にかほのーァフッバ分ジーペ
。るれま込き書にァフッバ信受ずまとるす信受をターデ、ち持をーァフッ
がとこるす信受をターデの次にちういなし了完が理処のターデ、めたのこ

と態状作動のータンリプ、きで YSUB 受、たま。いなし期同は態状の号信
はきとたっなに杯満がーァフッバ用信 YSUB は号信 HGIH 刷印、し持保を
らたじ生が裕余りよにどな行実作動 WOL 。う行を信受の次てっなと

21 ドンエパーペ EP RP → CP
きとたっなくなが紙用 HGIH 。るなに

合場いなきでも小縮、ずせ在存にーパッホが紙用のズイサたれさ定設　●
合場いなが紙用てし在存がターデ　●

31 トクレセ TCELES RP → CP

（中トクレセがータンリプ HGIH （中トクレセィデか） WOL 。す示をか）
。るあで能可が信受のターデは中トクレセ

］件条るなにトクレセ［
源電　● NO きとたし

。きとたれさ押がチッイス可刷印で態状トクレセィデ　●
チッイスーリモメ　● 5-1 が FFO で態状トクレセィデ、で 1CD 受をドーコ

。きとたし信　　
］件条るなにトクレセィデ［

。きとたれさ押がチッイス可刷印で態状トクレセ　●
チッイスーリモメ　● 5-1 が FFO 、で 3CD 。きとたし信受をドーコ

　● EP ＝1 。きとの
　● TLUAF ＝0 。きとの

41 ～ 51 ― ― ― 用張拡の来将
61 ドンラグルナグシ GS ― ドンラグ用号信
71 ドンラグムーレフ GF ― ドンラグムーレフ

81 トクネコスイバデ NCD RP → CP が源電のータンリプ NO トッセリのルネパ作操。す表をとこるいてっなに
で小最、合場たし行実をトッセリでチッイス 5.1 間秒 FFO 。るなと

91 ～ 03 DNG ― ― ）。るいてれさ続接にドンラグ号信（

13 ムイラプトップンイ ･TUPNI
EMIRP RP ← CP

が号信のこ WOL は幅スルパ。るなに態状期初はータンリプとるなに 51 μs
。要必上以 TCELES が号信 HGIH 、 WOL もてっあでらちど EMIRP･TUPNI

。効有は EMIRP･TUPNI 源電は態状期初るよに NO なと態状じ同ぼほと時
。る

23 トルォフ TLUAF RP → CP

きとたし生発が件条のかれずいの次 WOL を号信本（。るなに WOL るすに
ず必、はきと YSUB に時同はたま先を HGIH ）とこるすに

　● TCELES ＝0 。きとの
。きとのーラエがータンリプ　●

33 ドンラグルナグシ GS ― ドンラグ用号信
43 ～ 63 ― ― ― 用張拡の来将

インターフェース

インターフェース信号の機能
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ⓦ 電源ON時

ⓦ INPUT･PRIME受信時

ⓦ データ受信時

BUSY

DATA1～8

DATA・STB

ACK

PE

SELECT

INPUT・PRIME

電源スイッチ�

FAULT

HIGH

LOW

HIGH

HIGH

電源ON時には、�
いつも出力される�

DCN

Min1.5s

BUSY

DATA1～8

DATA・STB

ACK

PE

SELECT

FAULT

LOW
t1 t2 t3

HIGH

HIGH

t1, t2, t3 :  1μs min.

BUSY

DATA1～8

DATA・STB

ACK

PE

SELECT

INPUT・PRIME

FAULT

HIGH

LOW

t1

t2 t3

t1 :  15μs max.�
t2 :  15μs min.�
t3 :  INPUT・PRIME受信による内部初期化処理時間�

タイムチャート
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ⓦ DC1、DC3によるセレクト、ディセレクトの切り替え

◇ DC1、DC3の処理は受信バッファから読み出
された後に実行される。

◇ DC3処理後はBUSY、ディセレクトのため、
実際には通常の送信方法ではDC1はプリン
ターに対して送信できない。

ⓦ 操作パネルによるセレクト、ディセレクトの切り替え

ⓦ［ストップ］スイッチによる一時停止

(A) セレクト状態で［印刷可］スイッチを押すと、
ただちにディセレクト状態になる。

(B) ディセレクト状態で［印刷可］スイッチを押す
と、セレクト状態になる。

(A) セレクト状態で［印刷可］スイッチを押すと、
ただちにディセレクト状態になる。

(B) ディセレクト状態で［印刷可］スイッチを押す
と、セレクト状態になる。

BUSY

DATA1～8

DATA・STB

ACK

PE

SELECT

FAULT

DC3

LOW

DC1

BUSY

DATA1～8

DATA・STB

ACK

PE

SELECT

［印刷可］スイッチ�

FAULT

（A）� （B）�

BUSY

DATA1～8

DATA・STB

ACK

PE

SELECT

［ストップ］スイッチ�

FAULT

（B）�

［印刷可］スイッチ�
（A）�
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18

36 19

1

ⓦ 用紙なし発生時

(A) 印刷データ受信後、用紙なしを検出すると、
ただちににディセレクト状態になる。

(B) 用紙をセットする。

(C) 用紙をセットすることによりセレクト状態と
なり、前の続きの処理を再開する。

ⓦ 紙づまり発生時

(A) 用紙ジャム発生状態

(B) 用紙を取り除く。用紙が取り除かれるまで状
態は続く。

(C) ［印刷可］スイッチを押すことにより印刷を再
開する。

各ピンの信号については「インターフェース信号の
機能」をご覧ください。

16ピン、19～30ピン、33ピンのピンの端子はプリ
ンター内部で相互に接続されています。

BUSY�
�

ACK�
�

DATA1～8�
�

DATA・STB�
�

PE�
�

SELECT�
�

FAULT�
�

用紙有無�
�

［印刷可］スイッチ�

(A) (B)(C)

BUSY�
�

ACK�
�

DATA1～8�

�
DATA・STB�

�
PE�
�

SELECT�
�

FAULT�
�

用紙有無�

(A) (B) (C)

コネクターピン配置
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名号信 式形路回

KCA
TLUAF
YSUB
EP
TCELES
NCD

LS240相当品�

220pF

名号信 式形路回

1ATAD ～8
の面背（

）スーェフータンイ

1ATAD ～8
の面前（

）スーェフータンイ

BTS･ATAD

EMIRP･TUPNI

+5V

1kΩ

LS244相当品�470pF�
�

510Ω

+5V

1kΩ

LS244相当品�470pF�
�

510Ω

+5V

1kΩ

LS14相当品�470pF�
�

510Ω

電気的特性

入力回路

出力回路
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文字の種類

内蔵文字の種類

表中の「○」と「×」は、各書体においてその文字の種類が内蔵されているか（○）内蔵されていないか（×）を示します。

1バイト系文字

＊1 正確には7.2ポイントです。
＊2 正確には10.8ポイントです。

類種の字文 クッリタイ／クッシゴ／エリーク／準標

　　号記・字数英 69 種
、スーペス（ 0 ）む含を

○

　号記・ナカタカ 36 種 ○

　　　　ながらひ 55 種 ○

GC 　クッィフラグ 65 種 ○

　　　　字文国各 51 種 ○

類種の字文
体朝明

ンイラトウア

体クッシゴ

ンイラトウア

　　　　　　　　号記 69 種
）む含をスーペス（ ○ ○

　　　　　　　字数英 26 種 ○ ○

　　　　　　ながらひ 38 種 ○ ○

　　　　　　ナカタカ 68 種 ○ ○

　　　　字文ャシリギ 84 種 ○ ○

　　　　　字文アシロ 66 種 ○ ○

　　　　　　字文角半 212 種
）む含をスーペス（ ○ ○

SIJ 　字漢準水一第 5692 種 ○ ○

SIJ 　字漢準水二第 4833 種 ○ ○

種字文 ズイサ字文 ）チンイ（隔間字文

1 字文系トイバ

カイパ 01/1

トーリエ 21/1

スンデンコ 約 71/1

ルナョシーポロプ 約 72/1 ～ 01/1

2 字文系トイバ

7 トンイポ ＊1 01/1

5.01 トンイポ ＊2 約 66.6/1

21 トンイポ 6/1

2バイト系文字
JIS X6226-1978準拠（JIS X0208-1983, JIS-X0208-1990への切り替え可能）

文字間隔
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文字構成

1バイト系文字

種字文
成構トッド

（ スーェフィデボ ）
）トッド（＞横×縦＜

法寸字文
（ スーェフィデボ ）

（＞横×縦＜ mm ）

1 字文系トイバ

準　標

字数英
号記
ナカタカ
ながらひ

カイパ 65 × 04 93.3 × 45.2

トーリエ 54 × 43 28.2 × 21.2

スンデンコ 23 × 42 89.1 × 84.1

ルナョシーポロプ 45 ×A＊ 　 93.3 ×B＊ 　

GC クッィフラグ

カイパ 45 × 04 93.3 × 45.2

トーリエ 54 × 43 28.2 × 21.2

スンデンコ 23 × 42 89.1 × 84.1

ルナョシーポロプ 45 × 04 93.3 × 45.2

トプリクス

字数英
号記
ナカタカ
ながらひ

カイパ 72 × 04 96.1 × 45.2

トーリエ 32 × 43 14.1 × 21.2

スンデンコ 61 × 42 99.0 × 84.1

ルナョシーポロプ 72 ×A＊ 　 96.1 ×B 　＊

GC クッィフラグ

カイパ 72 × 04 96.1 × 45.2

トーリエ 32 × 43 14.1 × 21.2

スンデンコ 61 × 42 99.0 × 84.1

ルナョシーポロプ 72 × 04 96.1 × 45.2

種字文
成構トッド

（ ）スーェフィデボ
）トッド（＞横×縦＜

法寸字文
（ スーェフィデボ ）

（＞横×縦＜　 mm ）

2 字文系トイバ

7 トンイポ
角全 04 × 04 45.2 × 45.2

角半 04 × 02 45.2 × 72.1

5.01 トンイポ
角全 06 × 06 18.3 × 18.3

角半 06 × 03 18.3 × 19.1

21 トンイポ
角全 76 × 76 32.4 × 32.4

角半 76 × 43 32.4 × 21.2

刷印列トッド 04 トッド 76 ×n 32.4 ×m

＊ プロポーショナルの横のサイズは文字ごとに異なります。

A：15～37ドット（400dpi）、23～55ドット（600dpi）

B：0.95～2.33mm

2バイト系文字、グラフィック
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テスト印刷のプリント結果
次にテスト印刷とステータス印刷のプリント結果例を示します。プリント結果はA4サイズの用紙に印刷したものを33%
に縮小しました。

連続印刷

連続印刷（テスト印刷）では、1バイト系標準、イタリック、クーリエ、ゴシックの4フォントと、各フォントのパイカ文
字、エリート文字、コンデンス文字、プロポーショナル文字、2バイト系明朝体の7ポイントの第一水準漢字のすべて、ア
ウトラインフォントの第二水準漢字の一部分と2バイト系明朝体の10.5ポイントの第一水準漢字のすべて、アウトライン
フォントの第二水準漢字の一部分を順次印刷します。

←1バイト系 標準 パイカ文字

←1バイト系 標準 エリート文字

←1バイト系 標準 コンデンス文字

←1バイト系 標準 プロポーショナル文字

←1バイト系 イタリック パイカ文字

←1バイト系 イタリック エリート文字

←1バイト系 イタリック コンデンス文字

←1バイト系 イタリック プロポーショナル文字

←1バイト系 クーリエ パイカ文字

←1バイト系 クーリエ エリート文字

←1バイト系 クーリエ コンデンス文字
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←1バイト系 クーリエ プロポーショナル文字

←1バイト系 ゴシック パイカ文字

←1バイト系 ゴシック エリート文字

←1バイト系 ゴシック コンデンス文字

←1バイト系 ゴシック プロポーショナル文字

←2バイト系 明朝体アウトラインフォント第一水準漢字のすべて（7ポイント）
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←2バイト系 明朝体アウトラインフォント第二水準漢字の一部分（7ポイント）

←2バイト系 明朝体アウトラインフォント第一水準漢字のすべて（10.5ポイン
ト）

←2バイト系 明朝体アウトラインフォント第二水準漢字の一部分（10.5ポイン
ト）
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ステータス印刷

ステータス印刷では、オプションの接続やメモリースイッチの状態など、本プリンターの状態が印刷されます。オプショ
ンを接続した後の確認にご使用ください。次に工場設定時のステータス印刷の結果例を示します。
　

＊

＊＊　プリンタ設定環境　＊＊�
Ｖｅｒｓｉｏｎ�
　エンジン　　：００００００　００００００００�
　コントローラ：００．００�

オプション�
　無し�

給紙構成�
　ホッパ１：Ａ４　（Ａ３、Ａ４、Ｂ４、Ｂ５、レター、リーガル、レジャー）�
　トレー　：Ａ４　（特Ａ３、Ａ３、Ａ４、Ａ５、Ｂ４、Ｂ５、レター、はがき、リーガル、�
　　　　　　　　　　レジャー、封筒、往復はがき）�

動作モード�
　サポート言語：ＮＰＤＬ　ＮＭＰＳ－Ｃ�
　後部インタフェース：ＮＰＤＬ�
　ネットワークインタフェース：ＮＰＤＬ�

メモリ�
　メモリ容量　　　：６４ＭＢ�

メモリスイッチ設定�
　　　　　　　 1  2  3  4  5  6  7  8　　　　　　　  1  2  3  4  5  6  7  8　　　　　　　  1  2  3  4  5  6  7  8　　　　　　　  1  2  3  4  5  6  7  8

　ＭＳＷ　１：００００００００　ＭＳＷ　２：００００００００　ＭＳＷ　３：００００００００　ＭＳＷ　４：００００００００�
　ＭＳＷ　５：００００００００　ＭＳＷ　６：００００００００　ＭＳＷ　７：００００００００　ＭＳＷ　８：００００００００�
　ＭＳＷ　９：００００００００　ＭＳＷ１０：００００００００�

1バイト系内蔵フォント�
　Ｓｔａｎｄａｒｄ 　　　　　　       ：ＰＩＣＡ　ＥＬＩＴＥ　ＣＯＮＤＥＮＳＥ　ＰＲＯＰＯＲＴＩＯＮＡＬ
　I t a l i c 　 　 　 　 :PICA   E L I T E　CONDENSE　PROPORTIONAL
　Courier       :PICA ELITE CONDENSE PROPORTIONAL�
　Gothic        :PICA ELITE CONDENSE PROPORTIONAL

２バイト系内蔵フォント�
　書体番号　　　　　ファイル名　　　　　　　フォント名�
　０３１　　ＮＭＩ３＿ＣＦ　ＦｏｎｔＡｖｅｎｕｅ明朝体－Ｌ�
　２５１　　ＮＧＯ５＿ＣＦ　ＦｏｎｔＡｖｅｎｕｅゴシック体－Ｍ　�
　�
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コンフィグレーションページ

「テストメニュー」の「ネットワーク1ジッコウ」を選択すると、以下のような内蔵NICのコンフィグレーションページを印
刷します。
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文字コード表
本プリンターは、NPDLコマンドを利用することにより、1バイト系コードと2バイト系コードを使用することができま
す。
1バイト系コードは、メモリースイッチ1-1～1-3を切り替えることによりアメリカ、イギリス、ドイツ、スウェーデン、
日本の各国特殊文字が入ったコードにすることができます。工場設定は「日本」になっています。
2バイト系コードは、半角文字、JIS第一水準の漢字や記号など、およびJIS第二水準の漢字を印刷するときに使用できま
す。半角文字とは全角（普通の漢字）の半分の横幅の文字で、英字、数字、記号、カナなどがあります。ただし、Windows
ドライバーから印刷する場合は、Windows上のTrueType Fontを利用して印刷されます。

1バイト系コード表

カタカナモード

ひらがなモード

注 13

注 15

注 17

注 14

注 13

注 16

注 13

注 15

注 17

注 14

注 13

注 16

注1 注2

注3

注8

注4 注5 注6 注7

注9 注10 注11 注12

注1 注2

注3

注8

注4 注5 注6 注7

注9 注10 注11 注12

注1～12　各国特殊文字が入ります（メモリースイッチ1-1～1-3で切り替えます。）

注13 8、9、E、F行はCGグラフィックを表します。

注14 A～D行はひらがなモード（ESC &で指定）の場合はひらがな文字、カタカナモード（ESC $で指定）の場合はカタカナ文字になります。

注15 0、1行は制御コードです。

注16 0、1行の空欄は無視されます。2～F行の空欄はスペース（SP）として処理されます。

注17 3行、0列の「0」の印刷字体はメモリースイッチ2-1により変更できます。
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国別相違点

2バイト系コード表

半角文字
ⓦ コードは16進で表現されます。例えば、“J”のコードは0040＋A＝004Aとなります。

ⓦ 0020は漢字文字幅の半分のスペース（SP）です。

全角文字
ⓦ 全角漢字のコード表は、CD-ROMのMANUALディレクトリにある「KANJI.TXT」ファイルをWindowsに添付のメモ帳などで開いてプ

リンターに印刷してください。（一般のアプリケーションを使用される場合には、フォントをプリンターフォントである「明朝」また
は「ゴシック」にして印刷してください。）
本プリンターでは、制御コードによってコード表をJIS 1978年版／JIS  1983年版およびJIS 1990年版の切り替えることもできま
すが、Windows環境から印刷するとWindowsの設定に従います。ただし、デザイン処理などの都合により、Windows上の字形と一
部字形の異なる文字があります。

ⓦ コードは16進で表現されます。例えば、“亜”のコードは3020＋1＝3021となります。
ⓦ 2121は漢字文字幅のスペース（SP）です。

注 　No.

コ ー ド
日 本
ア メ リ カ
イ ギ リ ス
ド イ ツ
スウェーデン
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ディスプレイ表示一覧
ディスプレイ表示の一覧を以下の表に示します。

ディスプレイ表示一覧（1/3）

表示の種類 表　示 表示の意味

通
常
表
示

給紙方法に関
する表示

ホッパ　　　XXX　XXX ホッパー給紙を選択しています。

トレー　　　XXX　XXX トレ－給紙を選択しています。

ホッパ1　　XXX　XXX 上から1段目のホッパ－からの給紙を選択しています。＊

ホッパ2　　XXX　XXX 上から2段目のホッパ－からの給紙を選択しています。＊

ホッパ3　 　XXX　XXX 上から3段目のホッパ－からの給紙を選択しています。＊

用紙サイズに
関する表示

XXX　トクA3　　XXX A3ノビサイズの用紙を選択しています（トレー、または特A3ホッパー使用
時）。

XXX　　　A3　　XXX A3サイズの用紙を選択しています。

XXX　　　B4　　XXX B4サイズの用紙を選択しています。

XXX　　　A4　　XXX A4サイズの用紙を選択しています。

XXX　　　B5　　XXX B5サイズの用紙を選択しています。

XXX　　　A5　　XXX A5サイズの用紙を選択しています（トレー使用時）。

XXX　　　LT　　XXX レターサイズの用紙を選択しています。

XXX　リーガル　XXX リーガルサイズの用紙を選択しています。

XXX　レジャー　XXX レジャーサイズの用紙を選択しています。

XXX　ハガキ　　XXX はがきサイズの用紙を選択しています（トレー使用時）。

XXX　ハガキX2　 XXX 往復はがきサイズの用紙を選択しています（トレー使用時）。

XXX　フウトウ　XXX 封筒サイズの用紙を選択しています（トレー使用時）。

XXX テイケイガイ XXX 定形外用紙を選択しています（トレー使用時）。

縮小／拡大
モードに関す
る表示

XXX　A4→A3　　XXX A4サイズのデータをA3サイズの用紙に印刷する拡大モードを選択しています。

XXX　B4→A3　　XXX B4サイズのデータをA3サイズの用紙に印刷する拡大モードを選択しています。

XXX　A3→B4　　XXX A3サイズのデータをB4サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択しています。

XXX　LP→B4　　XXX 帳票サイズのデータをB4サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択していま
す。

XXX　A4→B4　　XXX A4サイズのデータをB4サイズの用紙に印刷する拡大モードを選択しています。

XXX　B5→B4　　XXX B5サイズのデータをB4サイズの用紙に印刷する拡大モードを選択しています。

XXX　A3→A4　　XXX A3サイズのデータをA4サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択しています。

XXX　B4→A4　　XXX B4サイズのデータをA4サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択しています。

XXX　LP→A4　　XXX 帳票サイズのデータをA4サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択していま
す。

XXX　A4 ×2　 XXX A4サイズ2ページ分のデータをA4サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択し
ています。

XXX　B4→B5　　XXX B4サイズのデータをB5サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択しています。

XXX　A4→B5　　XXX A4サイズのデータをB5サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択しています。

XXX　B5 ×2　 XXX B5サイズ2ページ分のデータをB5サイズの用紙に印刷する縮小モードを選択し
ています。

XXX　B5→A4　 XXX B5サイズのデータをA4サイズの用紙に印刷する拡大モードを選択しています。

＊　オプションの増設ホッパーを取り付けている場合のみ表示されます。
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表示の種類 表　示 表示の意味

通
常
表
示

印刷方向に関
する表示

XXX　XXX　 ポート 印刷方向にポートレートを選択しています。

XXX　XXX　 ランド 印刷方向にランドスケープを選択しています。

用紙の種類に
関する表示

フツウシ　　XXX　XXX 普通紙を選択しています。

サイセイシ　XXX　XXX 再生紙を選択しています。

アツガミ　　XXX　XXX 厚紙を選択しています（トレー使用時）。

アツガミウラ　XXX　XXX 厚紙（裏）を選択しています（トレー使用時）。

ハガキ　XXX　XXX はがきを選択しています（トレー使用時）。

ハガキウラ　XXX　XXX はがき（裏）を選択しています（トレー使用時）。

ラベル　　　XXX　XXX ラベルを選択しています（トレー使用時）。

OHP　　XXX　XXX OHPシートを選択しています（トレー使用時）。

フウトウ　　XXX　XXX 封筒を選択しています（トレー使用時）。

コートシ　　XXX　XXX コート紙を選択しています（トレー使用時）。

ステータス表示

コピー　XX　マイ

コピー枚数がXX枚に設定されています。コピー枚数はメニューモードで
最大20枚まで設定できます。この表示は、コピー枚数をメニューモード
で2枚以上に設定したときに、給紙方法・用紙サイズ・印刷方向（例：
“ホッパA4ポート”）の表示と交互に表示されます。コピー枚数が1枚
（オリジナルのみ）の場合には表示されません。

イニシャライズチュウ 電源投入時のイニシャライズを実行中です。

ウォームアップ　チュウデス ウォームアップ中です。

ジュシンチュウ データを受信中です。

セツデン1　チュウ プリンターは節電モード1に入っています。

セツデン2　チュウ プリンターは節電モード2に入っています。

ショリチュウ データ処理を実行中です。データ処理が終了し、排出可能となるまで表
示されます。

インサツチュウ 印刷中です。用紙が排出されるまで表示されます。

テストインサツチュウ テスト印刷を実行中です。

データガノコッテイマス 未印刷データがプリンター内に残っています。

16シンダンプチュウ 16進ダンプ印刷を実行中です。

リセットジッコウ リセットを実行します。

アラーム表示

ホッパ　XXX　ホキュウ
用紙がなくなりました。または印刷フォーマットで指定されたサイズの
用紙がありません。増設ホッパーを取り付けている場合には、「ホッ
パX」のXの箇所に選択しているホッパー番号が表示されます。

トレー　XX　セット
コンピューターから印刷データを受信しましたが、トレーに用紙がセッ
トされていないので印刷できません。表示されているサイズの用紙をト
レーにセットしてください。

72　カバーオープン
XX

カバーが開いています。ディスプレイ下段に開いているカバー名が表示
されます。

73　ショウモウヒンミソウチャク
XXX

消耗品が装着されていません。ディスプレイ下段に装着されていない消
耗品名が表示されます。

74　カミヅマリ
XXX

紙づまりが発生しています。ディスプレイ下段には紙づまりが発生して
いる箇所が表示されます。

75　ヨウシサイズエラー　XX 指定されているサイズと異なる用紙がセットされています。XXの箇所に
エラーが発生しているホッパー、またはトレーが表示されます。

76　ショウモウヒンカクニン
XXX

消耗品の残量があとわずかです。ディスプレイ下段に残量の少ない消耗
品名が表示されます。

77　テイキコウカン
XXX

定期保守（定着ユニットなどの交換）の必要な時期です。ディスプレイ
下段に対象の部品名が表示されます。

79　キュウシイジョウ
XXX　ハ　ツカエマセン 給紙機構部に異常が発生しました。

82　メモリオーバー
メモリヲゾウセツシテクダサイ データを印刷するためのメモリーが不足しています。

83　インサツカ
メモリヲゾウセツシテクダサイ

プリンターのメモリーオーバーのため解像度を落として印刷しようとし
ましたがそれでもメモリーが不足したため印刷できませんでした。

84　フォーム　オーバーXXX フォーム登録に必要なメモリーが不足しています。

ディスプレイ表示一覧（2/3）
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表示の種類 表　示 表示の意味

アラーム表示

85　ショウモウヒンジュミョウ
XXX

消耗品の交換時期です。ディスプレイ下段に該当の消耗品名が表示されま
す。

87　ドラムカートリッジ
エラー　コウカンシテクダサイ ドラムカートリッジが異常です。

88　OHPセットエラー
タダシクセットシテクダサイ

OHPシートが正しくセットされていない、または使用できないOHPシー
トがセットされています。

51　　　コール　51 オプションの両面印刷ユニットの接続不良です。

01　　　コール　01
　～67　　　コール　67
この他の表示

障害が発生しています。

メニュー表示 メニュー表示は、メニューモードを使用しているときに表示されます。メニュー表示についてはユーザーズマ
ニュアルをご覧ください。

ディスプレイ表示一覧（3/3）
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T
、
M
S
-D
O
S
は
米
国
M
ic
ro
so
ft 
C
or
po
ra
tio
nの
米
国
お
よ
び
そ
の
他
の
国
に
お
け
る
登
録
商
標
で
す
。

N
ov
el
l、
N
et
W
ar
e、
In
tr
an
et
W
ar
e、
N
D
S
、
IP
X
/S
P
X
は
米
国
N
ov
el
l, 
In
c.
の
登
録
商
標
で
す
。

IB
M
、
A
T
は
米
国
In
te
rn
at
io
na
l B
us
in
es
s 
M
ac
hi
ne
s 
C
or
po
ra
tio
nの
米
国
お
よ
び
そ
の
他
の
国
に
お
け
る
登
録
商
標
で
す
。

U
N
IX
オ
ペ
レ
ー
テ
ィ
ン
グ
シ
ス
テ
ム
は
X
/O
pe
nカ
ン
パ
ニ
ー
リ
ミ
テ
ッ
ド
が
ラ
イ
セ
ン
ス
し
て
い
る
米
国
な
ら
び
に
他
の
国
に
お
け
る
登
録
商
標
で
す
。

T
ra
nX
itは
P
um
a 
T
ec
hn
ol
og
y,
 In
c.
の
登
録
商
標
で
す
。

E
th
er
ne
tは
米
国
ゼ
ロ
ッ
ク
ス
社
の
登
録
商
標
で
す
。

A
do
be
お
よ
び
A
cr
ob
at
は
A
do
be
 S
ys
te
m
s 
In
co
rp
or
at
ed
（
ア
ド
ビ
シ
ス
テ
ム
ズ
社
）の
登
録
商
標
で
す
。

M
U
LT
IW
R
IT
E
R
、
N
M
P
S
、
M
O
P
Y
IN
G
、
P
rin
tA
ge
nt
は
富
士
ゼ
ロ
ッ
ク
ス
株
式
会
社
の
登
録
商
標
で
す
。

そ
の
他
記
載
の
会
社
名
お
よ
び
商
品
名
は
各
社
の
商
標
ま
た
は
登
録
商
標
で
す
。

W
in
do
w
s 
M
eは
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
M
ill
en
ni
um
 E
di
tio
n 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
98
は
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
98
 o
pe
ra
tin
g 
sy
st
em
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
98
 S
ec
on
d

E
di
tio
nは
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
98
 S
ec
on
d
E
di
tio
n 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
95
は
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
95
 o
pe
ra
tin
g 
sy
st
em
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
X
P
は
M
ic
ro
so
ft

W
in
do
w
s 
X
P
 H
om
e 
E
di
tio
n 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
お
よ
び
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
X
P
 P
ro
fe
ss
io
na
l o
pe
ra
tin
g 
sy
st
em
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
20
00
は
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
20
00
 P
ro
fe
s-

si
on
al
 o
pe
ra
tin
g 
sy
st
em
お
よ
び
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
20
00
 S
er
ve
r 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
は
M
ic
ro
so
ft
W
in
do
w
s 
N
T
 W
or
ks
ta
tio
n 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
 V
er
-

si
on
 4
.0
お
よ
び
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
N
T
 S
er
ve
r 
ne
tw
or
k 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
 V
er
si
on
 4
.0
の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
N
T
 3
.5
1は
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
N
T
 W
or
ks
ta
tio
n 
op
er
at
in
g 
sy
st
em

V
er
si
on
 3
.5
1お
よ
び
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
N
T
 S
er
ve
r
ne
tw
or
k 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
 V
er
si
on
 3
.5
1の
略
で
す
。
W
in
do
w
s 
3.
1は
M
ic
ro
so
ft 
W
in
do
w
s 
op
er
at
in
g 
sy
st
em
 V
er
si
on
 3
.1
の
略

で
す
。

ご
注
意

1.
本
書
の
内
容
の
一
部
ま
た
は
全
部
を
無
断
転
載
す
る
こ
と
は
禁
止
さ
れ
て
い
ま
す
。

2.
　
本
書
の
一
部
は
ア
ド
ビ
シ
ス
テ
ム
ズ
社
で
著
作
権
を
所
有
し
て
お
り
、
そ
の
許
可
の
下
に
転
載
さ
れ
て
い
ま
す
。

3.
本
書
の
内
容
に
関
し
て
は
将
来
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
N
E
C
の
許
可
な
く
複
製
・
改
変
な
ど
を
行
う
こ
と
は
で
き
ま
せ
ん
。

5.
本
書
は
内
容
に
つ
い
て
万
全
を
期
し
て
作
成
致
し
ま
し
た
が
、
万
一
ご
不
審
な
点
や
誤
り
、
記
載
も
れ
な
ど
お
気
づ
き
の
こ
と
が
あ
り
ま
し
た
ら
、
お
買
い
求
め
の
販
売
店
に
ご
連
絡
く
だ
さ
い
。

6.
プ
リ
ン
タ
ー
の
機
能
の
一
部
は
使
用
す
る
環
境
あ
る
い
は
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
に
よ
っ
て
は
サ
ポ
ー
ト
さ
れ
な
い
場
合
が
あ
り
ま
す
。

7.
運
用
し
た
結
果
の
影
響
に
つ
い
て
は
5項
お
よ
び
6項
に
か
か
わ
ら
ず
責
任
を
負
い
か
ね
ま
す
の
で
ご
了
承
く
だ
さ
い
。

8.
本
製
品
を
第
三
者
に
売
却
・
譲
渡
す
る
際
は
必
ず
本
書
も
添
え
て
く
だ
さ
い
。
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00
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マ
ニ
ュ
ア
ル
の
種
類
に
つ
い
て

C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
本
体
や
付
属
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
取
り
扱
い
方
を
説
明
し
た
マ
ニ
ュ
ア
ル
に
は
、「
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
」と
「
オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル（
2部
構
成
）」
が

あ
り
ま
す
。
目
的
に
応
じ
て
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
お
読
み
い
た
だ
き
、
C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
を
十
分
に
ご
活
用
く
だ
さ
い
。（
各
オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、
ト
ッ
プ
ペ
ー
ジ
を

ご
覧
く
だ
さ
い
。
）

�
C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C

ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル

�
オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル

プ
リ
ン
タ
ー
の
設
定
と
技
術
情
報

�
オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
ガ
イ
ド（
本
書
）

本
文
中
で
使
用
の
記
号
に
つ
い
て

こ
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
は
、
本
文
中
で
次
の
3種
類
の
記
号
を
使
用
し
て
い
ま
す
。
そ
れ
ぞ
れ
の
記
号
の
意
味
を
次
に
示
し
ま
す
。

号
　
記

容
　
内

お
る
す
生
発
が
害
障
る
え
与
を
響
影
に
ム
テ
ス
シ
ー
タ
ー
ュ
ピ
ン
コ
む
含
を
ー
タ
ン
リ
プ
、
と
い
な
ら
守
を
示
指
び
よ
お
項
事
意
注
の
こ

。
す
ま
い
て
し
示
を
と
こ
る
あ
が
れ
そ

。
す
ま
い
て
し
示
を
と
こ
る
あ
が
合
場
い
な
し
作
動
く
し
正
が
ー
タ
ン
リ
プ
、
と
い
な
ら
守
を
示
指
び
よ
お
項
事
意
注
の
こ

。
す
ま
い
て
し
載
記
を
と
こ
る
な
に
考
参
や
と
こ
な
利
便
と
く
お
て
っ
知
に
際
る
す
用
使
を
ー
タ
ン
リ
プ
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本
書
に
つ
い
て

こ
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
を
装
備
し
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
利
用
す
る
際
に
必
要
な
設
定
、
お
よ
び
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
に
つ
い
て
説
明
し
て
い
ま
す
。
ネ
ッ

ト
ワ
ー
ク
シ
ス
テ
ム
管
理
者（
ア
ド
ミ
ニ
ス
ト
レ
ー
タ
ー
）を
対
象
と
し
て
書
か
れ
て
い
ま
す
の
で
、
こ
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
プ
リ
ン
タ
ー
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
す
る
場
合
は
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー

ク
環
境
や
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
O
S
な
ど
に
つ
い
て
の
予
備
知
識
が
必
要
で
す
。
も
し
、
管
理
者
以
外
の
方
が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
す
る
と
き
は
ご
利
用
に
な
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
の
管
理
者
と
ご
相
談
の
上
、
イ

ン
ス
ト
ー
ル
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。
ま
た
、
O
S
は
特
に
指
示
の
な
い
か
ぎ
り
W
in
do
w
s 
M
e 
日
本
語
版
の
環
境
で
説
明
し
て
い
ま
す
。

以
下
に
C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
で
使
う
た
め
の
セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
手
順
を
示
し
ま
す
。
次
ペ
ー
ジ
の
イ
ラ
ス
ト
を
参
照
し
て
お
使
い
の
環
境
に
合
わ
せ
た
手
順
を
行
っ
て
く
だ
さ

い
。

コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
T
C
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
を
設
定
す
る
�

コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
添
付
の
�

ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
�

参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
�

・
・
・
・
15
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
16
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
18
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
20
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
22
ペ
ー
ジ
参
照
�

・
・
・
・
34
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
36
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
38
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
46
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
53
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
58
ペ
ー
ジ
参
照
�

・
・
・
・
62
ペ
ー
ジ
参
照
�

� ・
・
・
・
65
ペ
ー
ジ
参
照
�

IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
�

プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
�

E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
�

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
�

U
N
IX
コ
マ
ン
ド
�

D
H
C
P

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
で
思
う
よ
う
に
印
刷
で
き
な
い
と
き
は
�

正
し
く
印
刷
が
で
き
な
い
場
合
、
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
�

詳
細
に
つ
い
て
知
り
た
い
場
合
�

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
使
っ
た
設
定
�

セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
完
了
�

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
O
S
の
設
定
を
す
る
�

W
in
do
w
s 
M
e 
日
本
語
版
�

� W
in
do
w
s 
X
P
 日
本
語
版
�

W
in
do
w
s 
20
00
 日
本
語
版
�

W
in
do
w
s 
98
/9
5 
日
本
語
版
�

W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
 日
本
語
版
�

U
N
IX

1 2
3 4
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U
N
IX

W
in
do
w
s 
98
/9
5

W
in
do
w
s 
X
P
/2
00
0

W
in
do
w
s 
M
e

W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0

・
N
E
C
 T
C
P
/IP
�

　
P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
�

�

�

・
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t�

・
M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
印
刷
�

　
サ
ー
ビ
ス
（
LP
R
）
�

・
ftp
�

・
lp
r

・
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t�

・
M
ic
ro
so
ft 
TC
P/
IP
印
刷
�

　
サ
ー
ビ
ス
（
LP
R
）
�

・
M
ic
ro
so
ft 
�

　
S
ta
nd
ar
d 
�

　
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）
�

・
N
E
C
 T
C
P
/IP
�

　
P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
�

�

1
3

3
2

1

1
1

3
3

1
3

以
下
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
へ
の
印
刷
デ
ー
タ
の
流
れ
を
示
し
ま
す
。
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オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
の
使
い
方

こ
の
オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
は
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
画
面
上
で
目
的
の
ペ
ー
ジ
を
検
索
し
や
す
い
よ
う
に
、
し
お
り
や
サ
ム
ネ
ー
ル
、
リ
ン
ク
を
設
定
し
て
い
ま
す
。
こ
こ
で
は
、
し
お
り
や
サ
ム

ネ
ー
ル
、
リ
ン
ク
の
使
い
方
、
印
刷
方
法
な
ど
を
A
cr
ob
at
 R
ea
de
r 
4.
0J
を
使
用
し
て
簡
単
に
説
明
し
ま
す
。
A
cr
ob
at
 R
ea
de
rの
詳
し
い
説
明
に
つ
い
て
は
ヘ
ル
プ
メ
ニ
ュ
ー
の［
R
ea
de
rの
ヘ
ル

プ
］を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

目
的
の
ペ
ー
ジ
を
表
示
す
る

［
し
お
り
］、
［
サ
ム
ネ
ー
ル
］の
ナ
ビ
ゲ
ー
シ
ョ
ン
機
能
や
リ
ン
ク
機
能
を
使
っ
て
目
的
の
ペ
ー
ジ
を
表
示
し
ま
す
。

し
お
り
を
使
う

し
お
り
は
目
次
の
よ
う
な
も
の
で
す
。
し
お
り
を
表
示
さ
せ
る
と
全
体
の
内
容
が
一
覧
で
き
、
そ
こ
か
ら
見
た
い
ペ
ー
ジ
を
選
ぶ
こ
と
も
で
き
ま
す
。

1
.［
パ
レ
ッ
ト
表
示
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
し
、
パ
レ
ッ
ト
を
表
示
す
る
。

2
.［
し
お
り
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
し
、
し
お
り
パ
レ
ッ
ト
を
表
示
す
る
。



オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
の
使
い
方

9

89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

3
.［
手
の
ひ
ら
］ツ
ー
ル
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.
表
示
さ
せ
た
い
し
お
り
を
選
び
、
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

し
お
り
の
上
へ［
手
の
ひ
ら
］ツ
ー
ル
を
移
動
す
る
と「
指
さ
し
」の
形
に
変
わ
る
の
で
、
そ
の
場
所
を
ク
リ
ッ
ク
し
て
く
だ
さ
い
。

選
ん
だ
し
お
り
の
ペ
ー
ジ
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

階
層
化
さ
れ
た
項
目
は
、
項
目
名
の
左
側
に［
＋
］、
［
―
］の
記
号
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
そ
の
下
の
階
層
は［
＋
］を
押
す
と
表
示
し
、［
―
］を
押
す

と
非
表
示
に
な
り
ま
す
。
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サ
ム
ネ
ー
ル
を
使
う

サ
ム
ネ
ー
ル
は
そ
の
ペ
ー
ジ
の
全
体
の
イ
メ
ー
ジ
を
小
さ
く
表
示
し
た
も
の
で
す
。
表
示
し
た
い
ペ
ー
ジ
を
見
つ
け
、
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
す
る
こ
と
で
目
的
の
ペ
ー
ジ
を
表
示
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

1
.［
パ
レ
ッ
ト
表
示
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
し
、
パ
レ
ッ
ト
を
表
示
す
る
。

2
.［
サ
ム
ネ
ー
ル
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
し
、
サ
ム
ネ
ー
ル
パ
レ
ッ
ト
を
表
示
す
る
。

3
.［
手
の
ひ
ら
］ツ
ー
ル
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.
表
示
さ
せ
た
い
ペ
ー
ジ
の
サ
ム
ネ
ー
ル
を
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

サ
ム
ネ
ー
ル
の
上
へ［
手
の
ひ
ら
］ツ
ー
ル
を
移
動
す
る
と「
矢
印
」の
形
に
変
わ
る
の
で
、
そ
の
場
所
を
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
し
て
く
だ
さ
い
。

選
ん
だ
ペ
ー
ジ
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
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リ
ン
ク
を
使
う

リ
ン
ク
は
目
的
の
ペ
ー
ジ
へ
ジ
ャ
ン
プ
す
る
機
能
で
す
。
本
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
は
、
目
次
ペ
ー
ジ
や
文
章
内
の
青
の
下
線
文
字
は
リ
ン
ク
が
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
。［
手
の
ひ
ら
］ツ
ー
ル
を
使
っ
て
リ
ン

ク
の
設
定
先
に
ジ
ャ
ン
プ
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

1
.［
手
の
ひ
ら
］ツ
ー
ル
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

2
.
リ
ン
ク
の
あ
る
場
所
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

リ
ン
ク
の
あ
る
場
所
へ［
手
の
ひ
ら
］を
移
動
す
る
と「
指
さ
し
」の
形
に
変
わ
る
の
で
、
そ
の
場
所
を
ク
リ
ッ
ク
し
て
く
だ
さ
い
。
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オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
印
刷
す
る

こ
の
オ
ン
ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
は
、
デ
ィ
ス
プ
レ
イ
上
で
閲
覧
し
や
す
い
サ
イ
ズ
で
作
成
さ
れ
て

い
ま
す
。
印
刷
す
る
場
合
は
以
下
の
手
順
の
と
お
り
、
両
面
印
刷
で
複
数
ペ
ー
ジ
印
刷
機
能
を

使
っ
て
A
4用
紙
に
2ペ
ー
ジ
ず
つ
印
刷
す
る
と
用
紙
を
節
約
で
き
、
経
済
的
で
す
。

こ
こ
で
は
、
W
in
do
w
s 
M
e 
日
本
語
版
の
環
境
で
C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
を
使
っ
て
オ
ン

ラ
イ
ン
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
印
刷
す
る
手
順
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
他
の
O
S
を
お
使
い
の
方
は
多

少
画
面
表
示
は
異
な
り
ま
す
が
、
手
順
は
同
じ
で
す
。

1
.［
フ
ァ
イ
ル
］メ
ニ
ュ
ー
の［
印
刷
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
印
刷
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

2
.［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

プ
リ
ン
タ
ー
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

3
.［
印
刷
レ
イ
ア
ウ
ト
］ボ
ッ
ク
ス
か
ら［
複
数
ペ
ー
ジ
レ
イ
ア
ウ
ト
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.
1
ペ
ー
ジ
に
レ
イ
ア
ウ
ト
す
る
ペ
ー
ジ
数
を［
2
ペ
ー
ジ
］に
指
定
す
る
。

5
.［
両
面
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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6
.［
用
紙
サ
イ
ズ
］か
ら［
A
4
］を
選
択
す
る
。

7
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
印
刷
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
に
戻
り
ま
す
。

8
.
ペ
ー
ジ
範
囲
を
設
定
し
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

印
刷
を
開
始
し
ま
す
。
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（
空
白
ペ
ー
ジ
）
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IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定

プ
リ
ン
タ
ー
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
利
用
す
る
前
に
、
LA
N
ボ
ー
ド
に
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

D
H
C
P
を
使
用
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合
は
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
に
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
が
必
要
で
す
。

IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
は
以
下
の
5つ
の
方
法
で
行
う
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
の
操
作
パ
ネ
ル
...
...
...
...
.I
P
ア
ド
レ
ス
の
ほ
か
に
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
、
お
よ
び
D
H
C
P
設
定
の
切
り
替
え
が
で
き
ま
す
。
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
...
...
...
..
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
さ
れ
て
い
ま
す
。
簡
単
に
設
定
が
で
き
ま
す
。

�
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
...
...
...
...
..
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
管
理
者
向
け
と
し
て
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
と
使
用
で
き
ま
す
。

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、「
3章
　
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
」の
「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
参
照
し
て
く
だ
さ

い
。

�
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
U
N
IX
コ
マ
ン
ド「
ar
p、
pi
ng
」を
使
用
し
て
設
定
し
ま
す
。

�
D
H
C
P
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
.D
H
C
P
を
使
っ
て
設
定
し
ま
す
。
こ
の
方
法
は
、
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
か
ら
IP
ア
ド
レ
ス
を
自
動
的
に
取
得
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
工
場
出
荷
時
の
設
定

で
は
D
H
C
P
機
能
は［
無
効
］に
な
っ
て
い
ま
す
。

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
か
ら
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
前
に
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷
し
て
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
確
認
し
て
か
ら
設
定
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。
コ
ン
フ
ィ
グ

レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
は
操
作
パ
ネ
ル
か
ら
行
い
ま
す
。
詳
細
に
つ
い
て
は
、「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

ま
た
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
に
印
刷
す
る
た
め
に
は
、
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
た
後
に
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
O
S
に
つ
い
て
設
定
が
必
要
で
す
。
設
定
方
法
に
つ
い
て
は
、「
2　
O
S
の
設
定
　
～

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
印
刷
の
た
め
に
～
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
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E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
さ
れ
て
い
る
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー「
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
使
用
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
な
ど
を
設
定
し
ま
す
。
こ

の
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー
は
W
in
do
w
s 
M
e/
98
/9
5、
W
in
do
w
s 
X
P
/2
00
0ま
た
は
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
で
使
用
で
き
ま
す
。
詳
細
に
つ
い
て
は
、
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
の［
E
A
S
Y
］

フ
ォ
ル
ダ
ー
内
に
収
録
さ
れ
て
い
る「
R
E
A
D
M
E
.T
X
T
」を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

�
W
in
do
w
s 
X
P
で
ご
使
用
に
な
る
場
合
は
、
ア
カ
ウ
ン
ト
の
種
類
が「
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
の
管
理
者
」の
ユ
ー
ザ
ー
で
、
W
in
do
w
s 
20
00
ま
た
は
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
で
ご
使
用
に
な
る
場
合
は
、

A
dm
in
is
tr
at
or
sの
権
限
を
持
っ
た
ユ
ー
ザ
ー
で
O
S
に
ロ
グ
オ
ン
し
て
く
だ
さ
い
。
A
dm
in
is
tr
at
or
sの
権
限
を
持
た
な
い
ユ
ー
ザ
ー
で
ロ
グ
オ
ン
し
た
場
合
に
は
設
定
で
き
ま
せ
ん
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
た
め
に
使
う
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
プ
リ
ン
タ
ー
が
IP
ル
ー
タ
ー
等
を
介
さ
な
い（
同
一
ネ
ッ
ト
ワ
ー

ク
内
）で
接
続
さ
れ
た
環
境
で
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

W
in
do
w
s 
M
e上
で
の
手
順
を
例
に
と
っ
て
説
明
し
ま
す
。

3
.［
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

1
.
W
in
d
o
w
s
 M
e
を
起
動
す
る
。

2
.
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
を
セ
ッ
ト
す
る
。

［
プ
リ
ン
タ
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
メ
ニ
ュ
ー
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま

す
。 お
使
い
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
よ
っ
て
は
、
自
動
的
に
メ
ニ
ュ
ー
プ
ロ
グ
ラ
ム
が
立

ち
上
が
ら
な
い
場
合
が
あ
り
ま
す
。
そ
の
場
合
は
、
C
D
-R
O
M
の
ル
ー
ト
デ
ィ
レ
ク

ト
リ
に
あ
る「
M
W
S
E
T
U
P
.e
xe
」を
実
行
し
て
く
だ
さ
い
。
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5
.［
N
IC
S
E
T
.E
X
E
］ア
イ
コ
ン
を
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
］ウ
ィ
ン
ド
ウ
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

6
.
一
覧
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
の
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
選
択
し
、［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ

ク
す
る
。

［
T
C
P
/IP
］タ
ブ
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

7
.
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
名
を
確
認
す
る
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
か
ら
見
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
名
前
が［
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
名
］ボ
ッ
ク
ス

に
表
示
さ
れ
ま
す
。
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
名
の
変
更
も
で
き
ま
す
。

8
.［
設
定
モ
ー
ド
］で
［
IP
ア
ド
レ
ス
を
指
定
］を
選
択
す
る
。

9
.
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
入
力
す
る
。

10
.ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
。

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ（
ル
ー
タ
ー
）を
使
用
し
な
い
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
は
、
設
定
の
必
要
は

あ
り
ま
せ
ん
。

e-
m
ai
l通
知
、
S
N
M
P
ト
ラ
ッ
プ
を
送
信
す
る
と
き
に
参
照
さ
れ
ま
す
。

11
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て
、
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
終
了
す
る
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

4
.［
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
］を
選
択
し
、［
フ
ォ
ル
ダ
を
開
く
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
内
の［
E
A
S
Y
］フ
ォ
ル
ダ
ー
が
開
き
ま
す
。

一
覧
に
プ
リ
ン
タ
ー
が
表
示
さ
れ
な
い
場
合
は
、［
リ
フ
レ
ッ
シ
ュ
］ボ
タ
ン
を
ク

リ
ッ
ク
し
、
再
検
索
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。
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P
ri
n
tA
g
e
n
tプ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
さ
れ
て
い
る
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
使
用
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
な
ど
を
設

定
し
ま
す
。
こ
の
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー
は
、
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
以
外
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
さ
れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
を
監
視
し
た
り
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
接
続
、
監
視
に
必
要
な
各
種
パ
ラ
メ
ー

タ
ー
を
設
定
す
る
た
め
の
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
す
。
操
作
方
法
な
ど
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、「
3章

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
」の
「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

�
W
in
do
w
s 
X
P
で
ご
使
用
に
な
る
場
合
は
、
ア
カ
ウ
ン
ト
の
種
類
が「
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
の
管
理
者
」の
ユ
ー
ザ
ー
で
ロ
グ
イ
ン
し
て
く
だ
さ
い
。
W
in
do
w
s 
20
00
ま
た
は
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
環

境
で
ご
使
用
に
な
る
場
合
は
、
A
dm
in
is
tr
at
or
sの
権
限
を
持
っ
た
ユ
ー
ザ
ー
で
O
S
に
ロ
グ
オ
ン
し
て
く
だ
さ
い
。
A
dm
in
is
tr
at
or
sの
権
限
を
持
た
な
い
ユ
ー
ザ
ー
で
ロ
グ
オ
ン
し
た
場
合
に

は
設
定
を
行
え
ま
せ
ん
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
た
め
に
使
う
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
プ
リ
ン
タ
ー
が
IP
ル
ー
タ
ー
等
を
介
さ
な
い（
同
一
ネ
ッ
ト
ワ
ー

ク
内
）で
接
続
さ
れ
た
環
境
で
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

2
.
ウ
ィ
ン
ド
ウ
の
左
側
ボ
ッ
ク
ス
か
ら［
N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
］を
選
択
す
る
。

プ
リ
ン
タ
ー
が
ま
だ
登
録
さ
れ
て
い
な
い
と
き
は
、［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
か
ら［
プ
リ
ン

タ
の
登
録
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て
プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
し
て
く
だ
さ
い
。

3
.
ウ
ィ
ン
ド
ウ
の
右
側
ボ
ッ
ク
ス
か
ら
対
象
の
プ
リ
ン
タ
ー
を
右
ク
リ
ッ
ク
し
、［
プ
ロ
パ

テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

1
.
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
起
動
す
る
。

［
ス
タ
ー
ト
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
プ
ロ
グ
ラ
ム
］、
［
P
rin
tA
ge
nt
管
理
ツ
ー
ル
］を
ポ
イ
ン

ト
し
ま
す
。
次
に［
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。
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7
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て
終
了
す
る
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

4
.［
T
C
P
/I
P
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る
］を
選
択
す
る
。

［
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る
］を
選
択
す
る
と
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
に
よ
る
設
定
が
で
き
な

く
な
り
ま
す
。
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
で
IP
ア
ド
レ
ス
を
再
設
定
す
る
場
合
は
、［
U
N
IX
コ

マ
ン
ド
で
設
定
す
る
］を
選
ん
で
く
だ
さ
い
。

6
.
IP
ア
ド
レ
ス
と
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
入
力
す
る
。
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U
N
IX
コ
マ
ン
ド

IP
ア
ド
レ
ス
を
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
を
使
っ
て
設
定
す
る
方
法
を
説
明
し
ま
す
。

�
こ
こ
で
示
す
方
法
で
IP
ア
ド
レ
ス
を
一
度
設
定
す
る
と
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
す
る
ま
で
再
度
同
じ
方
法
で
は
設
定
で
き
ま
せ
ん（
「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の
初
期
化
」参
照
）。

LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
す
る
と
他
の
O
S
の
設
定
も
ク
リ
ア
さ
れ
、
工
場
出
荷
時
の
設
定
に
戻
り
ま
す
。
初
期
化
を
行
う
前
に
、
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷
し
て
設
定
を

控
え
て
お
い
て
く
だ
さ
い（
「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」参
照
）。

�
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
た
め
に
使
う
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
プ
リ
ン
タ
ー
が
IP
ル
ー
タ
ー
等
を
介
さ
な
い
で
接
続
さ
れ
た

環
境
で
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

こ
こ
で
は
、
設
定
例
と
し
て
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を「
12
3.
12
3.
12
3.
1」
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
設
定
す
る
IP
ア
ド
レ
ス
を「
12
3.
12
3.
12
3.
12
3」
と
し
ま
す
。

1
.
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
O
F
F
に
し
、
再
度
電
源
を
O
N
に
す
る
。

2
.
コ
マ
ン
ド
プ
ロ
ン
プ
ト
を
開
き
、
ro
u
te
コ
マ
ン
ド
を
実
行
す
る
。

>r
ou
te
 a
dd
 1
1.
22
.3
3.
44
 ＜
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
＞

（
実
行
例
）

>B
:￥
us
er
s￥
de
fa
ul
t￥
ro
ut
e 
ad
d 
11
.2
2.
33
.4
4 
12
3.
12
3.
12
3.
1

3
.
p
in
g
コ
マ
ン
ド
を
実
行
す
る
。

>p
in
g 
11
.2
2.
33
.4
4

次
の
よ
う
な
画
面
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

（
画
面
表
示
例
）

P
in
gi
ng
 1
1.
22
.3
3.
44
 w
ith
 3
2b
yt
es
 o
f d
at
a:

R
ep
ly
 fr
om
 1
1.
22
.3
3.
44
: b
yt
es
=3
2 
tim
e 
=1
0m
s 
T
T
L=
32

R
ep
ly
 fr
om
 1
1.
22
.3
3.
44
: b
yt
es
=3
2 
tim
e＜
10
m
s 
T
T
L=
32

R
ep
ly
 fr
om
 1
1.
22
.3
3.
44
: b
yt
es
=3
2 
tim
e＜
10
m
s 
T
T
L=
32

R
ep
ly
 fr
om
 1
1.
22
.3
3.
44
: b
yt
es
=3
2 
tim
e＜
10
m
s 
T
T
L=
32

4
.
a
rp
コ
マ
ン
ド
を
実
行
す
る
。

>a
rp
 -
a 
11
.2
2.
33
.4
4

次
ペ
ー
ジ
の
よ
う
な
画
面
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
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（
画
面
表
示
例
）

In
te
rf
ac
e:
 1
23
.1
23
.1
23
.1

In
te
rn
et
 A
dd
re
ss

P
hy
si
ca
l A
dd
re
ss

T
yp
e

11
.2
2.
33
.4
4

00
-0
0-
4C
-2
9-
00
-0
0

dy
na
m
ic

P
hy
si
ca
l A
dd
re
ss
に
は
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
M
A
C
ア

ド
レ
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
複
数
の
プ
リ
ン
タ
ー
が
接
続
さ
れ
て
い
る
場
合
に
は
、
そ
の

中
の
1つ
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
の
み
を
O
N

に
し
て
設
定
す
る
こ
と
を
お
勧
め
し
ま
す
。

5
.
IP
ア
ド
レ
ス
を
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
へ
登
録
す
る
。

以
下
の
ar
pコ
マ
ン
ド
を
実
行
し
ま
す
。

>a
rp
 -
s 
＜
プ
リ
ン
タ
ー
に
設
定
す
る
IP
ア
ド
レ
ス
＞

＜
設
定
す
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
M
A
C
ア
ド
レ
ス
＞

（
実
行
例
）

>B
:￥
us
er
s￥
de
fa
ul
t￥
ar
p 
-s
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
 0
0-
00
-4
C
-2
9-
00
-0
0

6
.
p
in
g
コ
マ
ン
ド
を
実
行
す
る
。

>p
in
g　
＜
プ
リ
ン
タ
ー
に
設
定
す
る
IP
ア
ド
レ
ス
＞

（
実
行
例
）

>B
:￥
us
er
s￥
de
fa
ul
t￥
pi
ng
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23

以
上
で
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
は
終
了
で
す
。

コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷
し
て
、
IP
ア
ド
レ
ス
が
正
し
く
設
定
さ
れ
た
こ
と
を
確

認
し
て
く
だ
さ
い（
「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」参
照
）。

続
い
て
他
の
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
変
更
す
る
場
合
は
、

>a
rp
 -
d 
11
.2
2.
33
.4
4

を
実
行
後
、
手
順
3か
ら
設
定
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。
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D
H
C
P

D
H
C
P
を
使
用
す
る
と
、
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー（
W
in
do
w
s 
20
00
 S
er
ve
r、
W
in
do
w
s 
N
T
 S
er
ve
r、
ま
た
は
U
N
IX
 S
er
ve
r）
か
ら
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
、
お
よ
び
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド

レ
ス
を
自
動
的
に
取
得
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
こ
れ
に
よ
り
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
の
登
録
を
行
う
だ
け
で
個
々
の
LA
N
ボ
ー
ド
に
対
す
る
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
が
不
要
と
な
り
ま
す
。

�
工
場
出
荷
時
の
設
定
で
は
、［
D
H
C
P
を
使
用
し
な
い
］に
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
。
次
に
説
明
す
る
方
法
で
設
定
を
変
更
し
て
か
ら
使
用
し
て
く
だ
さ
い
。

�
LA
N
ボ
ー
ド
に
割
り
当
て
る
IP
ア
ド
レ
ス
は
固
定
で
す
。
毎
回
、
IP
ア
ド
レ
ス
が
変
わ
る
と
印
刷
デ
ー
タ
の
送
信
先
が
不
明
と
な
り
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
印
刷
デ
ー
タ
が
送
信
さ
れ
な
く
な
り
ま

す
。
こ
れ
を
避
け
る
た
め
に
必
ず
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
で
IP
ア
ド
レ
ス
の
予
約
を
し
て
く
だ
さ
い（
「
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
設
定
」参
照
）。
す
で
に
IP
ア
ド
レ
ス
が
設
定
さ
れ
て
い
る
環
境
で
は
、

W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
ま
た
は
T
el
ne
tを
使
用
し
て
D
H
C
P
を
オ
ン
に
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

D
H
C
P
の
設
定

LA
N
ボ
ー
ド
の
D
H
C
P
設
定
に
は
次
の
2つ
の
方
法
が
あ
り
ま
す
。

�
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
さ
れ
て
い
る
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー

「
E
A
S
Y
設
定
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
使
用
し
て
設
定
し
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
M
A
C
ア
ド

レ
ス
を
選
択
し
、［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
表
示
さ
れ
る［
T
C
P
/I
P
］

シ
ー
ト
上
で［
IP
ア
ド
レ
ス
を
自
動
的
に
取
得
］を
選
択
し
て
く
だ
さ
い
。

�
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
さ
れ
て
い
る
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー

「
P
ri
n
tA
g
e
n
tプ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
使
用
し
て
設
定
し
ま
す
。
プ
リ
ン

タ
ー
を
選
択
し
て［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
開
き
、［
T
C
P
/IP
］シ
ー
ト
上

で
、［
D
H
C
P
サ
ー
バ
か
ら
取
得
す
る
］を
選
択
し
て
く
だ
さ
い
。
詳
し
く
は
、「
3　
ユ
ー

テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
」の
「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」を
ご
覧
く
だ
さ

い
。
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D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
設
定

L
A
N
ボ
ー
ド
の
D
H
C
P
機
能
を
使
用
す
る
た
め
に
は
、
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
と
し
て
W
in
d
o
w
s

20
00
 S
er
ve
r/
W
in
do
w
s 
N
T
 S
er
ve
r、
ま
た
は
U
N
IX
 S
er
ve
rが
必
要
で
す
。
こ
こ
で
は
W
in
-

do
w
s 
20
00
 S
er
ve
rと
W
in
do
w
s 
N
T
 S
er
ve
r 
4.
0に
よ
る
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
設
定
に
つ
い

て
説
明
し
ま
す
。

�
W
in
do
w
s 
20
00
 P
ro
fe
ss
io
na
l/W
in
do
w
s 
N
T
 W
or
ks
ta
tio
nは
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
機

能
を
サ
ポ
ー
ト
し
て
い
ま
せ
ん
。

�
U
N
IX
サ
ー
バ
ー
に
つ
い
て
は
、
O
S
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

W
in
d
o
w
s 
20
00
 S
er
ve
rの
場
合

D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
設
定
を
行
う
た
め
に
は
、
W
in
do
w
s 
20
00
 S
er
ve
rに
「
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
」

が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。「
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
」の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ

い
て
は
、
W
in
do
w
s 
20
00
 S
er
ve
rの
ヘ
ル
プ
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

1
.
D
H
C
P
を
起
動
す
る
。

［
ス
タ
ー
ト
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
プ
ロ
グ
ラ
ム
］、
［
管
理
ツ
ー
ル
］を
ポ
イ
ン
ト
し
ま
す
。

次
に［
D
H
C
P
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。

2
.
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー（
こ
こ
で
は「
w
2
k
s
e
rv
e
r」
）を
選
択
し
、［
操
作
］メ
ニ
ュ
ー
か
ら［
新

し
い
ス
コ
ー
プ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

新
し
い
ス
コ
ー
プ
ウ
ィ
ザ
ー
ド
が
起
動
し
ま
す
。

3
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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4
.
任
意
の
ス
コ
ー
プ
名
を
入
力
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

こ
こ
で
は
、
例
と
し
て「
IP
S
C
O
P
E
」と
入
力
し
ま
す
。

5
.
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
が
割
り
当
て
る
IP
ア
ド
レ
ス
の
範
囲
と
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
入
力

し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

6
.
手
順
5
で
入
力
し
た
IP
ア
ド
レ
ス
の
範
囲
で
、
割
り
当
て
に
使
用
し
た
く
な
い
IP
ア
ド
レ

ス
が
あ
れ
ば
入
力
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

7
.
L
A
N
ボ
ー
ド
が
割
り
当
て
ら
れ
た
IP
ア
ド
レ
ス
が
使
用
で
き
る
期
間
を
設
定
し
、［
次
へ
］

を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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8
.［
後
で
オ
プ
シ
ョ
ン
を
構
成
す
る
］を
選
択
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

こ
こ
で
、
オ
プ
シ
ョ
ン
設
定
を
行
う
場
合
は
、［
今
す
ぐ
オ
プ
シ
ョ
ン
を
構
成
す
る
］を
選

択
し
、
ウ
ィ
ザ
ー
ド
の
指
示
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

9
.［
完
了
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て
、
ウ
ィ
ザ
ー
ド
を
終
了
す
る
。

10
.［
ス
コ
ー
プ
］（
こ
こ
で
は「
ス
コ
ー
プ［
1
2
3
.1
2
3
.1
2
3
.0
］I
P
S
C
O
P
E
」）
上
で
右
ク

リ
ッ
ク
し
、［
ア
ク
テ
ィ
ブ
化
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

手
順
9ま
で
の
手
順
で
作
成
し
た
ス
コ
ー
プ「
IP
S
C
O
P
E
」を
ア
ク
テ
ィ
ブ
に
す
る
た
め
に

必
要
な
設
定
で
す
。

11
.手
順
9
ま
で
の
手
順
で
作
成
し
た
ス
コ
ー
プ「
IP
S
C
O
P
E
」の
［
ス
コ
ー
プ
］－
［
予
約
］を

選
択
し
、［
操
作
］メ
ニ
ュ
ー
か
ら［
新
し
い
予
約
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

LA
N
ボ
ー
ド
に
常
時
、
同
じ
IP
ア
ド
レ
ス
が
割
り
当
て
ら
れ
る
よ
う
に
す
る
た
め
に
必
要

な
設
定
で
す
。
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12
.L
A
N
ボ
ー
ド
に
割
り
当
て
た
い
IP
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
、［
予
約
名
］に
任
意
の
名
前
を
入

力
す
る
。

こ
こ
で
は
、
例
と
し
て「
P
R
IN
T
E
R
」と
入
力
し
ま
す
。

［
サ
ポ
ー
ト
さ
れ
て
い
る
種
類
］は
、
必
ず［
D
H
C
P
の
み
］を
選
択
し
て
く
だ
さ
い
。

13
.［
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

14
.［
閉
じ
る
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
以
下
の
よ
う
な
画
面
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

W
in
d
o
w
s 
N
T
 S
er
ve
r 
4.
0の
場
合

D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
設
定
を
行
う
た
め
に
は
、
W
in
do
w
s 
N
T 
S
er
ve
r 4
.0
に「
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
」

が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い

て
は
、
W
in
do
w
s 
N
T
 S
er
ve
r 
4.
0の
ヘ
ル
プ
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
管
理
］グ
ル
ー
プ
の
D
H
C
P
マ
ネ
ー
ジ
ャ
を
起
動
す
る
。

2
.
メ
ニ
ュ
ー
バ
ー
の［
ス
コ
ー
プ
］メ
ニ
ュ
ー
か
ら［
作
成
］を
選
択
し
、
ス
コ
ー
プ
を
作
成
す

る
。
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3
.［
ス
コ
ー
プ
の
作
成
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
で
以
下
の
設
定
を
入
力
す
る
。

�
IP
ア
ド
レ
ス
プ
ー
ル
の
開
始
ア
ド
レ
ス（
必
須
）

�
IP
ア
ド
レ
ス
プ
ー
ル
の
終
了
ア
ド
レ
ス（
必
須
）

�
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク（
必
須
）

�
除
外
範
囲
の
開
始
ア
ド
レ
ス（
必
要
時
）

�
除
外
範
囲
の
終
了
ア
ド
レ
ス（
必
要
時
）

�
ソ
ー
ス
期
間
の
設
定（
必
要
時
）

6
.
以
下
の
情
報
を
入
力
す
る
。

�
IP
ア
ド
レ
ス
：
LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス（
必
須
）

�
一
意
の
ID
：
LA
N
ボ
ー
ド
の
M
A
C
ア
ド
レ
ス（
必
須
）

�
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
名
：
任
意
の
名
前（
必
須
）

�
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
メ
ン
ト
：
任
意
の
コ
メ
ン
ト（
必
要
時
）

IP
ア
ド
レ
ス
は
ス
コ
ー
プ
作
成
時
に
設
定
し
た
IP
ア
ド
レ
ス
プ
ー
ル
の
範
囲
内
で
設

定
し
て
く
だ
さ
い
。

4
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
ス
コ
ー
プ
の
作
成
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ
る
。

5
.［
D
H
C
P
マ
ネ
ー
ジ
ャ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の
メ
ニ
ュ
ー
バ
ー
の［
ス
コ
ー
プ
］メ

ニ
ュ
ー
か
ら［
予
約
の
追
加
］を
選
択
す
る
。

［
予
約
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
の
追
加
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
開
き
ま
す
。

D
H
C
P
に
よ
る
IP
ア
ド
レ
ス
自
動
取
得
で
、
LA
N
ボ
ー
ド
に
は
毎
回
同
じ
IP
ア
ド
レ

ス
が
割
り
当
て
ら
れ
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
こ
の［
予
約
の
追
加
］で
は
、
L
A
N

ボ
ー
ド
の
固
有
情
報
で
あ
る
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
IP
ア
ド
レ
ス
と
関
連
付
け
る
こ
と

で
、
毎
回
同
じ
IP
ア
ド
レ
ス
を
LA
N
ボ
ー
ド
に
割
り
当
て
る
こ
と
が
で
き
る
よ
う
に

な
り
ま
す
。

7
.［
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
予
約
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
の
追
加
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ

る
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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D
H
C
P
の
動
作
に
つ
い
て

LA
N
ボ
ー
ド
の
D
H
C
P
設
定
を
有
効
に
し
た
場
合
の
動
作
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

D
H
C
P
機
能
を
使
用
す
る
た
め
に
は
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
が
必
要
で
す
。

LA
N
ボ
ー
ド
に
電
源
が
供
給
さ
れ
る
と
、
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
を
自
動
的
に
検
索
し
ま
す
。
ネ
ッ
ト

ワ
ー
ク
上
に
複
数
の
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
が
存
在
す
る
場
合
は
、
最
初
に
応
答
を
受
け
取
っ
た

D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
と
通
信
し
、
IP
ア
ド
レ
ス
の
リ
ー
ス（
貸
し
出
し
）を
受
け
ま
す
。
LA
N
ボ
ー
ド

用
に
IP
ア
ド
レ
ス
の
予
約
を
行
っ
た
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
み
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
使
用
し
て

く
だ
さ
い
。

�
IP
ア
ド
レ
ス
の
予
約
を
行
っ
て
い
な
い
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
か
ら
IP
ア
ド
レ
ス
が
リ
ー
ス

さ
れ
る
と
LA
N
ボ
ー
ド
は
誤
っ
て
登
録
さ
れ
た
IP
ア
ド
レ
ス
で
動
作
し
ま
す
。
一
度
受

信
し
た
IP
ア
ド
レ
ス
を
解
放
す
る
に
は
以
下
の
ど
ち
ら
か
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

◇
D
H
C
P
設
定
を
1度
無
効
に
す
る
。

◇
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
す
る（
「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の
初
期
化
」参
照
）。

�
D
H
C
P
は
ル
ー
タ
ー
を
越
え
た
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
の
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
と
通
信
す
る
こ

と
が
で
き
ま
す
。
ル
ー
タ
ー
を
使
用
し
て
い
る
場
合
は
、
ル
ー
タ
ー
の
リ
レ
ー
エ
ー

ジ
ェ
ン
ト
の
設
定
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

LA
N
ボ
ー
ド
の
D
H
C
P
機
能
を
有
効
に
し
、
起
動
時
に
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
が
検
索
さ
れ
な
か
っ
た

場
合
、
LA
N
ボ
ー
ド
は
1分
周
期
で
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
の
検
索
を
継
続
し
ま
す
。

一
度
D
H
C
P
機
能
を
有
効
に
し
た
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
無
効
に
す
る
場
合
は
、
メ
ニ
ュ
ー

モ
ー
ド
を
使
っ
て
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化（
「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の
初
期
化
」参
照
）

し
て
く
だ
さ
い
。
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ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の
初
期
化

C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
に
標
準
実
装
さ
れ
て
い
る
LA
N
ポ
ー
ト
の
IP
ア
ド
レ
ス
な
ど
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
情
報
を
初
期
化
す
る
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
に
標
準
実
装
さ
れ
て
い
る
LA
N
ポ
ー
ト
の
初
期
化
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
操
作
パ
ネ
ル
か
ら
行
い
ま
す
。
以
下
の
LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー
の
初
期
化
に
つ
い
て
は
、
そ
れ
ぞ
れ

の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ア
ダ
プ
タ（
P
R
-W
L-
01
）

�
LA
N
ア
ダ
プ
タ（
P
R
-N
P
-0
3T
R
2）

�
マ
ル
チ
プ
ロ
ト
コ
ル
LA
N
ア
ダ
プ
タ（
P
R
-N
P
X
-0
5）

1
.［
印
刷
可
］ス
イ
ッ
チ
を
押
す
。

印
刷
可
ラ
ン
プ
が
消
灯
し
ま
す
。

4
.［
�
］ス
イ
ッ
チ
を
1
回
押
す
。

2
.［
メ
ニ
ュ
ー
］ス
イ
ッ
チ
を
押
す
。

プ
リ
ン
タ
ー
は
メ
ニ
ュ
ー
モ
ー
ド
に
入
り
、
デ
ィ
ス
プ
レ
イ
に“
テ
ス
ト
メ
ニ
ュ
ー
　
　

→
”を
表
示
し
ま
す
。

印
刷
可
�

メ
ニ
ュ
ー
�

　
テ
ス
ト
メ
ニ
ュ
ー
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
→
�

　
　
　
　
　
　
　
　
　
�

3
.
デ
ィ
ス
プ
レ
イ
に“
セ
ッ
テ
イ
シ
ョ
キ
カ
メ
ニ
ュ
ー
”と
表
示
さ
れ
る
ま
で［
▼
］ス
イ
ッ
チ

を
数
回
押
す
。

縮
小
�

　
セ
ッ
テ
イ
シ
ョ
キ
カ
メ
ニ
ュ
ー
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
→
�

　
　
　
　
　
　
　
　
　
�

5
.［
▼
］ス
イ
ッ
チ
を
1
回
押
す
。

デ
ィ
ス
プ
レ
イ
下
段
に
は“
←
LA
N
シ
ョ
キ
カ
　
ジ
ッ
コ
ウ
→
”と
表
示
さ
れ
ま
す
。

縮
小
�

　
セ
ッ
テ
イ
シ
ョ
キ
カ
メ
ニ
ュ
ー
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
→
�

←
Ｌ
Ａ
Ｎ
シ
ョ
キ
カ
　
　
シ
゛
ッ
コ
ウ
　
　
　
　
　
　
　
→
�

6
.［
�
］ス
イ
ッ
チ
を
1
回
押
す
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
の
設
定
が
初
期
値
に
戻
り
ま
す
。
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コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷

コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
と
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
や
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
、
M
A
C
ア
ド
レ
ス
等
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
の
設
定
情
報
が
一
覧
で
き
る
LA
N
ス
テ
ー
タ
ス
印
刷
で
す
。
ネ
ッ

ト
ワ
ー
ク
ケ
ー
ブ
ル
を
接
続
し
た
と
き
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
関
す
る
変
更
を
行
っ
た
前
後
な
ど
に
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
印
刷
を
行
い
、
設
定
内
容
の
確
認
を
し
て
く
だ
さ
い
。
コ
ン
フ
ィ
グ

レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
に
標
準
実
装
さ
れ
て
い
る
LA
N
ポ
ー
ト
の
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
操
作
パ
ネ
ル
か
ら
行
い
ま
す
。
以
下
の
LA
N
ボ
ー
ド
／
LA
N

ア
ダ
プ
タ
ー
の
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
の
手
順
に
つ
い
て
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ア
ダ
プ
タ（
P
R
-W
L-
01
）

�
LA
N
ア
ダ
プ
タ（
P
R
-N
P
-0
3T
R
2）

�
マ
ル
チ
プ
ロ
ト
コ
ル
LA
N
ア
ダ
プ
タ（
P
R
-N
P
X
-0
5）

1
.
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
ス
イ
ッ
チ
を
O
N
に
す
る
。

電
源
O
N
後
、
プ
リ
ン
タ
ー
が
印
刷
可
能
な
状
態（
印
刷
可
ラ
ン
プ
点
灯
）に
な
っ
た
こ
と
を

確
認
し
ま
す
。

2
.［
印
刷
可
］ス
イ
ッ
チ
を
押
す
。

印
刷
可
ラ
ン
プ
が
消
灯
し
ま
す
。

4
.［
�
］ス
イ
ッ
チ
を
1
回
、［
▼
］ス
イ
ッ
チ
を
4
回
押
す
。

デ
ィ
ス
プ
レ
イ
下
段
に
は“
←
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
1　
ジ
ッ
コ
ウ
→
”と
表
示
さ
れ
ま
す
。

印
刷
可
�

メ
ニ
ュ
ー
�

　テ
スト
メニ
ュー
　　
　　
　　
　　
　　
　　
　　
　→
�

　
　
　
　
　
　
　
　
　
�

3
.［
メ
ニ
ュ
ー
］ス
イ
ッ
チ
を
押
す
。

デ
ィ
ス
プ
レ
イ
に
は“
テ
ス
ト
メ
ニ
ュ
ー
　
→
”と
表
示
さ
れ
ま
す
。

　テ
スト
メニ
ュー
　　
　　
　　
　　
　　
　　
　　
　→
�

←
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
１
　
　
シ
゛
ッ
コ
ウ
　
　
　
　
　
　
　
→
�

縮
小
�

5
.［
�
］ス
イ
ッ
チ
を
押
す
。

デ
ー
タ
ラ
ン
プ
が
点
灯
し
、
プ
リ
ン
タ
ー
は
標
準
装
備
さ
れ
た
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
情
報

を
印
刷
し
ま
す
。

　
イ
ン
サ
ツ
チ
ュ
ウ
�

�
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N
EC
 N
et
w
or
k 
In
te
rf
ac
e 
C
on
fig
ur
at
io
n 
Pa
ge
 

:� :� :� :� :� :� :� :� � � � :� :� � � � :� :� :� :� :� :� :� :� :� :� :� �

　
<N
et
w
or
k 
In
fo
rm
at
io
n>
�

� 　
　
F/
W
 V
er
si
on
�

　
　
ID
 N
um
be
r�

　
　
Pr
in
te
r N
am
e�

　
　
M
A
C
 A
dd
re
ss
�

　
　
H
/W
 D
es
cr
ip
tio
n�

　
　
10
B
as
e/
10
0B
as
e�

　
　
H
al
f/F
ul
l D
up
le
x�

　
　
Pr
in
tin
g 
Lo
g�

� 　
<S
el
f-
D
ia
gn
os
is
>�

� 　
　
Li
nk
 T
es
t�

　
　
N
et
w
or
k 
St
at
us
�

�    
   
  <
TC
P/
IP
>�

� 　
　
IP
 A
dd
re
ss
�

　
　
Su
bn
et
 M
as
k�

　
　
G
at
ew
ay
 A
dd
re
ss
�

　
　
A
ut
o 
IP
 A
dd
re
ss
�

　
　
M
ax
. N
um
be
r o
f S
es
si
on
�

　
　
Se
ss
io
n 
Ti
m
eo
ut
 [s
ec
]�

　
　
K
ee
p 
A
liv
e�

　
　
FT
P 
Ti
m
eo
ut
 [m
in
]�

　
　
D
H
C
P�

　
　
e-
M
ai
l S
er
vi
ce
�

　
　
C
ur
re
nt
 A
ct
iv
e 
Se
ss
io
n�

�

02
.0
1�

N
FE
-2
90
00
0�

N
FE
-2
90
00
0�

00
:0
0:
4C
:2
9:
00
:0
0�

N
EC
 N
et
w
or
kP
rin
te
r7
00
08
0�

"A
ut
o 
(1
00
B
as
e)
"�

"A
ut
o 
(F
ul
l D
up
le
x)
"�

"O
ff
"�

� 　
�
� "O
K
"�

"O
K
"�

� � � 11
. 2
2.
 3
3.
 4
4�

25
5.
  0
.  
0.
  0
�

0.
  0
.  
0.
  0
�

"O
n"
�

64
�
12
0�
"O
n"
�

10
�
"O
ff
"�

"O
ff
"�

0� �

＊
1

＊
2

各
項
目
の
意
味
は
以
下
の
と
お
り
で
す
。

F
/W
 V
er
si
on
：

LA
N
ボ
ー
ド
の
フ
ァ
ー
ム
ウ
エ
ア
バ
ー
ジ
ョ
ン
で
す
。

P
rin
te
r 
N
am
e：

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
か
ら
見
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
名
前
で
す
。
半
角
大
文

字
の
英
数
字
、
ハ
イ
フ
ン「
-」
、
ア
ン
ダ
ー
バ
ー「
_」
が
使
用
可
能
で

す
。

M
A
C
 A
dd
re
ss
：

プ
リ
ン
タ
ー
に
接
続
し
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
固
有
の

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
で
す
。

H
/W
 D
es
cr
ip
tio
n：

プ
リ
ン
タ
ー
に
接
続
し
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
の
種
別

で
す
。

10
B
as
e/
10
0B
as
e：

「
A
ut
o」
で
は
10
B
A
S
E
-T
、
ま
た
は
10
0B
A
S
E
-T
X
を
自
動
判
別

し
、
通
信
速
度
を
決
定
し
ま
す
。

H
al
f/F
ul
l D
up
le
x：

「
A
ut
o」
で
は
通
信
方
式
を
自
動
判
別
し
、
全
二
重（
F
ul
l D
up
le
x）
、

半
二
重（
H
al
f D
up
le
x）
の
ど
ち
ら
か
に
決
定
し
ま
す
。

Li
nk
 T
es
t：

Li
nk
状
態
を
表
し
ま
す
。

N
et
W
or
k 
S
ta
tu
s：

ハ
ー
ド
ウ
エ
ア
テ
ス
ト
の
状
態
を
表
し
ま
す
。

IP
 A
dd
re
ss
：

IP
ア
ド
レ
ス
を
表
し
ま
す
。

S
ub
ne
tM
as
k：

サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
表
し
ま
す
。

G
at
ew
ay
 A
dd
re
ss
：

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
表
し
ま
す
。

A
ut
o 
IP
 A
dd
re
ss
：

U
N
IX
コ
マ
ン
ド（
A
rp
、
P
in
g）
を
用
い
た
設
定
の
許
可
を
表
し
ま

す
。

M
ax
. N
um
be
r 
O
f S
es
si
on
：
T
C
P
/IP
の
最
大
接
続
数
を
表
し
ま
す
。
こ
の
設
定
は
、
す
べ

て
の
T
C
P
/IP
ア
プ
リ
ケ
ー
シ
ョ
ン
層
プ
ロ
ト
コ
ル
が
対
象
に

な
り
ま
す
。
設
定
範
囲
は「
1～
64
」、
初
期
値
は「
64
」に
な
っ

て
い
ま
す
。

S
es
si
on
 T
im
eo
ut
：

T
C
P
/IP
接
続
時
に
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
応
答
が
無
い
場
合

の
通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
の
設
定
を
表
し
ま
す
。

ke
ep
 A
liv
e：

通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
で
設
定
し
た
時
間
が
経
過
し
た
場
合
に
、
ホ
ス

ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
K
ee
pA
liv
eパ
ケ
ッ
ト
を
送
信
す
る
か
、
し

な
い
か
の
設
定
を
表
し
ま
す
。

F
T
P
 T
im
eo
ut
：

F
T
P
接
続
時
の
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
時
間
を
表
し
ま
す
。

D
H
C
P
：

D
H
C
P
を
用
い
て
ア
ド
レ
ス
を
取
得
す
る
か
ど
う
か
の
設
定
を
表
し

ま
す
。

e-
m
ai
l S
er
vi
ce
：

ト
ナ
ー
残
少
時
の
メ
ー
ル
通
知
設
定
を
表
し
ま
す
。

C
ur
re
nt
 A
ct
iv
e 
S
es
si
on
：

現
在
の
T
C
P
接
続
数
を
表
し
ま
す
。

6
.
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て
L
A
N
ボ
ー
ド
の
設
定
内
容
を
確
認
す
る
。

以
下
の
印
刷
例
を
参
考
に
し
て
く
だ
さ
い
。
印
刷
例
は
工
場
出
荷
時
に
お
け
る
印
刷
例
で

す
。

＊
1
ID
 N
um
be
r、
P
rin
te
r 
N
am
e、
お
よ
び
M
A
C
 A
dd
re
ss
は
LA
N
ボ
ー
ド
個
々
の

情
報
を
示
し
ま
す
。

＊
2
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
の
工
場
出
荷
時
の
値
で
す
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
へ
接
続
し
た
後
や
プ
リ
ン
タ
ー
の
設
定
を
変
更
し
た
後
は
、
必
ず
コ

ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷
し
て
大
切
に
保
管
し
て
お
い
て
く
だ
さ
い
。
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89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

O
S
の
設
定

～
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
印
刷
の
た
め
に
～

こ
の
章
で
は
、
各
O
S
へ
の
設
定
に
つ
い
て
説
明
し
て
い
ま
す
。
印
刷
方
法
に
は
LP
R
、
P
rin
tA
ge
nt
が
あ
り
ま
す
。
設
定
方
法
は
O
S
ご
と
に
異
な
り
ま
す
の
で
、
ご
使
用
の
O
S
の
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て

く
だ
さ
い
。

P
rin
tA
ge
nt
は
、
LP
R
プ
ロ
ト
コ
ル
に
対
応
し
て
お
り
ま
せ
ん
。
プ
リ
ン
タ
ー
ド
ラ
イ
バ
ー
の
双
方
向
通
信
機
能
を
無
効
に
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
詳
し
く
は
、
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参

照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
W
in
do
w
s 
M
e 
日
本
語
版

�
W
in
do
w
s 
98
/9
5 
日
本
語
版

�
W
in
do
w
s 
X
P
 日
本
語
版

�
W
in
do
w
s 
20
00
 日
本
語
版

�
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
 日
本
語
版

�
U
N
IX

O
S
の
設
定
を
行
っ
た
後
に
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
を
介
し
て
の
印
刷
が
う
ま
く
い
か
な
か
っ
た
と
き
は「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
で
思
う
よ
う
に
印
刷
で
き
な
い
と
き
は
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
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O
S
の
設
定

34

89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

W
in
d
o
w
s
 M
e
 日
本
語
版

W
in
do
w
s 
M
eか
ら
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
を
使
用
せ
ず
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
へ
直
接
印
刷
す
る
た
め
の
設
定
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
W
in
do
w
s 
M
eか
ら
印
刷
す
る
た
め
に
は
、
N
E
C
 T
C
P
/

IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m（
P
rin
tA
ge
nt
）を
使
う
方
法
が
あ
り
ま
す
。
こ
れ
は
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
印
刷
し
ま
す
。

こ
れ
ら
の
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
印
刷
す
る
前
に
、
あ
ら
か
じ
め
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。「
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
」を
参
照
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
た
後
、
各
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。

N
E
C
 T
C
P
/I
P
 P
ri
n
ti
n
g
 S
y
s
te
m

N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m（
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
or
t）
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
た
め
の
印
刷
先

の
変
更
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
は
、
P
rin
tA
ge
nt
に
含
ま
れ

て
い
ま
す
。
P
rin
tA
ge
nt
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い
て
は
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル「
プ
リ
ン
タ
ー

ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

印
刷
先
の
変
更

印
刷
先
を
変
更
し
ま
す
。
次
の
手
順
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
C
o
lo
r 
M
u
lt
iW
ri
te
r 
9
2
5
0
C
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ

る
。

［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
の［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
］ア
イ
コ
ン
を
ク
リ
ッ
ク

し
、［
フ
ァ
イ
ル
］メ
ニ
ュ
ー
の［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。

2
.［
詳
細
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ポ
ー
ト
の
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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35
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3-
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00
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-0
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-A
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4
.［
そ
の
他
］、
［
追
加
す
る
ポ
ー
ト
の
種
類
］で
［
N
E
C
 T
C
P
/I
P
 P
ri
n
ti
n
g
 S
y
s
te
m
］

を
選
び
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
ア
ド
レ
ス
入
力
］ボ
ッ
ク
ス
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド

メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
す
る
。

6
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ
ま
す
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
に
つ
い
て

N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
で
は
IP
ア
ド
レ
ス
の
代
わ
り
に
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る

こ
と
が
で
き
ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
場
合
は
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン

タ
ー
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
が
登
録
さ
れ
て
い
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
ま
た
、
N
E
C
 T
C
P
/I
P

P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
た
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の［
T
C
P
/IP
の
プ
ロ

パ
テ
ィ
］設
定
画
面
で
ホ
ス
ト
名
、
ド
メ
イ
ン
名
、
D
N
S
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る

必
要
が
あ
り
ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は
階
層
構
造
に
よ
り「
．（
ド
ッ
ト
）」
で
区
切
ら
れ
た
名
前
を
指
し
ま
す
。
た
と

え
ば
、「
sa
m
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
呼
ば
れ
る
ド
メ
イ
ン
の「
pr
in
te
r1
」と
呼
ば
れ
る
プ
リ
ン
タ
ー
を

指
定
す
る
場
合
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
入
力
し
ま
す
。

た
だ
し
、
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」の
同
じ
ド
メ
イ
ン

に
存
在
す
る
場
合
は
、「
pr
in
te
r1
」の
み
で
構
い
ま
せ
ん
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
と
し
て
入
力
可
能
な
文
字
の
長
さ
は
最
大
12
7文
字（
12
7バ
イ
ト
）で
す
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
と
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
詳
し
い
設
定
に
関
し
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
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O
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設
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89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

W
in
d
o
w
s
 9
8
/9
5
日
本
語
版

W
in
do
w
s 
98
/9
5か
ら
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
を
使
用
せ
ず
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
へ
直
接
印
刷
す
る
た
め
の
設
定
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
W
in
do
w
s 
98
/9
5か
ら
印
刷
す
る
た
め
に
は
N
E
C
 T
C
P
/

IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m（
P
rin
tA
ge
nt
）を
使
い
ま
す
。
こ
れ
は
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
印
刷
す
る
も
の
で
す
。

こ
の
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
印
刷
す
る
前
に
、
あ
ら
か
じ
め
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。「
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
」を
参
照
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
た
後
、
各
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。

 N
E
C
 T
C
P
/I
P
 P
ri
n
ti
n
g
 S
y
s
te
m

N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m（
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
or
t）
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
た
め
の
印
刷
先

の
変
更
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
は
、
P
rin
tA
ge
nt
に
含
ま
れ

て
い
ま
す
。
P
rin
tA
ge
nt
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い
て
は
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル「
プ
リ
ン
タ
ー

ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
以
下
の
手
順
は
W
in
do
w
s 
98
 日

本
語
版
で
説
明
し
て
い
ま
す
。
W
in
do
w
s 
95
 日
本
語
版
の
場
合
も
同
じ
手
順
で
す
。

印
刷
先
の
変
更

印
刷
先
を
変
更
し
ま
す
。
次
の
手
順
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
C
o
lo
r 
M
u
lt
iW
ri
te
r 
9
2
5
0
C
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ

る
。

［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
の［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
］ア
イ
コ
ン
を
ク
リ
ッ
ク

し
、［
フ
ァ
イ
ル
］メ
ニ
ュ
ー
の［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。

2
.［
詳
細
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ポ
ー
ト
の
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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37

89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

4
.［
そ
の
他
］、
［
追
加
す
る
ポ
ー
ト
の
種
類
］で
［
N
E
C
 T
C
P
/I
P
 P
ri
n
ti
n
g
 S
y
s
te
m
］

を
選
び
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
ア
ド
レ
ス
入
力
］ボ
ッ
ク
ス
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド

メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
す
る
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
に
つ
い
て

N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
で
は
IP
ア
ド
レ
ス
の
代
わ
り
に
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る

こ
と
が
で
き
ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
場
合
は
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン

タ
ー
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
が
登
録
さ
れ
て
い
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
ま
た
、
N
E
C
 T
C
P
/I
P

P
rin
tin
g 
S
ys
te
m
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
た
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の［
T
C
P
/IP
の
プ
ロ

パ
テ
ィ
］設
定
画
面
で
ホ
ス
ト
名
、
ド
メ
イ
ン
名
、
D
N
S
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る

必
要
が
あ
り
ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は
階
層
構
造
に
よ
り「
．（
ド
ッ
ト
）」
で
区
切
ら
れ
た
名
前
を
指
し
ま
す
。
た
と

え
ば
、「
sa
m
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
呼
ば
れ
る
ド
メ
イ
ン
の「
pr
in
te
r1
」と
呼
ば
れ
る
プ
リ
ン
タ
ー
を

指
定
す
る
場
合
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
入
力
し
ま
す
。

た
だ
し
、
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」の
同
じ
ド
メ
イ
ン

に
存
在
す
る
場
合
は
、「
pr
in
te
r1
」の
み
で
構
い
ま
せ
ん
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
と
し
て
入
力
可
能
な
文
字
の
長
さ
は
最
大
12
7文
字（
12
7バ
イ
ト
）で
す
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
と
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
詳
し
い
設
定
に
関
し
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

6
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ
ま
す
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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版

W
in
d
o
w
s
 X
P
 日
本
語
版

W
in
do
w
s 
X
P
か
ら
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
を
使
用
せ
ず
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
へ
直
接
印
刷
す
る
た
め
の
設
定
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
W
in
do
w
s 
X
P
か
ら
印
刷
す
る
た
め
に
は
、
以
下
の
3つ

の
方
法
が
あ
り
ま
す
。

�
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t（
P
rin
tA
ge
nt
）
...
...
...
...
...
..
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
印
刷
し
ま
す
。

�
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）
...
...
...
...
...
...
...
.W
in
do
w
s 
X
P
に
標
準
で
収
録
さ
れ
て
い
る
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）を
使
用
し
て
印
刷
し
ま
す
。

�
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）
...
...
...
...
...
...
...
W
in
do
w
s 
X
P
に
標
準
で
実
装
さ
れ
て
い
る
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）を
使
用
し
て
印
刷
し
ま
す
。

こ
れ
ら
の
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
印
刷
す
る
前
に
、
あ
ら
か
じ
め
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。「
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
」を
参
照
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
た
後
、
各
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。

N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
o
rt

N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t（
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
or
t）
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
た
め
の
印
刷
先
の
変
更
に
つ

い
て
説
明
し
ま
す
。
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tは
、
P
rin
tA
ge
nt
に
含
ま
れ
て
い
ま
す
。
P
rin
tA
ge
nt

の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い
て
は
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
の「
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
イ

ン
ス
ト
ー
ル
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

印
刷
先
の
変
更

印
刷
先
を
変
更
し
ま
す
。
次
の
手
順
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ
る
。

［
プ
リ
ン
タ
と
F
A
X
］フ
ォ
ル
ダ
ー
の［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
］ア
イ
コ
ン
を
ク

リ
ッ
ク
し
、［
フ
ァ
イ
ル
］メ
ニ
ュ
ー
の［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。

2
.［
ポ
ー
ト
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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3
.［
ポ
ー
ト
の
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
ア
ド
レ
ス
入
力
］ボ
ッ
ク
ス
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド

メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
す
る
。

6
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

7
.［
閉
じ
る
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ
ま
す
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

4
.［
利
用
可
能
な
ポ
ー
ト
の
種
類
］で
［
N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
o
rt
］を
選
び
、［
新
し
い
ポ
ー
ト
］

を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
に
つ
い
て

N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tで
は
IP
ア
ド
レ
ス
の
代
わ
り
に
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
場
合
は
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
が
登
録
さ
れ
て
い
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
ま
た
、
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tを

イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
た
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の［
T
C
P
/IP
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］設
定
画
面
で
ホ
ス
ト
名
、
ド
メ
イ
ン
名
、
D
N
S
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は
階
層
構
造
に
よ
り「
．（
ド
ッ
ト
）」
で
区
切
ら
れ
た
名
前
を
指
し
ま
す
。
た
と
え
ば
、「
sa
m
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
呼
ば
れ
る
ド
メ
イ
ン
の「
pr
in
te
r1
」と
呼
ば
れ
る
プ
リ
ン
タ
ー
を
指
定

す
る
場
合
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
入
力
し
ま
す
。

た
だ
し
、
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」の
同
じ
ド
メ
イ
ン
に
存
在
す
る
場
合
は
、「
pr
in
te
r1
」の
み
で
構
い
ま
せ
ん
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
と
し
て
入
力
可
能
な
文
字
の
長
さ
は
最
大
12
7文
字（
12
7バ
イ
ト
）で
す
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
と
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
詳
し
い
設
定
に
関
し
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
L
P
R
）

LP
R
に
は
、
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
に
よ
る
印
刷
方
法
と
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
tに
よ
る
印
刷
方
法
の
2種
類
あ
り
ま
す
。
は
じ
め
に
、
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）を
使
用
し
た
印
刷
を
行
う
た

め
の
設
定
方
法
を
説
明
し
ま
す
。

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）を
使
用
す
る
場
合
、［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の［
ポ
ー
ト
］シ
ー
ト
で［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
、

無
効
に
し
て
く
だ
さ
い
。

使
用
す
る
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
ま
す
。
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
る
場
合
は
、「
プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
を
使
用
す
る
に
は
、
TC
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
て
、
設
定
が
完
了
し
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
TC
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い
て
は
、

W
in
do
w
s 
X
P
の
ヘ
ル
プ「
T
C
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
に
は
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
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1
.
W
in
d
o
w
s
 X
P
の
C
D
-R
O
M
を
セ
ッ
ト
す
る
。

2
.
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
の［
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
と
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
接
続
］を
ク
リ
ッ
ク
す

る
。

3
.［
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
接
続
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
そ
の
ほ
か
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
 フ
ァ
イ
ル
と
印
刷
サ
ー
ビ
ス
］を
選
択
し
、［
詳
細
］を
ク

リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
詳
細
設
定
］メ
ニ
ュ
ー
の［
オ
プ
シ
ョ
ン
 ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
 コ
ン
ポ
ー
ネ
ン
ト
］を
ク
リ
ッ

ク
す
る
。

6
.［
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
］を
チ
ェ
ッ
ク
し
て
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
オ
プ
シ
ョ
ン
 ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
 コ
ン
ポ
ー
ネ
ン
ト
ウ
ィ
ザ
ー
ド
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス

に
戻
り
ま
す
。

7
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

次
に「
プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
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プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加

1
.［
プ
リ
ン
タ
と
F
A
X
］フ
ォ
ル
ダ
ー
を
開
く
。

2
.［
プ
リ
ン
タ
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
新
し
い
ポ
ー
ト
の
作
成
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
L
P
R
 P
o
rt
］を
選
択
す
る
。

［
LP
R
 P
or
t］
が
表
示
さ
れ
な
い
場
合
は
、［
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
］を
イ
ン
ス
ト
ー
ル

し
て
く
だ
さ
い
。

4
.［
こ
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
に
接
続
さ
れ
て
い
る
ロ
ー
カ
ル
 プ
リ
ン
タ
］を
選
択
し
、［
プ
ラ
グ

ア
ン
ド
 プ
レ
イ
対
応
プ
リ
ン
タ
を
自
動
的
に
検
出
し
て
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
］の
チ
ェ
ッ

ク
を
外
し
て［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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6
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

7
.［
L
P
D
を
提
供
し
て
い
る
サ
ー
バ
ー
の
名
前
ま
た
は
ア
ド
レ
ス
］ボ
ッ
ク
ス
に
、
追
加
す
る

プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
し
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク

す
る
。

S
ta
n
d
a
rd
 T
C
P
/I
P
 P
o
rt（
L
P
R
）

W
in
do
w
s 
X
P
の
環
境
で
LP
R
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
ま
で
の
設
定
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）を
使
用
す
る
場
合
、［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の［
ポ
ー
ト
］シ
ー
ト
で［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
、

無
効
に
し
て
く
だ
さ
い
。

8
.
画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
す
る
。

表
示
さ
れ
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
で
選
択
す
る
プ
リ
ン
タ
一
覧
に［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
ri
te
r

92
50
C
］が
見
つ
か
ら
な
い
場
合
に
は
、［
デ
ィ
ス
ク
を
使
用
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て［
製
造
元

の
フ
ァ
イ
ル
の
コ
ピ
ー
元
］に
、
添
付
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
内
の

［
¥C
M
W
92
50
C
¥D
IS
K
4］
を
指
定
し
、
追
加
し
て
く
だ
さ
い
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
と
F
A
X
］フ
ォ
ル
ダ
ー
を
開
く
。

2
.［
プ
リ
ン
タ
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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3
.［
こ
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
に
接
続
さ
れ
て
い
る
ロ
ー
カ
ル
プ
リ
ン
タ
］を
選
択
し
、［
プ
ラ
グ

ア
ン
ド
 プ
レ
イ
対
応
プ
リ
ン
タ
を
自
動
的
に
検
出
し
て
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
］の
チ
ェ
ッ

ク
を
外
し
て
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

6
.［
プ
リ
ン
タ
名
ま
た
は
IP
ア
ド
レ
ス
］ボ
ッ
ク
ス
に
追
加
す
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス

を
入
力
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
新
し
い
ポ
ー
ト
の
作
成
］、
［
S
ta
n
d
a
rd
 T
C
P
/I
P
 P
o
rt
］を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ

ク
す
る
。

［
標
準
T
C
P
/IP
プ
リ
ン
タ
ポ
ー
ト
の
追
加
ウ
ィ
ザ
ー
ド
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ

れ
ま
す
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン
タ
ー
が
登
録
さ
れ
て
い
る
場
合
に
は
、
D
N
S
名
を
指
定

す
る
こ
と
も
で
き
ま
す
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
が
存
在
す
る
場
合
は
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ

リ
ン
タ
ー
が
検
出
さ
れ
、
自
動
的
に
設
定
が
完
了
し
ま
す
。
手
順
8.
へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
が
存
在
し
な
い
場
合
は
、
手
順
7.
へ
進
ん

で
く
だ
さ
い
。
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7
.［
デ
バ
イ
ス
の
種
類
］の
［
標
準
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
ri
n
te
r］
を
選

び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

8
.
内
容
を
確
認
し
、［
完
了
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
と
F
A
X
］フ
ォ
ル
ダ
ー
内
に
作
成
さ
れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
の［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ

パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ
る
。

2
.［
ポ
ー
ト
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
S
ta
n
d
a
rd
 T
C
P
/I
P
 P
o
rt
］を
選
択
し
て
、［
ポ
ー
ト
の
構
成
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

9
.
画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
す
る
。

表
示
さ
れ
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
で
選
択
す
る
プ
リ
ン
タ
一
覧
に［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
ri
te
r

92
50
C
］が
見
つ
か
ら
な
い
場
合
に
は
、［
デ
ィ
ス
ク
を
使
用
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て［
製
造
元

の
フ
ァ
イ
ル
の
コ
ピ
ー
元
］に
、
添
付
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
内
の

［
¥C
M
W
92
50
C
¥D
IS
K
4］
を
指
定
し
、
追
加
し
て
く
だ
さ
い
。

次
に
、
双
方
向
通
信
を
無
効
に
し
ま
す
。
以
下
の
手
順
で
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

4
.［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
、［
閉
じ
る
］を
ク
リ
ッ
ク
す

る
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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W
in
d
o
w
s
 2
0
0
0
 日
本
語
版

W
in
do
w
s 
20
00
か
ら
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
を
使
用
せ
ず
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
へ
直
接
印
刷
す
る
た
め
の
設
定
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
W
in
do
w
s 
20
00
か
ら
印
刷
す
る
た
め
に
は
、
以
下
の

3つ
の
方
法
が
あ
り
ま
す
。

�
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t（
P
rin
tA
ge
nt
）
...
...
...
...
...
...
...
...
...
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
印
刷
し
ま
す
。

�
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
W
in
do
w
s 
20
00
に
標
準
で
収
録
さ
れ
て
い
る
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）を
使
用
し
て
印
刷
し
ま
す
。

�
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
..
W
in
do
w
s 
20
00
に
標
準
で
収
録
さ
れ
て
い
る
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）を
使
用
し
て
印
刷
し
ま
す
。

こ
れ
ら
の
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
印
刷
す
る
前
に
、
あ
ら
か
じ
め
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。「
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
」を
参
照
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
た
後
、
各
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。

N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
o
rt

N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t（
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
or
t）
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
た
め
の
印
刷
先
の
変
更
に
つ

い
て
説
明
し
ま
す
。
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tは
、
P
rin
tA
ge
nt
に
含
ま
れ
て
い
ま
す
。
P
rin
tA
ge
nt

の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い
て
は
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル「
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
イ
ン

ス
ト
ー
ル
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

印
刷
先
の
変
更

印
刷
先
を
変
更
し
ま
す
。
次
の
手
順
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ
る
。

［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
の

［
N
E
C
 C
o
lo
r 
M
u
lt
iW
ri
te
r

9
2
5
0
C
］ア
イ
コ
ン
を
ク
リ
ッ

ク
し
、［
フ
ァ
イ
ル
］メ
ニ
ュ
ー

の［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク

し
ま
す
。

2
.［
ポ
ー
ト
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ポ
ー
ト
の
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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4
.［
利
用
可
能
な
ポ
ー
ト
の
種
類
］で
［
N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
o
rt
］を
選
び
、［
新
し
い
ポ
ー
ト
］

を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

7
.［
閉
じ
る
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ
ま
す
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
に
つ
い
て

N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tで
は
IP
ア
ド
レ
ス
の
代
わ
り
に
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
こ
と
が
で
き

ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
場
合
は
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン

タ
ー
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
が
登
録
さ
れ
て
い
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
ま
た
、
N
E
C
 N
et
w
or
k

P
or
tを
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
た
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の［
TC
P
/IP
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］設
定

画
面
で
ホ
ス
ト
名
、
ド
メ
イ
ン
名
、
D
N
S
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま

す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は
階
層
構
造
に
よ
り「
．（
ド
ッ
ト
）」
で
区
切
ら
れ
た
名
前
を
指
し
ま
す
。
た
と

え
ば
、「
sa
m
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
呼
ば
れ
る
ド
メ
イ
ン
の「
pr
in
te
r1
」と
呼
ば
れ
る
プ
リ
ン
タ
ー
を

指
定
す
る
場
合
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
入
力
し
ま
す
。

た
だ
し
、
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」の
同
じ
ド
メ
イ
ン

に
存
在
す
る
場
合
は
、「
pr
in
te
r1
」の
み
で
構
い
ま
せ
ん
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
と
し
て
入
力
可
能
な
文
字
の
長
さ
は
最
大
12
7文
字（
12
7バ
イ
ト
）で
す
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
と
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
詳
し
い
設
定
に
関
し
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

5
.［
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
ア
ド
レ
ス
入
力
］ボ
ッ
ク
ス
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド

メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
す
る
。

6
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
L
P
R
）

LP
R
に
は
、
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
に
よ
る
印
刷
方
法
と
S
ta
nd
ar
d 
TC
P
/IP
 P
or
tに
よ
る
印
刷

方
法
の
2種
類
あ
り
ま
す
。
は
じ
め
に
、
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）を
使
用
し
た
印
刷
を
行

う
た
め
の
方
法
を
説
明
し
ま
す
。

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス（
LP
R
）を
使
用
す
る
場
合
、［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア

ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の［
ポ
ー
ト
］シ
ー
ト
で［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を

外
し
て
、
無
効
に
し
て
く
だ
さ
い
。

ま
ず
、
使
用
す
る
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
ま
す
。
イ
ン

ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
る
場
合
は
、「
プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル

U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
を
使
用
す
る
に
は
、
T
C
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い

て
、
設
定
が
完
了
し
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
TC
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い

て
は
、
W
in
do
w
s 
20
00
の
ヘ
ル
プ「
TC
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
に
は
」を
参
照

し
て
く
だ
さ
い
。
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

1
.
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
の［
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
と
ダ
イ
ア
ル
ア
ッ
プ
接
続
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ

ク
ス
を
開
く
。

2
.［
詳
細
設
定
］メ
ニ
ュ
ー
の［
オ
プ
シ
ョ
ン
 ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
 コ
ン
ポ
ー
ネ
ン
ト
］を
ク
リ
ッ

ク
す
る
。

3
.［
そ
の
ほ
か
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
 フ
ァ
イ
ル
と
印
刷
サ
ー
ビ
ス
］を
選
択
し
、［
詳
細
］を
ク

リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
］を
チ
ェ
ッ
ク
し
て
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

次
に「
プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
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プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加

1
.［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
を
開
く
。

2
.［
プ
リ
ン
タ
の
追
加
］ア
イ
コ
ン
を
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ロ
ー
カ
ル
 プ
リ
ン
タ
］を
選
択
し
、［
プ
ラ
グ
 ア
ン
ド
 プ
レ
イ
 プ
リ
ン
タ
を
自
動
的
に

検
出
し
て
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
新
し
い
ポ
ー
ト
の
作
成
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
L
P
R
 P
o
rt
］を
選
択
す
る
。

［
LP
R
 P
or
t］
が
表
示
さ
れ
な
い
場
合
は
、［
U
N
IX
用
印
刷
サ
ー
ビ
ス
］を
イ
ン
ス
ト
ー
ル

し
て
く
だ
さ
い
。

5
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

6
.［
L
P
D
を
提
供
し
て
い
る
サ
ー
バ
ー
の
名
前
ま
た
は
ア
ド
レ
ス
］ボ
ッ
ク
ス
に
、
追
加
す
る

プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
し
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク

す
る
。

7
.
画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
す
る
。

表
示
さ
れ
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
で
選
択
す
る
プ
リ
ン
タ
一
覧
に［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
ri
te
r

92
50
C
］が
見
つ
か
ら
な
い
場
合
に
は
、［
デ
ィ
ス
ク
を
使
用
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て［
製
造
元

の
フ
ァ
イ
ル
の
コ
ピ
ー
元
］に
、
添
付
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
内
の

［
¥C
M
W
92
50
C
¥D
IS
K
4］
を
指
定
し
、
追
加
し
て
く
だ
さ
い
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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S
ta
n
d
a
rd
 T
C
P
/I
P
 P
o
rt
 （
L
P
R
）

W
in
do
w
s 
20
00
の
環
境
で
LP
R
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
ま
で
の
設
定
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま

す
。 S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
t（
LP
R
）を
使
用
す
る
場
合
、［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア

ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の［
ポ
ー
ト
］シ
ー
ト
で［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を

外
し
て
、
無
効
に
し
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
を
開
く
。

2
.［
プ
リ
ン
タ
の
追
加
］ア
イ
コ
ン
を
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ロ
ー
カ
ル
プ
リ
ン
タ
］を
選
択
し
、［
プ
ラ
グ
ア
ン
ド
プ
レ
イ
プ
リ
ン
タ
を
自
動
的
に

検
出
し
て
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
新
し
い
ポ
ー
ト
の
作
成
］、
［
S
ta
n
d
a
rd
 T
C
P
/I
P
 P
o
rt
］を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ

ク
す
る
。

5
.［
プ
リ
ン
タ
名
ま
た
は
IP
ア
ド
レ
ス
］ボ
ッ
ク
ス
に
追
加
す
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス

を
入
力
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン
タ
ー
が
登
録
さ
れ
て
い
る
場
合
に
は
、
D
N
S
名

を
指
定
す
る
こ
と
も
で
き
ま
す
。
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ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
が
存
在
す
る
場
合
は
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク

プ
リ
ン
タ
ー
が
検
出
さ
れ
、
自
動
的
に
設
定
が
完
了
し
ま
す
。
手
順
6へ
進
ん
で
く
だ
さ

い
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
が
存
在
し
な
い
場
合
は
、
手
順
7へ
進
ん

で
く
だ
さ
い
。

6
.
内
容
を
確
認
し
、［
完
了
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
し
て
く
だ

さ
い
。
次
に「
LP
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
機
能
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

7
.［
デ
バ
イ
ス
の
種
類
］の
［
標
準
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
ri
n
te
r］
を
選

び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

8
.
画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
す
る
。

表
示
さ
れ
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
で
選
択
す
る
プ
リ
ン
タ
一
覧
に［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
ri
te
r

92
50
C
］が
見
つ
か
ら
な
い
場
合
に
は
、［
デ
ィ
ス
ク
を
使
用
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て［
製
造
元

の
フ
ァ
イ
ル
の
コ
ピ
ー
元
］に
、
添
付
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
内
の

［
¥C
M
W
92
50
C
¥D
IS
K
4］
を
指
定
し
、
追
加
し
て
く
だ
さ
い
。

次
に「
LP
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
機
能
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

L
P
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
機
能

LP
R
プ
ロ
ト
コ
ル
に
は
、
印
刷
デ
ー
タ
を
送
信
す
る
前
に
印
刷
デ
ー
タ
の
容
量
を
測
定
し
、
プ
リ

ン
タ
ー
に
送
信
す
る
機
能
が
あ
り
ま
す
。
こ
れ
を「
LP
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
機
能
」と
い
い
ま
す
。

こ
の「
LP
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
機
能
」を
有
効
に
す
る
と
、
印
刷
が
途
中
で
中
断
さ
れ
た
と
き
に
、

プ
リ
ン
タ
ー
は
処
理
さ
れ
ず
に
残
っ
て
い
る
印
刷
デ
ー
タ
を
消
去
し
ま
す
。
こ
の
機
能
を
使
用
す

る
こ
と
で
次
の
印
刷
デ
ー
タ
が
送
ら
れ
て
き
た
と
き
に
プ
リ
ン
タ
ー
内
に
残
っ
て
い
る
デ
ー
タ
と

混
在
す
る
こ
と
を
防
ぐ
こ
と
が
で
き
ま
す
。

LP
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
機
能
を
有
効
に
す
る
に
は
、
次
の
手
順
で
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
内
に
作
成
さ
れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
の［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］

ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ
る
。

2
.［
ポ
ー
ト
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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3
.［
ポ
ー
ト
の
構
成
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
、［
閉
じ
る
］を
ク
リ
ッ
ク
す

る
。

4
.［
L
P
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン
ト
を
有
効
に
す
る
］を
チ
ェ
ッ
ク
し
て
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す

る
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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W
in
d
o
w
s
 N
T
 4
.0
日
本
語
版

W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
か
ら
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
を
使
用
せ
ず
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
へ
直
接
印
刷
す
る
た
め
の
設
定
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
か
ら
印
刷
す
る
た
め
に
は
、
以

下
の
2つ
の
方
法
が
あ
り
ま
す
。

�
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t（
P
rin
tA
ge
nt
）
...
...
...
...
...
...
...
...
...
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
印
刷
し
ま
す
。

�
M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
印
刷（
LP
R
）
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
..
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
に
標
準
で
収
録
さ
れ
て
い
る
T
C
P
/IP
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
LP
R
プ
ロ
ト
コ
ル
を
使
用
し
て
印
刷
し
ま
す
。

こ
れ
ら
の
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
で
印
刷
す
る
前
に
、
あ
ら
か
じ
め
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。「
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
」を
参
照
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
た
後
、
各
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。

N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
o
rt

N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
t（
N
E
C
 T
C
P
/IP
 P
or
t）
を
使
用
し
て
印
刷
す
る
た
め
の
印
刷
先
の
変
更
に
つ

い
て
説
明
し
ま
す
。
N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tは
、
P
rin
tA
ge
nt
に
含
ま
れ
て
い
ま
す
。
P
rin
tA
ge
nt

の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い
て
は
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル「
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
イ
ン

ス
ト
ー
ル
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

印
刷
先
の
変
更

印
刷
先
を
変
更
し
ま
す
。
次
の
手
順
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

1
.［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
さ
せ
る
。

［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
の［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
］ア
イ
コ
ン
を
ク
リ
ッ
ク

し
、［
フ
ァ
イ
ル
］メ
ニ
ュ
ー
の［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。

2
.［
ポ
ー
ト
］タ
ブ
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ポ
ー
ト
の
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
に
つ
い
て

N
E
C
 N
et
w
or
k 
P
or
tで
は
IP
ア
ド
レ
ス
の
代
わ
り
に
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
こ
と
が
で
き

ま
す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
使
用
す
る
場
合
は
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
に
D
N
S
サ
ー
バ
ー
が
存
在
し
、
プ
リ
ン

タ
ー
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
が
登
録
さ
れ
て
い
な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
ま
た
、
N
E
C
 N
et
w
or
k

P
or
tを
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
た
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の［
TC
P
/IP
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］設
定

画
面
で
ホ
ス
ト
名
、
ド
メ
イ
ン
名
、
D
N
S
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま

す
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は
階
層
構
造
に
よ
り「
．（
ド
ッ
ト
）」
で
区
切
ら
れ
た
名
前
を
指
し
ま
す
。
た
と

え
ば
、「
sa
m
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
呼
ば
れ
る
ド
メ
イ
ン
の「
pr
in
te
r1
」と
呼
ば
れ
る
プ
リ
ン
タ
ー
を

指
定
す
る
場
合
の
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
は「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」と
入
力
し
ま
す
。

た
だ
し
、
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が「
pr
in
te
r1
.s
am
pl
e.
ne
c.
co
.jp
」の
同
じ
ド
メ
イ
ン

に
存
在
す
る
場
合
は
、「
pr
in
te
r1
」の
み
で
構
い
ま
せ
ん
。

ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
と
し
て
入
力
可
能
な
文
字
の
長
さ
は
最
大
12
7文
字（
12
7バ
イ
ト
）で
す
。

D
N
S
サ
ー
バ
ー
と
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
詳
し
い
設
定
に
関
し
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

5
.［
イ
ン
タ
ー
ネ
ッ
ト
ア
ド
レ
ス
入
力
］ボ
ッ
ク
ス
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド

メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
す
る
。

6
.［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
利
用
可
能
な
プ
リ
ン
タ
ポ
ー
ト
］で
［
N
E
C
 N
e
tw
o
rk
 P
o
rt
］を
選
び
、［
新
し
い
ポ
ー

ト
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

7
.［
閉
じ
る
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
閉
じ
ま
す
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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M
ic
ro
s
o
ft
 T
C
P
/I
P
印
刷（
L
P
R
）

M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
印
刷（
LP
R
）を
使
用
し
た
印
刷
を
行
う
た
め
の
方
法
を
説
明
し
ま
す
。

�
M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
印
刷（
LP
R
）を
使
用
し
た
印
刷
を
行
う
た
め
に
は
、
プ
リ
ン
タ
ー

に
印
刷
デ
ー
タ
を
送
る
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
に
LP
R（
O
S
添
付
の
M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
印

刷
サ
ー
ビ
ス
）を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

�
LP
R
で
印
刷
す
る
場
合
、［
プ
リ
ン
タ
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の［
ポ
ー

ト
］シ
ー
ト
で［
双
方
向
サ
ポ
ー
ト
を
有
効
に
す
る
］の
チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
、
無
効
に
し

て
く
だ
さ
い
。

使
用
す
る
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
M
ic
ro
so
ft 
TC
P
/IP
印
刷
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
ま
す
。
イ
ン
ス
ト
ー

ル
さ
れ
て
い
る
場
合
は「
プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

M
ic
ro
so
ft
 T
C
P
/IP
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル

M
ic
ro
so
ft 
TC
P
/IP
印
刷
を
使
用
す
る
に
は
、
TC
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い

て
、
設
定
が
完
了
し
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
TC
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
に
つ
い

て
は
、
W
in
do
w
s 
N
T 
4.
0の
ヘ
ル
プ「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
ロ
ト
コ
ル
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
に
は
」

を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
印
刷
サ
ー
ビ
ス
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
方
法
に
つ
い
て

説
明
し
ま
す
。

1
.
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
の［
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
開
く
。

2
.［
サ
ー
ビ
ス
］シ
ー
ト
を
選
択
し
、［
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
サ
ー
ビ
ス
］の
一
覧
か
ら［
M
ic
ro
s
o
ft
 T
C
P
/I
P
 印
刷
］を
選
択
し
、

［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.
画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
す
る
。

次
に「
プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加
」へ
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
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プ
リ
ン
タ
ー
の
追
加

1
.［
プ
リ
ン
タ
］フ
ォ
ル
ダ
ー
を
開
く
。

2
.［
プ
リ
ン
タ
の
追
加
］ア
イ
コ
ン
を
ダ
ブ
ル
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

3
.［
こ
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
］を
選
択
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

4
.［
ポ
ー
ト
の
追
加
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

5
.［
L
P
R
 P
o
rt
］を
選
択
し
、［
新
し
い
ポ
ー
ト
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
LP
R
 P
or
t］
が
表
示
さ
れ
な
い
場
合
は
、［
M
ic
ro
so
ft 
T
C
P
/IP
 印
刷
］サ
ー
ビ
ス
を
イ
ン

ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。
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6
.［
lp
d
を
提
供
し
て
い
る
サ
ー
バ
の
名
前
ま
た
は
ア
ド
レ
ス
］ボ
ッ
ク
ス
に
、
追
加
す
る
プ
リ

ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
ま
た
は
ド
メ
イ
ン
ネ
ー
ム
を
入
力
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す

る
。

8
.
画
面
に
表
示
さ
れ
る
指
示
に
従
っ
て
プ
リ
ン
タ
ー
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
を
完
了
す
る
。

表
示
さ
れ
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
で
選
択
す
る
プ
リ
ン
タ
一
覧
に［
N
E
C
 C
ol
or
 M
ul
tiW
ri
te
r

92
50
C
］が
見
つ
か
ら
な
い
場
合
に
は
、［
デ
ィ
ス
ク
を
使
用
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て［
製
造
元

の
フ
ァ
イ
ル
の
コ
ピ
ー
元
］に
、
添
付
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
内
の

［
¥C
M
W
92
50
C
¥D
IS
K
3］
を
指
定
し
、
追
加
し
て
く
だ
さ
い
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。

7
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。
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U
N
IX

U
N
IX
環
境
で
設
定
お
よ
び
印
刷
す
る
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

設
定
さ
れ
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
は
設
定
す
る
た
め
に
使
う
ホ
ス
ト
と
同
一

の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
で
な
く
て
は
な
り
ま
せ
ん
。

プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
が
ホ
ス
ト
と
異
な
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
の
場
合

は
、
ホ
ス
ト
の
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
一
時
的
に
変
更
し
て
、
同
一
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク

に
あ
る
か
の
よ
う
に
設
定
し
直
す
必
要
が
あ
り
ま
す
。

次
に
U
N
IX
の
/e
tc
/h
os
ts
フ
ァ
イ
ル
の
表
示
例
を
示
し
ま
す
。

:
:

:

19
2.
9.
20
0.
20

pr
92
50
c
#C
ol
or
M
ul
tiW
rit
er
92
50
C

:
:

:

:
:

:

「
19
2.
9.
20
0.
20
」は
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
で
す
。

「
pr
92
50
c」
は
プ
リ
ン
タ
ー
の
ホ
ス
ト
名
で
す
。

「
#C
ol
or
M
ul
tiW
rit
er
92
50
C
」は
コ
メ
ン
ト
文
で
す
。

IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定

U
N
IX
マ
シ
ン
か
ら
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
方
法
に
は
、「
pi
ng
」コ
マ
ン
ド
を
使
っ
て
接
続
し

て
設
定
す
る
方
法
と
T
el
ne
tの
2つ
が
あ
り
ま
す
。

T
e
ln
e
tを
使
っ
た
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
方
法
に
つ
い
て
は「
3
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
」の

「
T
el
ne
t」
の「
IP
ア
ド
レ
ス
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

こ
こ
で
は
、「
pi
ng
」コ
マ
ン
ド
を
使
っ
た
設
定
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
あ
ら
か
じ
め
、
ホ

ス
ト
マ
シ
ン
側
の
A
R
P
ア
ド
レ
ス
変
換
テ
ー
ブ
ル
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
A
R
P
エ
ン
ト
リ
ー
を
作
っ

て
お
く
こ
と
に
よ
り
、
IP
ア
ド
レ
ス
を
変
更
で
き
ま
す
。

以
下
の
手
順
に
従
っ
て
く
だ
さ
い
。

�
こ
こ
で
示
す
方
法
で
IP
ア
ド
レ
ス
を
一
度
設
定
す
る
と
、
LA
N
ボ
ー
ド
を
初
期
化
し
な

い
と
再
度
同
じ
方
法
で
は
設
定
で
き
ま
せ
ん（
「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の
初
期
化
」参

照
）。

�
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
す
る
と
他
の
O
S
の
設
定
も
ク
リ
ア
さ
れ
、
工
場
出
荷
時

の
設
定
に
戻
り
ま
す
。
ク
リ
ア
す
る
前
に
、
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷

し
て
設
定
を
控
え
て
お
い
て
く
だ
さ
い（
「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」参

照
）。

�
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
設

定
す
る
た
め
に
使
う
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
プ
リ
ン
タ
ー
が
IP
ル
ー
タ
ー
等
を
介
さ
な
い

で
接
続
さ
れ
た
環
境
で
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

1
.
エ
デ
ィ
タ
を
使
用
し
て
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の「
/e
tc
/h
o
s
ts
」フ
ァ
イ
ル
に
プ

リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
と
ホ
ス
ト
名
を
追
加
す
る
。

dd
d.
dd
d.
dd
d.
dd
d 
<ホ
ス
ト
名
>

「
dd
d.
dd
d.
dd
d.
dd
d」
は
プ
リ
ン
タ
ー
の
変
更
し
た
い
IP
ア
ド
レ
ス
で
す
。
<ホ
ス
ト
名
>

は
プ
リ
ン
タ
ー
名
を
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。
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ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
側
の
セ
ッ
ト
ア
ッ
プ

「
lp
rコ
マ
ン
ド
」、
「
ftp
コ
マ
ン
ド
」の
ど
ち
ら
を
使
用
す
る
場
合
も
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ

ス
と
ホ
ス
ト
名
の
ho
st
sフ
ァ
イ
ル
に
登
録
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

ho
st
sフ
ァ
イ
ル
に
IP
ア
ド
レ
ス
を
登
録
す
る
と
、
ftp
コ
マ
ン
ド
が
使
用
可
能
に
な
り
ま
す
。
lp
r

コ
マ
ン
ド
を
使
用
す
る
場
合
は
、
IP
ア
ド
レ
ス
の
登
録
の
他
に
次
に
示
す
設
定
を
行
う
必
要
が
あ

り
ま
す
。

lp
rコ
マ
ン
ド
を
使
用
す
る
場
合

lp
rコ
マ
ン
ド
を
使
用
す
る
場
合
、
通
常
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
側
の
pr
in
tc
ap
フ
ァ
イ
ル
で
リ

モ
ー
ト
プ
リ
ン
タ
ー
と
な
る
プ
リ
ン
タ
ー
を
定
義
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
ま
た
、
プ
リ
ン
タ
ー

が
持
つ
フ
ィ
ル
タ
ー
を
使
う
場
合
は
、
そ
の
定
義
も
同
時
に
行
い
ま
す
。
フ
ィ
ル
タ
ー
は
以
下
の

フ
ィ
ル
タ
ー
名
の
中
か
ら
pr
in
tc
ap
フ
ァ
イ
ル
内
で
コ
マ
ン
ド
オ
プ
シ
ョ
ン
の
rp
で
定
義
し
て
く

だ
さ
い
。

フ
ィ
ル
タ
ー
名

機
能

lp
b

フ
ィ
ル
タ
ー
な
し
：

バ
イ
ナ
リ
ー
フ
ァ
イ
ル
の
転
送
に
使
い
ま
す
。

lp
a

LF
→
C
R
+L
F
：

改
行
コ
ー
ド
LF
（
0A
）を
C
R
+L
F（
0D
0A
）に
変
換
し
ま

す
。

lp
bf

lp
b+
F
F
：

フ
ァ
イ
ル
の
最
後
に
F
F
コ
ー
ド（
0
C
）を
付
加
し
ま

す
。

lp
af

lp
a+
F
F
：

LF
を
C
R
+L
F（
0B
0A
）に
変
換
し
フ
ァ
イ
ル
の
最
後
に

F
F
コ
ー
ド（
0C
）を
付
加
し
ま
す
。

eu
c

E
U
C
→
JI
S
：

E
U
C
コ
ー
ド
を
プ
リ
ン
タ
ー
JI
S
コ
ー
ド
に
変
換
し
ま

す
。

E
U
C

E
U
C
→
JI
S
：

E
U
C
コ
ー
ド
の
プ
リ
ン
タ
ー
JI
S
コ
ー
ド
変
換
に
加
え

LF
→
C
R
+L
F

て
LF
コ
ー
ド（
0A
）変
換
と
F
F
コ
ー
ド（
0C
）付
加
を

+F
F

行
い
ま
す
。

sj
is

S
hi
ft-
JI
S
→
JI
S
：

S
hi
ft-
JI
S
コ
ー
ド
を
プ
リ
ン
タ
ー
JI
S
コ
ー
ド
に
変
換
し

ま
す
。

S
JI
S

S
hi
ft-
JI
S
→
JI
S
：

S
hi
ft-
JI
S
コ
ー
ド
の
プ
リ
ン
タ
ー
JI
S
コ
ー
ド
変
換
に

LF
→
C
R
+L
F

加
え
て
LF
コ
ー
ド（
0A
）変
換
と
F
F
コ
ー
ド（
0C
）付
加

+F
F

を
行
い
ま
す
。

そ
の
他
未
登
録
の
フ
ィ
ル
タ
ー
名
は
lp
bと
み
な
さ
れ
ま
す
。

2
.
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
ア
ド
レ
ス
変
換
テ
ー
ブ
ル
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
エ
ン
ト
リ
ー
を

追
加
す
る
。

ar
p 
-s
 <
ホ
ス
ト
名
> 
<E
th
er
ne
tア
ド
レ
ス
>

<ホ
ス
ト
名
>は
手
順
1で
指
定
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
ホ
ス
ト
名
で
す
。
<E
th
er
ne
tア
ド
レ

ス
>に
は
、
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
M
A
C
 A
dd
re
ss
の
値
を
入
力
し
て
く
だ

さ
い
。

＜
実
行
例
＞

　
ar
p
-s
pr
92
50
c
00
:0
0:
4C
:2
9:
00
:0
0

ar
pコ
マ
ン
ド
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、
各
シ
ス
テ
ム
の
コ
マ
ン
ド
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て

く
だ
さ
い
。

3
.
p
in
g
コ
マ
ン
ド
を
実
行
す
る
。

新
し
い
IP
ア
ド
レ
ス
に
�変
更
さ
れ
ま
す
。

＜
実
行
例
＞

　
pi
ng
pr
92
50
c

4
.
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷
し
て
IP
ア
ド
レ
ス
が
変
更
さ
れ
た
こ
と
を
確
認

す
る
。

手
順
に
つ
い
て
は
、「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」を
参
照
し
て
く
だ
さ

い
。

以
上
で
設
定
は
完
了
で
す
。
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（
B
S
D
系
U
N
IX
の
pr
in
tc
ap
フ
ァ
イ
ル
の
設
定
例
）

pt
0¦
no
 c
on
ve
rt
:¥

　
:lp
=:
rm
=<
ホ
ス
ト
名
>:
¥

:s
d=
/u
sr
/s
po
ol
/lp
d0
:

pt
1¦
as
ci
i f
ile
:¥

　
:lp
=:
rm
=<
ホ
ス
ト
名
>:
rp
=l
pa
:¥

　
:s
d=
/u
sr
/s
po
ol
/lp
d1
:

pt
2¦
bi
na
ry
 w
ith
 F
F
:¥

　
:lp
=:
rm
=<
ホ
ス
ト
名
>:
rp
=l
pb
f:¥

　
:s
d=
/u
sr
/s
po
ol
/lp
d2
:

pt
3¦
as
ci
i w
ith
 F
F
:¥

　
:lp
=:
rm
=<
ホ
ス
ト
名
>:
rp
=l
pa
f:¥

　
:s
d=
/u
sr
/s
po
ol
/lp
d3
:

pr
in
tc
ap
の
詳
細
に
つ
い
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
取
扱
説
明
書
を
参
照
し
て
く
だ
さ

い
。

印
刷
方
法

ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
へ
の
フ
ァ
イ
ル
の
転
送
に
は
、
以
下
の
2つ
の
方
法

が
あ
り
ま
す
。

�
ftp
コ
マ
ン
ド
に
よ
る
転
送

�
lp
rコ
マ
ン
ド
に
よ
る
転
送

ft
p
コ
マ
ン
ド
に
よ
る
転
送

ftp
（
fil
e 
tr
an
sf
er
 p
ro
to
co
l）
コ
マ
ン
ド
と
は
、
通
常
U
N
IX
上
で
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
間
の
デ
ー
タ

転
送
に
使
用
さ
れ
る
プ
ロ
ト
コ
ル
で
、
T
C
P
/IP
の
上
位
層
に
位
置
し
ま
す
。

プ
リ
ン
タ
ー
は
、
こ
の
ftp
コ
マ
ン
ド
プ
ロ
ト
コ
ル
で
、
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
側
か
ら
転
送
さ
れ
た
フ
ァ

イ
ル
を
受
け
取
る
こ
と
が
で
き
る
サ
ー
バ
ー
機
能
を
サ
ポ
ー
ト
し
て
い
ま
す
。

印
刷
フ
ァ
イ
ル
は
、
ftp
コ
マ
ン
ド
を
使
い
プ
リ
ン
タ
ー
に
転
送
す
る
こ
と
で
印
刷
さ
れ
ま
す
。

サ
ポ
ー
ト
し
て
い
る
コ
マ
ン
ド
は
次
の
3つ
で
す
。

コ
マ
ン
ド
名

機
　
　
　
　
能

bi
na
ry

転
送
さ
れ
た
フ
ァ
イ
ル
は
そ
の
ま
ま
プ
リ
ン
タ
ー
へ
送
ら
れ
ま
す
。

as
ci
i

プ
リ
ン
タ
ー
で
LF
（
0A
）を
C
R
+L
F（
0D
0A
）に
変
換
し
ま
す
。
デ
フ
ォ
ル
ト
は

こ
の
モ
ー
ド
で
す
。

pu
t

フ
ァ
イ
ル
の
転
送
に
使
用
し
ま
す
。
宛
先
フ
ァ
イ
ル
と
し
て「
F
E
E
D
」

（
se
nd
）

あ
る
い
は「
fe
ed
」と
入
力
す
る
と
、
フ
ァ
イ
ル
の
最
後
に
フ
ォ
ー
ム
フ
ィ
ー
ド

を
付
加
し
ま
す
。
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フ
ァ
イ
ル
の
転
送
は
、
次
の
例
の
よ
う
に
ク
ラ
イ
ア
ン
ト
側
で
ftp
コ
マ
ン
ド
プ
ロ
ト
コ
ル
の
コ

マ
ン
ド
を
実
行
す
る
こ
と
に
よ
り
行
わ
れ
ま
す
。

（
ftp
コ
マ
ン
ド
に
よ
る
フ
ァ
イ
ル
転
送
例
）

ol
iv
e%
ftp
 p
r9
25
0c
...
...
...
（［
E
nt
er
］キ
ー
を
押
し
て
ftp
コ
マ
ン
ド
を
起
動
し
ま
す
。
）

C
on
ne
ct
ed
 to
 p
r9
25
0c

22
0 
re
ad
y

N
am
e(
pr
92
50
c:
)
...
...
...
...
（［
E
nt
er
］キ
ー
を
押
し
ま
す
。
）

23
0 
U
se
r 
lo
gg
ed
 in
 p
ro
ce
ed

ftp
>b
in
ar
y
...
...
...
...
...
...
...
.（
［
E
nt
er
］キ
ー
を
押
し
て
フ
ァ
イ
ル
の
形
式
を
指
定
し
ま

す
。
）

20
0 
C
om
m
an
d 
ok
ay

ftp
>p
ut
 d
at
a.
pl
t.
...
...
...
...
.（
［
E
nt
er
］キ
ー
を
押
し
て
da
ta
.p
ltフ
ァ
イ
ル
を
転
送
し
ま

す
。
）

20
0 
C
om
m
an
d 
ok
ay

25
0 
R
eq
ue
st
ed
 fi
le
 A
ct
io
n 
ok
ay
,c
om
pl
et
ed

13
08
3 
by
te
s 
se
nt
 in
 0
 s
ec
on
ds
(1
2.
78
 k
by
te
s/
s)

ftp
>q
ui
t.
...
...
...
...
...
...
...
...
..（
ftp
コ
マ
ン
ド
を
終
了
し
ま
す
。
）

22
1 
S
er
vi
ce
s 
cl
os
in
g 
co
nt
ro
l c
on
ne
ct
io
n

ol
iv
e%

転
送
方
法
は
、
ワ
ー
ク
ス
テ
ー
シ
ョ
ン
ま
た
は
パ
ー
ソ
ナ
ル
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
用
ソ
フ
ト
ウ

エ
ア
に
よ
っ
て
多
少
異
な
り
ま
す
。
詳
し
く
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
コ
マ
ン
ド
説
明
書
を
参
照
し

て
く
だ
さ
い
。

lp
rコ
マ
ン
ド
に
よ
る
転
送

B
S
D
系
U
N
IX
で
標
準
的
な
リ
モ
ー
ト
プ
リ
ン
ト
機
能（
lp
rコ
マ
ン
ド
）を
使
っ
て
プ
リ
ン
タ
ー
に

デ
ー
タ
を
出
力
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

ま
た
、
あ
ら
か
じ
め
pr
in
tc
ap
フ
ァ
イ
ル
で
プ
リ
ン
タ
ー
に
フ
ィ
ル
タ
ー
を
登
録
し
て
お
く
と
、

そ
の
プ
リ
ン
タ
ー
を
指
定
す
る
だ
け
で
プ
リ
ン
タ
ー
に
登
録
さ
れ
た
フ
ィ
ル
タ
ー
を
使
用
し
て

デ
ー
タ
の
出
力
を
行
う
こ
と
が
で
き
ま
す
。

フ
ィ
ル
タ
ー
を
指
定
し
な
い
場
合
は
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
受
信
し
た
デ
ー
タ
を
無
変

換
の
ま
ま
プ
リ
ン
タ
ー
に
出
力
す
る
の
で
、
あ
ら
か
じ
め
ホ
ス
ト
側
で
出
力
す
る
デ
ー
タ
の
形
式

を
プ
リ
ン
タ
ー
に
合
わ
せ
て
お
く
必
要
が
あ
り
ま
す
。

プ
リ
ン
タ
ー
名
は
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
/e
tc
/p
rin
tc
ap
フ
ァ
イ
ル
に
プ
リ
ン
タ
ー
を
登

録
す
る
と
き
に
指
定
し
ま
す
。
pr
in
tc
ap
の
設
定
に
つ
い
て
は
、「
lp
rコ
マ
ン
ド
を
使
用
す
る
場

合
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
ま
た
、
pr
in
tc
ap
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー

の
コ
マ
ン
ド
説
明
書
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
は
、
次
の
よ
う
な
コ
マ
ン
ド
を
入
力
し
、「
E
nt
er
」キ
ー
を
押
し

て
フ
ァ
イ
ル
を
転
送
し
ま
す
。

＜
表
示
例
＞

lp
r 
-P
pt
0 
<フ
ァ
イ
ル
名
>

フ
ァ
イ
ル
の
転
送
方
法
は
、
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
ま
た
は
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
よ
っ
て
多
少
異
な

り
ま
す
。
詳
し
く
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
コ
マ
ン
ド
説
明
書
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
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ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
で
思
う
よ
う
に
印
刷
で
き
な
い
と
き
は

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
接
続
上
の
疑
問
お
よ
び
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
を
介
し
て
の
印
刷
が
う
ま
く
で
き
な
い
と
き
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
故
障
を
疑
う
前
に
こ
の
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

す
べ
て
の
O
S
共
通

プ
リ
ン
タ
ー
に
印
刷
で
き
な
い
。

プ
リ
ン
タ
ー
が
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
の
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
見
え
な
い
。

1.
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
を
印
刷
し
て
以
下
の
項
目
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ケ
ー
ブ
ル
は
正
し
く
接
続
さ
れ
て
い
ま
す
か
？

「
Li
nk
 T
es
t」
の
結
果
が「
O
K
」で
あ
る
こ
と
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
お
よ
び
H
U
B
の
リ
ン
ク
ラ
ン
プ
は
点
灯
し
て
い
ま
す
か
？

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ケ
ー
ブ
ル
が
抜
け
て
い
な
い
か
、
ハ
ブ
の
電
源
が
O
N
に
な
っ
て
い

る
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
リ
ン
ク
ラ
ン
プ（
緑
色
）は
点
灯
し
て
い
ま
す
か
？

→
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
通
信
速
度
は
正
し
く
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
か
？

「
10
B
A
S
E
/1
00
B
A
S
E
」の
設
定
が
、
接
続
さ
れ
て
い
る
ハ
ブ
の
通
信
速
度
と
一
致

し
て
い
る
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。「
？
」と
表
示
さ
れ
て
い
る
と
き
は
、
H
U
B
の
通

信
設
定
を
固
定
に
す
る
か
、
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
ま
た
は
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管

理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
用
い
て
プ
リ
ン
タ
ー
の
通
信
設
定
を
固
定
し
て
く
だ
さ
い
。

→
IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
が
正
し
く
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
か
？

IP
ア
ド
レ
ス
、
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。
ル
ー
タ
を
超
え
た
環

境
で
は
、
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
P
in
gコ
マ
ン
ド
を
実
行
し
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
プ
リ
ン
タ
ー
が

通
信
で
き
る
か
、
以
下
の
手
順
に
従
っ
て
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
＜
W
in
do
w
s 
M
eの
場
合
＞

�
［
ス
タ
ー
ト
］－
［
プ
ロ
グ
ラ
ム
］－
［
ア
ク
セ
サ
リ
］－
［
M
S
-D
O
S
プ
ロ
ン
プ

ト
］を
選
択
す
る
。

�
pi
ng
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
（「
12
3.
12
3.
12
3.
12
3」
は
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド

レ
ス
）

（
例
） C
:¥
W
IN
D
O
W
S
> 
pi
ng
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
　
[r
et
ur
n]

P
in
gi
ng
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
 w
ith
 3
2 
by
te
s 
of
 d
at
a:

R
ep
ly
 fr
om
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
: b
yt
es
=3
2 
tim
e<
10
m
s 
T
T
L=
25
5

R
ep
ly
 fr
om
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
: b
yt
es
=3
2 
tim
e<
10
m
s 
T
T
L=
25
5

R
ep
ly
 fr
om
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
: b
yt
es
=3
2 
tim
e<
10
m
s 
T
T
L=
25
5

R
ep
ly
 fr
om
 1
23
.1
23
.1
23
.1
23
: b
yt
es
=3
2 
tim
e<
10
m
s 
T
T
L=
25
5

P
in
g 
st
at
is
tic
s 
fo
r 
12
3.
12
3.
12
3.
12
3:

P
ac
ke
ts
: S
en
t =
 4
, R
ec
ei
ve
d 
= 
4,
 L
os
t =
 0
 (
0%
 lo
ss
),

A
pp
ro
xi
m
at
e 
ro
un
d 
tr
ip
 ti
m
es
 in
 m
ill
i-s
ec
on
ds
:

M
in
im
um
 =
 0
m
s,
 M
ax
im
um
 =
   
0m
s,
 A
ve
ra
ge
 =
   
0m
s

応
答
が
あ
る
場
合
は
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
上
プ
リ
ン
タ
ー
の
プ
ロ
パ
テ
ィ

を
開
い
て［
印
刷
先
］を
再
度
、
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

ま
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
O
F
F
に
し
て
応
答
が
な
い
こ
と
を
確
認
し
て
く

だ
さ
い
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
入
れ
た
状
態
で
応
答
が
な
い
場
合
は
、
プ

リ
ン
タ
ー
以
外
の
機
器（
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
）と
通
信
で
き
る
か
確
認
し
て
く

だ
さ
い
。
ま
た
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
お
よ
び
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
が

適
切
な
値
か
ど
う
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

IP
ア
ド
レ
ス
は
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
が「
19
2.
16
8.
0.
1」
の
と

き
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
は「
19
2.
16
8.
0.
2」
の
よ
う
に
ネ
ッ
ト
ワ
ー

ク
の
番
号
帯
が
一
致
し
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド

レ
ス
が「
11
.2
2.
33
.4
4」
の
よ
う
に
番
号
帯
が
異
な
る
場
合
は
、
一
致
さ
せ
る

よ
う
に
し
て
く
だ
さ
い
。
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W
in
d
o
w
s
 M
e
/9
8
/9
5
を
ご
使
用
の
場
合

プ
リ
ン
タ
ー
に
印
刷
は
で
き
る
が
、
正
し
く
印
刷
さ
れ
な
い
。

印
刷
の
途
中
で
操
作
パ
ネ
ル
に「
デ
ー
タ
が
残
っ
て
い
ま
す
」と
表
示
さ
れ
る
。

デ
ー
タ
の
最
後
の
部
分
が
欠
け
て
印
刷
さ
れ
る
。

→
IP
ア
ド
レ
ス
が
他
の
機
器
と
重
な
っ
て
い
な
い
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
の
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
画
面
を
開
き
、［
印
刷
履
歴
］を
設
定
し
、
不
具
合
発

生
時
に
ロ
グ
に
エ
ラ
ー
が
無
い
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
を
開
い
て
ス
プ
ー
ル
の
設
定
を「
全
ペ
ー
ジ
分
の
デ
ー
タ
を
ス

プ
ー
ル
し
て
か
ら
印
刷
デ
ー
タ
を
プ
リ
ン
タ
に
送
る
」に
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

→
パ
ラ
レ
ル
イ
ン
タ
ー
フ
ェ
ー
ス
か
ら
正
し
く
印
刷
で
き
る
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

W
in
d
o
w
s
 X
P
/2
0
0
0
を
ご
使
用
の
場
合

プ
リ
ン
タ
ー
に
印
刷
は
で
き
る
が
、
正
し
く
印
刷
さ
れ
な
い
。

印
刷
の
途
中
で
操
作
パ
ネ
ル
に「
デ
ー
タ
が
残
っ
て
い
ま
す
」と
表
示
さ
れ
る
。

デ
ー
タ
の
最
後
の
部
分
が
欠
け
て
印
刷
さ
れ
る
。

白
紙
が
印
刷
さ
れ
る
。

→
IP
ア
ド
レ
ス
が
他
の
機
器
と
重
な
っ
て
い
な
い
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
の
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
画
面
を
開
き
、［
印
刷
履
歴
］を
設
定
し
、
不
具
合
発

生
時
に
ロ
グ
に
エ
ラ
ー
が
無
い
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。
ま
た「
LP
R
バ
イ
カ
ウ
ン
ト
を
有

効
に
す
る
」設
定
を
有
効
に
し
て
く
だ
さ
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
の
プ
ロ
パ
テ
ィ
を
開
い
て
、
ス
プ
ー
ル
の
設
定
を「
全
ペ
ー
ジ
分
の
デ
ー
タ
を

ス
プ
ー
ル
し
て
か
ら
、
印
刷
デ
ー
タ
を
プ
リ
ン
タ
に
送
る
」に
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

→
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
tの
設
定
を
確
認
し
て
R
A
W（
91
00
）に
な
っ
て
い
る
場
合
は
、

LP
R
に
変
更
し
て
く
だ
さ
い
。

→
S
ta
nd
ar
d 
T
C
P
/IP
 P
or
tの
LP
R
を
用
い
て
印
刷
し
て
い
る
方
は
、「
LP
R
バ
イ
ト
カ
ウ
ン

ト
を
有
効
に
す
る
」の
設
定
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
パ
ラ
レ
ル
イ
ン
タ
ー
フ
ェ
ー
ス
か
ら
正
し
く
印
刷
で
き
る
か
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
が
印
刷
さ
れ
な
い
。

→
LA
N
ボ
ー
ド
は
動
作
し
て
い
ま
す
か
？

LA
N
ボ
ー
ド
ス
テ
ー
タ
ス
ラ
ン
プ
が
点
灯
ま
た
は
点
滅
し
て
い
る
場
合
は
、
再
度
プ
リ
ン

タ
ー
の
電
源
を
入
れ
直
し
て
く
だ
さ
い
。

丁
合
い
印
刷
、
多
部
数
印
刷
が
で
き
な
い
。

ジ
ョ
ブ
セ
パ
レ
ー
ト
が
で
き
な
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
と
双
方
向
通
信
が
有
効
で
な
い
。

P
rin
tA
ge
nt
は
、
IP
P
印
刷
、
LP
R
印
刷
に
対
応
し
て
い
ま
せ
ん
。
プ
リ
ン
タ
ー
ド
ラ
イ

バ
ー
の
双
方
向
通
信
機
能
を
無
効
に
し
て
く
だ
さ
い
。
詳
し
く
は
、
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ

ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

→
丁
合
い
印
刷
に
は
、
ハ
ー
ド
デ
ィ
ス
ク
増
設
に
よ
る
電
子
ソ
ー
ト
機
能
を
利
用
す
る
こ
と

を
お
勧
め
し
ま
す
。
詳
し
く
は
、
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

→
丁
合
い
印
刷
ま
た
は
部
数
印
刷
は
、
ア
プ
リ
ケ
ー
シ
ョ
ン
の
設
定
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

S
N
M
P
 T
ra
p
が
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
送
信
さ
れ
な
い
。

→
ル
ー
タ
ー
を
越
え
た
環
境
に
S
N
M
P
マ
ネ
ー
ジ
ャ
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が
存
在
す
る
場
合

は
、
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
が
必
要
に
な
り
ま
す
。

S
N
M
P
に
応
答
が
な
い
。

→
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
設
定
さ
れ
た
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
と
同
じ
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を

LA
N
ボ
ー
ド
に
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。
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W
in
d
o
w
s
 N
T
を
ご
使
用
の
場
合

L
P
R
印
刷
で
、
し
ば
ら
く
し
て
プ
リ
ン
ト
マ
ネ
ー
ジ
ャ
に「
プ
リ
ン
タ
ビ
ジ
ー
ま
た
は
エ
ラ
ー
」

と
表
示
さ
れ
る
。

→
他
の
ジ
ョ
ブ
を
印
刷
し
て
い
る
場
合
に
起
こ
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
が
使
用

中
で
あ
れ
ば
、
し
ば
ら
く
待
っ
て
か
ら
デ
ー
タ
を
送
り
直
し
て
く
だ
さ
い
。

L
P
R
で
印
刷
中
に
、
ジ
ョ
ブ
が
キ
ャ
ン
セ
ル
さ
れ
る
。

「
エ
ラ
ー
」と
表
示
し
た
状
態
で
停
止
す
る
。

→
印
刷
す
る
ペ
ー
ジ
を
少
な
く
し
て
も
う
一
度
印
刷
し
て
み
て
く
だ
さ
い
。
印
刷
で
き
た
場

合
は
、
W
in
do
w
s 
N
T
の
S
ys
te
m
デ
ィ
レ
ク
ト
リ
ー
の
空
き
容
量
が
少
な
い
こ
と
が
考
え

ら
れ
ま
す
。
十
分
な
空
き
容
量
を
確
保
し
て
く
だ
さ
い
。

L
P
R
で
大
量
の
印
刷
を
行
う
と
途
中
で
印
刷
が
止
ま
る
場
合
が
あ
る
。

→
12
ジ
ョ
ブ
以
上
の
印
刷
で
止
ま
る
場
合
は
、
W
in
do
w
s 
N
T
シ
ス
テ
ム
の
設
定
に
よ
る
可

能
性
が
あ
り
ま
す
。
マ
イ
ク
ロ
ソ
フ
ト
社
か
ら
提
供
さ
れ
て
い
る「
サ
ポ
ー
ト
技
術
情
報
」

を
参
考
に
し
て
設
定
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

U
N
IX
シ
ス
テ
ム
環
境
で
ご
使
用
の
場
合

lp
rコ
マ
ン
ド
で
デ
ー
タ
を
転
送
し
た
が
、
文
字
が
正
し
く
プ
リ
ン
ト
さ
れ
な
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
側
の
エ
ミ
ュ
レ
ー
シ
ョ
ン
の
設
定
が
誤
っ
て
い
る
場
合
が
あ
り
ま
す
。
エ

ミ
ュ
レ
ー
シ
ョ
ン
の
設
定
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

→
プ
リ
ン
タ
ー
の
コ
ー
ド
に
変
換
さ
れ
て
い
な
い
場
合
が
あ
り
ま
す
。
eu
cコ
ー
ド
の
フ
ィ
ル

タ
ー
設
定
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。
フ
ィ
ル
タ
ー
の
機
能
に
つ
い
て
は
、「
U
N
IX
」を
参
照

し
て
く
だ
さ
い
。

p
u
tコ
マ
ン
ド
で
デ
ー
タ
を
転
送
し
た
が
、
最
後
の
ペ
ー
ジ
が
排
出
さ
れ
な
い
。

→
テ
キ
ス
ト
フ
ァ
イ
ル
等
の
転
送
の
場
合
、
F
F
コ
ー
ド
が
付
い
て
い
な
い
こ
と
が
あ
り
ま

す
。
プ
リ
ン
タ
ー
側
で
自
動
排
出
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。
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こ
の
章
で
は
、
LA
N
ポ
ー
ト
の
設
定
項
目
を
確
認
、
変
更
す
る
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー「
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
」、
「
T
el
ne
t」
、「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」の
詳
細
に
つ
い
て
説
明
し

ま
す
。
な
お
本
章
で
は
、
標
準
装
備
の
LA
N
ポ
ー
ト
を「
LA
N
ボ
ー
ド
」と
称
し
て
い
ま
す
。

W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー

プ
リ
ン
タ
ー
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
利
用
す
る
た
め
の
設
定
を
汎
用
の
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
で
実
行
す
る
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
で
は
以
下
の
情
報
を
設
定
ま
た
は
参
照

す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス

�
プ
リ
ン
タ
の
情
報

�
印
刷
履
歴

�
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
情
報

�
LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面

LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面
で
は
フ
レ
ー
ム
表
示
対
応
の
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
を
使
用
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
M
ic
ro
so
ft®
 In
te
rn
et
 E
xp
lo
re
r 
3.
X
以
降
ま
た
は
N
et
sc
ap
e 
N
av
ig
at
or

3.
X
以
降
等
の
フ
レ
ー
ム
対
応
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
を
ご
使
用
く
だ
さ
い
。

次
ペ
ー
ジ
以
降
に
そ
れ
ぞ
れ
の
画
面
表
示
を
説
明
し
ま
す
。

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細
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画
面
の
構
成

［
プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス
］

［
印
刷
履
歴
］

起
動
画
面

［
プ
リ
ン
タ
の
情
報
］

［
L
A
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面
］

［
L
A
N
ボ
ー
ド
の
設
定
情
報
］

画
面
表
示
は
一
部
製
品
と
異
な
る
場
合
が
あ
り
ま
す
。
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W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
起
動
画
面

LA
N
ボ
ー
ド
に
設
定
さ
れ
た
IP
ア
ド
レ
ス
を
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
の
U
R
L入
力
欄
に
入
力
す
る
こ

と
で
LA
N
ボ
ー
ド
の
ペ
ー
ジ
を
開
く
こ
と
が
で
き
ま
す
。

ht
tp
://
dd
d.
dd
d.
dd
d.
dd
d/

「
dd
d.
dd
d.
dd
d.
dd
d」
は
LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
で
す
。

（
実
行
例
）　
ht
tp
://
11
.2
2.
33
.4
4/

工
場
出
荷
状
態
ま
た
は
異
な
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合

は
以
下
の
こ
と
に
ご
注
意
く
だ
さ
い
。

�
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
ル
ー
テ
ィ
ン
グ
テ
ー
ブ
ル
に
ル
ー
ト
パ
ス
を
一
時
的
に
設

定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

�
接
続
時
は
プ
ロ
キ
シ
ー
サ
ー
バ
ー
を
使
用
し
な
い
設
定
に
し
て
く
だ
さ
い
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
と
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が
ル
ー
タ
ー
等
を
介
さ
な
い
で
接
続
さ
れ
た

環
境
で
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
設
定
に
関
し
て
は
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照

し
て
く
だ
さ
い
。

LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面
で
は
フ
レ
ー
ム
表
示
対
応
の
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
を
使
用

す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
In
te
rn
et
 E
xp
lo
re
r 
3.
X
以
降
ま
た
は
、
N
et
sc
ap
e 
N
av
ig
at
or

3.
X
以
降
等
の
フ
レ
ー
ム
対
応
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
を
ご
使
用
く
だ
さ
い
。

LA
N
ボ
ー
ド
と
の
接
続
に
成
功
す
る
と
次
の
画
面
が
開
き
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス

プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス
画
面
を
別
画
面（
新
規
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
画
面
）と
し
て
開
き
ま
す
。

プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス
画
面
で
は
、
30
秒
周
期
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
を
監
視
し
、
自

動
的
に
表
示
更
新
さ
れ
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
の
情
報

プ
リ
ン
タ
の
情
報
画
面
を
開
き
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
給
紙
ユ

ニ
ッ
ト
情
報
、
お
よ
び
用
紙
情
報
を
参
照
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
印
刷
履
歴

プ
リ
ン
タ
の
印
刷
履
歴
画
面
を
開
き
ま
す
。
LA
N
ボ
ー
ド
経
由
で
印
刷
し
た
印
刷
履
歴
を

画
面
上
で
見
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
情
報

L
A
N
ボ
ー
ド
の
設
定
一
覧
画
面
を
開
き
ま
す
。
L
A
N
ボ
ー
ド
背
面
の
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー

シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
印
刷
ボ
タ
ン
を
押
す
と
得
ら
れ
る
情
報
を
画
面
上
で
参
照
す
る
こ
と
が
で

き
ま
す
。

�
LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面

管
理
者
設
定
画
面
を
開
き
ま
す
。
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
確
認
、
変
更
を
行
う
画
面
で
す
。
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各
メ
ニ
ュ
ー
の
詳
細

起
動
画
面
か
ら
選
択
す
る
メ
ニ
ュ
ー
の
詳
細
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス

プ
リ
ン
タ
の
ス
テ
ー
タ
ス
画
面
で
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

こ
の
画
面
は
起
動
画
面
と
は
別
の
新
規
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
と
し
て
起
動
さ
れ
ま
す
。

L
A
N
ボ
ー
ド
が
接
続
さ
れ

た
プ
リ
ン
タ
ー
の
モ
デ
ル

名
を
示
し
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
名

LA
N
ボ
ー
ド
に
登
録
さ
れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
名
を
示
し
ま
す
。

�
ス
テ
ー
タ
ス

30
秒
周
期
に
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
を
監
視
し
、
状
態
が
自
動
的
に
更
新
さ
れ
ま
す
。

�
状
態
表
示
の
周
期
は
変
更
で
き
ま
せ
ん
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
名
は
LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面
で
変
更
す
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

－
LA
N
 ID
 N
um
be
r

LA
N
ボ
ー
ド
の
固
有
の
名
称
で
す
。

－
P
rin
te
r 
N
am
e

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
か
ら
見
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
名
前
で
す
。
半
角
大
文
字
の
英
数
字
、

ハ
イ
フ
ン「
ー
」、
ア
ン
ダ
ー
バ
ー「
＿
」が
使
用
可
能
で
す
。

－
M
A
C
 A
dd
re
ss

プ
リ
ン
タ
ー
に
接
続
し
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
固
有
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク

ア
ド
レ
ス
で
す
。

－
H
/W
 D
es
cr
ip
tio
n

プ
リ
ン
タ
ー
に
接
続
し
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
の
種
別
で
す
。

－
F
W
 V
er
si
on

LA
N
ボ
ー
ド
の
フ
ァ
ー
ム
ウ
エ
ア
バ
ー
ジ
ョ
ン
で
す
。
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印
刷
履
歴

印
刷
履
歴
画
面
で
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
経
由
で
印
刷
し
た
印
刷
履
歴
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

�
P
ro
to
co
l：

印
刷
ア
プ
リ
ケ
ー
シ
ョ
ン
プ
ロ
ト
コ
ル
を
示
し
ま
す
。

�
S
ou
rc
e 
H
os
t：

ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
ア
ド
レ
ス
で
す
。

�
S
iz
e 
[b
yt
e]
：

プ
リ
ン
タ
ー
が
受
信
し
た
デ
ー
タ
サ
イ
ズ
を
示
し
ま
す
。

�
R
es
ul
t：

通
信
結
果
を
示
し
ま
す
。

�
Jo
bs
：

印
刷
時
に
受
信
し
た
印
刷
ジ
ョ
ブ
の
待
ち
行
列
を
示
し
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
の
印
刷
履
歴
を
表
示
す
る
場
合
は
、
印
刷
履
歴
を
記
録
す
る
た
め
の
設
定

変
更
が
必
要
で
す
。
工
場
出
荷
時
の
設
定
で
は［
記
録
し
な
い
］に
な
っ
て
い
ま
す
。

�
印
刷
履
歴
を
記
録
す
る
た
め
の
設
定
変
更
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面
で
行

い
ま
す
。

プ
リ
ン
タ
の
情
報

プ
リ
ン
タ
の
情
報
画
面
で
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
、
構
成
情
報
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
言
語
一
覧

プ
リ
ン
タ
ー
が
サ
ポ
ー
ト
し
て
い
る
処
理
言
語
を
一
覧
表
示
し
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
状
態

プ
リ
ン
タ
ー
の
情
報
画
面
を
開
い
た
と
き
の
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

ス
テ
ー
タ
ス
は
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
表
示
の
更
新
が
行
わ
れ
る
ま
で
表
示
変
更
さ
れ

ま
せ
ん
。

�
プ
リ
ン
タ
構
成

プ
リ
ン
タ
ー
の
給
紙
ユ
ニ
ッ
ト
情
報
、
用
紙
サ
イ
ズ
、
お
よ
び
用
紙
の
有
無
が
表
示
さ
れ

ま
す
。
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L
A
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面

LA
N
ボ
ー
ド
の
管
理
者
設
定
画
面
で
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
確
認
、
設
定
変
更
を
行
う
こ
と
が

で
き
ま
す
。

�
LA
N

�
T
C
P
/IP

�
S
N
M
P

�
S
M
T
P

�
P
as
sw
or
d

�
パ
ス
ワ
ー
ド
の
変
更
に
関
し
て
は
P
as
sw
or
d設
定
画
面
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
LA
N
ボ
ー
ド
出
荷
時
の
パ
ス
ワ
ー
ド
は
、「
N
E
C
P
R
A
D
M
IN
」で
す
。

�
パ
ス
ワ
ー
ド
を
忘
れ
た
場
合
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
し
、
工
場
出
荷
時
の

設
定
に
戻
し
て
く
だ
さ
い
。
そ
の
場
合
は
、
他
の
設
定
も
工
場
設
定
値
に
戻
る
た
め
、

再
設
定
が
必
要
で
す
。
LA
N
ボ
ー
ド
の
初
期
化
に
つ
い
て
は
、「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の

初
期
化
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

L
A
N
ボ
ー
ド
の
設
定
情
報

LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
情
報
画
面
で
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
に
設
定
さ
れ
て
い
る
登
録
情
報
一
覧
を
参
照

す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

こ
の
画
面
は
、
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
よ
り
得
ら
れ
る
印
刷
出
力
情
報
を
画
面
に
表
示

し
た
も
の
で
す
。
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L
A
N
ボ
ー
ド
の
基
本
設
定
画
面

�
プ
リ
ン
タ
名

�
デ
ュ
プ
レ
ッ
ク
ス
モ
ー
ド

�
通
信
速
度

�
印
刷
ロ
グ
設
定

�
P
as
sw
or
d

プ
リ
ン
タ
名

LA
N
ボ
ー
ド
固
有
の
名
前
を
登
録
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

登
録
可
能
な
文
字
列
は
半
角
大
文
字
の
英
字
、
数
字
、
ハ
イ
フ
ン「
-」
、
お
よ
び
ア
ン
ダ
ー
バ
ー

「
_」
で
す
。

デ
ュ
プ
レ
ッ
ク
ス
モ
ー
ド

ス
イ
ッ
チ
ン
グ
ハ
ブ
接
続
時
の
パ
ケ
ッ
ト
の
送
受
信
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
F
ul
l D
up
le
x（
全
二
重
通
信
）

パ
ケ
ッ
ト
の
送
受
信
を
同
時
に
行
う
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
H
al
f D
up
le
x（
半
二
重
通
信
）

パ
ケ
ッ
ト
の
送
受
信
を
そ
れ
ぞ
れ
別
々
に
実
行
し
ま
す
。

「
通
信
速
度
」で
「
自
動
選
択
」が
選
ば
れ
て
い
る
と
き
は
デ
ュ
プ
レ
ッ
ク
ス
モ
ー
ド
の
設
定
は

無
効
と
な
り
自
動
選
択
に
な
り
ま
す
。

設
定
項
目
は
大
き
く
次
の
6つ
に
分
か
れ
て
い
ま
す
。

�
LA
N

［
LA
N
ボ
ー
ド
の
基
本
設
定
画
面
］が
表
示
さ
れ
、
LA
N
ボ
ー
ド
固
有
の
基
本
設
定
を
行
い

ま
す
。

�
T
C
P
/IP

［
T
C
P
/IP
設
定
画
面
］が
表
示
さ
れ
、
IP
ア
ド
レ
ス
設
定
等
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
接
続
に
必
要

な
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
S
N
M
P

［
S
N
M
P
設
定
画
面
］が
表
示
さ
れ
、
S
N
M
P
管
理
プ
ロ
ト
コ
ル
を
使
用
す
る
場
合
に
、
必

要
な
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
S
M
T
P

［
S
M
T
P
設
定
画
面
］が
表
示
さ
れ
、
レ
ー
ザ
ー
プ
リ
ン
タ
ー
の
ト
ナ
ー
残
量
が
少
な
く

な
っ
た
場
合
に
電
子
メ
ー
ル
を
送
信
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
利
用
情
報

［
利
用
情
報
 設
定
画
面
］が
表
示
さ
れ
、
利
用
情
報
の
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
P
as
sw
or
d

［
P
as
sw
or
d設
定
画
面
］が
表
示
さ
れ
、
設
定
を
変
更
す
る
と
き
に
入
力
す
る
パ
ス
ワ
ー
ド

の
変
更
が
行
え
ま
す
。

設
定
の
登
録
は
大
き
く
分
か
れ
た
個
々
の
ブ
ロ
ッ
ク
単
位
で
行
い
ま
す
。
設
定
変
更
後
に

［
設
定
］を
押
し
て
登
録
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。
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P
as
sw
o
rd

パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
し
ま
す
。

T
C
P
/IP
設
定
画
面

T
C
P
/IP
に
関
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
D
H
C
P

�
IP
ア
ド
レ
ス

�
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク

�
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ

�
F
T
P
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

�
最
大
セ
ッ
シ
ョ
ン
数

�
通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

�
A
ut
oI
p設
定（
P
IN
G
）

�
K
ee
pA
liv
e

�
P
as
sw
or
d

通
信
速
度

LA
N
ボ
ー
ド
の
通
信
速
度
の
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
自
動
選
択

10
B
A
S
E
-T
ま
た
は
10
0B
A
S
E
-T
X
を
自
動
判
別
し
、
通
信
速
度
を
決
定
し
ま
す
。
本
設

定
選
択
時
は
、
デ
ュ
プ
レ
ッ
ク
ス
モ
ー
ド
も
自
動
判
別
し
、
決
定
し
ま
す
。

�
10
B
A
S
E
-T

10
B
A
S
E
-T
固
定
の
接
続
設
定
に
な
り
ま
す
。

�
10
0B
A
S
E
-T
X

10
0B
A
S
E
-T
X
固
定
の
接
続
設
定
に
な
り
ま
す
。

10
B
A
S
E
-T
ま
た
は
10
0B
A
S
E
-T
X
選
択
時
は
、
デ
ュ
プ
レ
ッ
ク
ス
モ
ー
ド
の
設
定
が
有
効

に
な
り
ま
す
。

印
刷
ロ
グ
設
定

LA
N
ボ
ー
ド
経
由
の
印
刷
履
歴
を
記
録
す
る
た
め
の
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
記
録
す
る（
自
動
排
出
）

印
刷
履
歴
を
記
録
す
る
と
と
も
に
、
最
大
登
録
ジ
ョ
ブ
数
を
超
え
て
印
刷
す
る
と
、
自
動

的
に
印
刷
履
歴
を
印
刷
出
力
し
ま
す
。

最
大
登
録
ジ
ョ
ブ
数
：
50

�
記
録
す
る（
上
書
き
）

印
刷
履
歴
を
記
録
す
る
と
と
も
に
最
大
登
録
ジ
ョ
ブ
数
を
超
え
て
印
刷
す
る
と
、
一
番
古

い
ジ
ョ
ブ
か
ら
削
除（
上
書
き
）さ
れ
ま
す
。

�
記
録
し
な
い

印
刷
履
歴
は
記
録
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
印
刷
履
歴
は
L
A
N
ボ
ー
ド
の
電
源
切
断
時
ま
た
は
リ
セ
ッ
ト
時
に
す
べ
て
ク
リ
ア
さ

れ
、
内
部
に
保
持
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
IP
ア
ド
レ
ス
等
の
設
定
を
変
更
し
た
場
合
も
ク
リ
ア
さ
れ
ま
す
。

�
設
定
を［
記
録
す
る
］か
ら［
記
録
し
な
い
］に
変
更
し
た
場
合
、
LA
N
ボ
ー
ド
が
保
持
し

て
い
る
印
刷
履
歴
を
印
刷
し
て
か
ら
設
定
が
変
更
さ
れ
ま
す
。

D
H
C
P

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
か
ら
自
動
的
に
取
得
す
る
機
能
を
使
用
す
る
か

し
な
い
か
を
設
定
し
ま
す
。［
使
用
す
る
］選
択
時
に
D
H
C
P
が
有
効
と
な
り
ま
す
。
D
H
C
P
の
詳

細
に
つ
い
て
は「
D
H
C
P
に
よ
る
設
定
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
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最
大
セ
ッ
シ
ョ
ン
数

T
C
P
/IP
の
最
大
接
続
数
を
設
定
し
ま
す
。

こ
の
設
定
は
す
べ
て
の
T
C
P
/IP
ア
プ
リ
ケ
ー
シ
ョ
ン
層
プ
ロ
ト
コ
ル
が
対
象
と
な
り
ま
す
。

設
定
範
囲

：
1～
64

初
期
値

：
64

通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

T
C
P
/IP
接
続
時
に
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
応
答
が
な
い
場
合
の
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
時
間
を

設
定
し
ま
す
。

設
定
範
囲

：
30
～
72
00
（
秒
）

初
期
値

：
12
0（
秒
）

A
u
to
Ip
設
定（
P
IN
G
）

U
N
IX
コ
マ
ン
ド
に
よ
る
IP
ア
ド
レ
ス
設
定
時
に
P
IN
G
に
よ
る
IP
ア
ド
レ
ス
設
定
を
許
可
す
る
か

し
な
い
か
を
設
定
し
ま
す
。

［
設
定
す
る
］選
択
時
に
P
IN
G
に
よ
る
設
定
変
更
が
可
能
で
す
。

K
ee
p
A
liv
e

［
通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
］で
設
定
し
た
時
間
が
経
過
し
た
場
合
に
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に

キ
ー
プ
ア
ラ
イ
ブ
パ
ケ
ッ
ト
を
送
信
す
る
か
し
な
い
か
を
設
定
し
ま
す
。

キ
ー
プ
ア
ラ
イ
ブ
パ
ケ
ッ
ト
送
信
時
に
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
対
応
が
あ
る
場
合
は
、

T
C
P
/IP
接
続
が
維
持
さ
れ
ま
す
。［
使
用
す
る
］選
択
時
に
キ
ー
プ
ア
ラ
イ
ブ
パ
ケ
ッ
ト
が
送
信

さ
れ
ま
す
。

P
as
sw
o
rd

パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
し
ま
す
。

IP
ア
ド
レ
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

工
場
出
荷
状
態
ま
た
は
異
な
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
場
合

は
、
次
の
こ
と
に
注
意
し
て
く
だ
さ
い
。

�
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
ル
ー
テ
ィ
ン
グ
テ
ー
ブ
ル
に
ル
ー
ト
パ
ス
を
一
時
的
に
設

定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

�
接
続
時
は
プ
ロ
キ
シ
ー
サ
ー
バ
ー
を
使
用
し
な
い
設
定
に
し
て
く
だ
さ
い
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
と
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が
ル
ー
タ
ー
等
を
介
さ
な
い
で
接
続
さ
れ
た

環
境
で
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

�
異
な
る
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
と
応
答
が
返
ら
な
く
な
り
ま
す
。
一
度
、
W
W
W
ブ

ラ
ウ
ザ
ー
を
閉
じ
て
正
し
い
IP
ア
ド
レ
ス
を
U
R
Lに
指
定
し
て
く
だ
さ
い
。

サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク

LA
N
ボ
ー
ド
の
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
設
定
し
ま
す
。

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

�
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
は
S
N
M
P
の
T
ra
p機
能
お
よ
び
電
子
メ
ー
ル
配
信
機

能
を
使
用
す
る
場
合
に
必
要
で
す
。

�
使
用
し
な
い
と
き
は「
0.
0.
0.
0」
を
登
録
し
て
く
だ
さ
い
。

F
T
P
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

F
T
P
ロ
グ
イ
ン
時
の
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
時
間
を
設
定
し
ま
す
。

設
定
範
囲

：
5～
60
（
分
）

初
期
値

：
10
（
分
）
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S
M
T
P
設
定
画
面

プ
リ
ン
タ
ー
の
ト
ナ
ー
残
量
が
少
な
く
な
る
と
、
電
子
メ
ー
ル
を
送
信
し
て
通
知
し
ま
す
。

�
ト
ナ
ー
の
残
量
が
少
な
い

と
き
、
メ
ー
ル
で
通
知

�
メ
ー
ル
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア

ド
レ
ス

�
T
o:
の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス

�
C
c:
の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス

�
F
ro
m
:の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス

�
メ
ー
ル
本
文

�
P
as
sw
or
d

ト
ナ
ー
の
残
量
が
少
な
い
と
き
、
メ
ー
ル
で
通
知

プ
リ
ン
タ
ー
の
ト
ナ
ー
の
残
量
が
少
な
い
場
合
に
電
子
メ
ー
ル
を
送
信
す
る
か
し
な
い
か
を
設
定

し
ま
す
。［
す
る
］を
選
択
し
て
い
る
場
合
に
、
有
効
と
な
り
ま
す
。

�
ト
ナ
ー
の
残
量
が
少
な
く
な
っ
た
初
期
の
状
態
に
お
い
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
側
の
セ
ン

サ
ー
の
状
況
に
よ
り
、
数
回
電
子
メ
ー
ル
が
送
信
さ
れ
る
可
能
性
が
あ
り
ま
す
。

�
電
子
メ
ー
ル
送
信
後
、
ト
ナ
ー
の
補
給
ま
た
は
カ
ー
ト
リ
ッ
ジ
の
交
換
が
行
わ
れ
る
前

に
送
信
先
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス
な
ど
の
パ
ラ
メ
ー
タ
ー
が
変
更
さ
れ
る
と
、
再
度
、
電
子

メ
ー
ル
が
送
信
さ
れ
ま
す
。

�
メ
ー
ル
は
4種
類
の
ト
ナ
ー
の
う
ち
い
ず
れ
か
の
ト
ナ
ー
が
少
な
く
な
る
と
通
知
さ
れ
ま

す
。
ま
た
、
あ
る
ト
ナ
ー
が
少
な
い
状
態
で
別
の
ト
ナ
ー
が
少
な
く
な
っ
た
と
き
は
通

知
さ
れ
ま
せ
ん
。

S
N
M
P
設
定
画
面

�
認
証
さ
れ
た
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

�
T
ra
pの
設
定

認
証
さ
れ
た
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

G
et
 R
eq
ue
st
、
S
et
 R
eq
ue
st
コ
マ
ン
ド
通
信
に
必
要
な
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
設
定
し
ま
す
。

コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
に
は
異
な
る
名
称
を
最
大
4つ
ま
で
登
録
で
き
ま
す
。

T
ra
p
の
設
定

T
ra
p送
信
先
の
T
ra
pマ
ネ
ー
ジ
ャ
の
登
録
を
最
大
4つ
ま
で
行
う
こ
と
が
で
き
ま
す
。

そ
れ
ぞ
れ
の
T
ra
pマ
ネ
ー
ジ
ャ
に
対
し
、
以
下
の
設
定
が
必
要
で
す
。

［
使
用
す
る
］選
択
時
に
有
効
と
な
り
ま
す
。

�
IP
ア
ド
レ
ス

T
ra
p送
信
す
る
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

�
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が
T
ra
pを
受
け
付
け
る
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
設
定
し
ま
す
。

T
ra
p送
信
先
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
が
LA
N

ボ
ー
ド
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
と
異
な
る
場
合
は
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
が

必
要
で
す
。

T
C
P
/IP
設
定
の［
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
］欄
で
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く

だ
さ
い
。
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メ
ー
ル
本
文

電
子
メ
ー
ル
の
本
文
に
記
載
す
る
コ
メ
ン
ト
を
入
力
し
ま
す
。
3行
ま
で
入
力
で
き
ま
す
。
各
行

と
も
に
最
大
80
文
字（
80
バ
イ
ト
）、
計
24
0文
字
の
入
力
可
能
で
す
。

本
文
と
し
て
使
用
可
能
な
文
字
列
は
、
A
S
C
IIコ
ー
ド
：
00
20
h～
00
07
E
h（
16
進
）の
範
囲

に
限
り
ま
す
。
た
だ
し
、
以
下
の
文
字
コ
ー
ド
は
使
用
す
る
こ
と
が
で
き
ま
せ
ん
。

�
“
（
00
22
h）

�
&（
00
26
h）

�
;（
00
3B
h）

�
<（
00
3C
h）

�
>（
00
3E
h）

P
as
sw
o
rd

パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
し
ま
す
。

メ
ー
ル
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス

メ
ー
ル
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

メ
ー
ル
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
が
LA
N
ボ
ー
ド
の
ネ
ッ
ト

ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
と
異
な
る
場
合
は
、
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
が
必
要
で
す
。

T
C
P
/IP
設
定
画
面
の［
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
］ボ
ッ
ク
ス
で
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を

設
定
し
て
く
だ
さ
い
。

T
o
:の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス

電
子
メ
ー
ル
送
信
先
の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
ま
す
。

メ
ー
ル
の
S
ub
je
ct
は
以
下
で
固
定
で
す
。

S
ub
je
ct
: [
N
E
C
N
IC
 R
ep
or
t] 
P
rin
te
r 
lo
w
-t
on
er

C
c:
の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス

電
子
メ
ー
ル
送
信
先
の
写
し
が
必
要
な
場
合
に
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
ま
す
。

F
ro
m
:の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス

電
子
メ
ー
ル
送
信
元
の
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス
を
変
更
し
ま
す
。
初
期
値
と
し
て「
P
R
N
@
do
m
ai
n-

na
m
e」
が
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
。
必
要
に
応
じ
て
、
送
信
元
ア
ド
レ
ス
の
変
更
を
行
っ
て
く
だ
さ

い
。 F
ro
m
：
送
信
元
ア
ド
レ
ス
を
入
力
す
る
場
合

「
ユ
ー
ザ
ー
名
＠
ド
メ
イ
ン
名
」の
形
式
で
必
ず
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。

「
＠
」が
な
い
場
合
や「
＠
」の
前
後
に
文
字
列
が
な
い
場
合
は
入
力
エ
ラ
ー
と
な
り
、
設
定
変

更
さ
れ
ま
せ
ん
。
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�
パ
ス
ワ
ー
ド
と
し
て
使
用
可
能
な
文
字
列
は
半
角
英
字
、
数
字
、
 ハ
イ
フ
ン「
-」
、
お

よ
び
ア
ン
ダ
ー
バ
ー「
_」
で
す
。

�
英
字
の
大
文
字
と
小
文
字
は
区
別
さ
れ
ま
す
。

�
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
か
ら
の
パ
ス
ワ
ー
ド
変
更
に
よ
り
T
el
ne
tの
ロ
グ
イ
ン
に
必
要
な

パ
ス
ワ
ー
ド
も
同
時
に
変
更
さ
れ
ま
す
。

T
el
ne
tに
よ
る
パ
ス
ワ
ー
ド
設
定
に
関
し
て
は「
T
el
ne
t」
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
は
、
次
回
の
ロ
グ
イ
ン
時
か
ら
有
効
に
な
り
ま
す
。

�
パ
ス
ワ
ー
ド
を
忘
れ
た
場
合
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
し
、
工
場
出
荷
時
の

設
定
に
戻
し
て
く
だ
さ
い
。
そ
の
場
合
は
、
他
の
設
定
も
工
場
設
定
値
に
戻
る
の
で
、

再
設
定
が
必
要
で
す
。
LA
N
ボ
ー
ド
の
初
期
化
に
関
し
て
は「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
の
初

期
化
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

P
as
sw
o
rd
設
定
画
面

設
定
変
更
す
る
と
き
に
入
力
す
る
パ
ス
ワ
ー
ド
の
変
更
方
法
を
説
明
し
ま
す
。

�
現
在
の
パ
ス
ワ
ー
ド
入
力

�
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
入
力

�
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
再
入

力

画
面
の
指
示
に
従
い
、
以
下
の
3つ
の
パ
ス
ワ
ー
ド
を
す
べ
て
入
力
し
て
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
の

登
録
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

�
現
在
の
パ
ス
ワ
ー
ド
入
力

�
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
入
力

�
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
再
入
力

LA
N
ボ
ー
ド
出
荷
時
の
パ
ス
ワ
ー
ド
は
、「
N
E
C
P
R
A
D
M
IN
」で
す
。



3
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細

77

89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

T
e
ln
e
t

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
利
用
す
る
た
め
の
設
定
を
T
el
ne
tで
変
更
す
る
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
T
el
ne
tで
接
続（
ロ
グ
イ
ン
）す
る
と
以
下
の
情
報
を
設
定
ま
た
は
参
照
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
IP
ア
ド
レ
ス

�
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク

�
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス

�
S
N
M
P

�
パ
ス
ワ
ー
ド

�
LA
N
ボ
ー
ド
管
理
情
報

�
T
el
ne
tで
ロ
グ
イ
ン
す
る
際
は
パ
ス
ワ
ー
ド
の
入
力
が
必
要
で
す
。

�
パ
ス
ワ
ー
ド
の
設
定
に
関
し
て
は「
パ
ス
ワ
ー
ド
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
T
el
ne
tで
ロ
グ
イ
ン
で
き
る
ユ
ー
ザ
ー
は
1人
で
す
。
2人
以
上
で
同
時
に
ロ
グ
イ
ン
す
る
と
最
初
に
ロ
グ
イ
ン
し
た
ユ
ー
ザ
ー
の
み
受
け
付
け
ま
す
。

T
e
ln
e
t起
動
画
面

T
el
ne
tを
使
用
し
て
設
定
を
変
更
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

1
.
ロ
グ
イ
ン
を
希
望
す
る
L
A
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
指
定
し
て
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押

す
。 T
el
ne
t d
dd
.d
dd
.d
dd
.d
dd

「
dd
d.
dd
d.
dd
d.
dd
d」
は
LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
で
す
。

（
実
行
例
）

T
el
ne
t 1
1.
22
.3
3.
44

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
が
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
異
な
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク

ア
ド
レ
ス
の
場
合
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
ル
ー
テ
ィ
ン
グ
テ
ー
ブ
ル
に
ル
ー

ト
・
パ
ス
を
一
時
的
に
設
定
す
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。

設
定
に
関
し
て
は
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
参
照
し
て
く
だ
さ

い
。

2
.
パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
す
る
。

C
on
ne
ct
ed
 to
:1
1.
22
.3
3.
44

P
as
sw
or
d:

�
パ
ス
ワ
ー
ド
に
関
し
て
は「
パ
ス
ワ
ー
ド
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
パ
ス
ワ
ー
ド
入
力
を
間
違
う
と
、
T
el
ne
tか
ら
ロ
グ
ア
ウ
ト
さ
れ
ま
す
。

�
LA
N
ボ
ー
ド
出
荷
時
の
パ
ス
ワ
ー
ド
は「
N
E
C
P
R
A
D
M
IN
」で
す
。

セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
の
メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
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M
ai
n 
M
en
u

--
--
--
--
-

1.
IP
 A
dd
re
ss

2.
S
ub
ne
t M
as
k

3.
G
at
ew
ay
 A
dd
re
ss

--
--
--
--
-

4.
S
N
M
P
 s
et
tin
g

--
--
--
--
-

5.
P
as
sw
or
d

6.
M
an
ag
em
en
t

--
--
--
--
-

S
.

S
av
e 
(D
is
co
nn
ec
t a
nd
 S
av
e 
pa
ra
m
et
er
s)

Q
.

Q
ui
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

3
.
各
メ
ニ
ュ
ー
に
は
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー
が
あ
り
ま
す
。
設
定
変
更
を
行
い
た
い
項
目
の
番
号
を

［
T
y
p
e
 A
n
y
 N
o
.>
］の
後
に
入
力
す
る
。

各
メ
ニ
ュ
ー
の
設
定
に
つ
い
て
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

す
べ
て
の
内
容
の
変
更
ま
た
は
内
容
の
確
認
が
終
わ
っ
た
ら
、
T
el
ne
tを
ロ
グ
ア
ウ
ト
し

ま
す
。

4
.［
T
y
p
e
 A
n
y
 N
o
.>
］の
後
に「
S
」か
「
Q
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
し
て
ロ
グ
ア

ウ
ト
す
る
。

「
S
」入
力
：

設
定
変
更
し
た
内
容
を
LA
N
ボ
ー
ド
に
登
録
し
て
T
el
ne
tを
ロ
グ
ア
ウ
ト

し
ま
す
。

「
Q
」入
力
：

設
定
変
更
し
た
内
容
を
LA
N
ボ
ー
ド
に
登
録
せ
ず
に
T
el
ne
tを
ロ
グ
ア
ウ

ト
し
ま
す
。
こ
の
場
合
、
T
el
ne
tロ
グ
イ
ン
前
の
設
定
が
保
持
さ
れ
ま

す
。

�
印
刷
デ
ー
タ
受
信
中
に「
S
」入
力
に
よ
り
設
定
変
更
を
行
う
と
、
受
信
済
み
の
す

べ
て
の
印
刷
処
理
終
了
後
に
設
定
変
更
が
行
わ
れ
ま
す
。

�
設
定
変
更
時
は
LA
N
ボ
ー
ド
の
リ
セ
ッ
ト
が
実
行
さ
れ
ま
す
。
リ
セ
ッ
ト
処
理
中

は
T
el
ne
tに
よ
る
ロ
グ
イ
ン
は
で
き
ま
せ
ん
。

各
メ
ニ
ュ
ー
の
詳
細

起
動
画
面
か
ら
選
択
す
る
メ
ニ
ュ
ー
の
詳
細
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

IP
ア
ド
レ
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

1
.
メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
で「
1
」 
を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

C
ur
re
nt
 IP
 A
dd
re
ss
: 1
1.
22
.3
3.
44

D
H
C
P
: O
F
F

1.
C
ha
ng
e 
IP
 A
dd
re
ss

2.
D
H
C
P
 O
n/
O
ff

3.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

2
.
直
接
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
変
更
す
る
場
合
は「
1
」 
を
、
D
H
C
P
設
定
を
変
更
す
る
場
合
は

「
2
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

D
H
C
P
の
詳
細
に
つ
い
て
は「
1
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定
」の
「
D
H
C
P
」を
参
照
し
て
く
だ
さ

い
。

3
.
設
定
内
容
を
保
存
し
て
ロ
グ
ア
ウ
ト
す
る
。
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サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク

LA
N
ボ
ー
ド
の
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
設
定
し
ま
す
。

1
.
メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
で「
2
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

C
ur
re
nt
 S
ub
ne
t M
as
k:
 2
55
.0
.0
.0

1.
C
ha
ng
e

2.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

2
.「
1
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

3
.
変
更
す
る
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
入
力
す
る
。

4
.
設
定
内
容
を
保
存
し
て
ロ
グ
ア
ウ
ト
す
る
。

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

1
.
メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
で「
3
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

C
ur
re
nt
 G
at
ew
ay
 A
dd
re
ss
: 0
.0
.0
.0

1.
C
ha
ng
e

2.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

2
.「
1
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

3
.
変
更
す
る
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
入
力
す
る
。

4
.
設
定
内
容
を
保
存
し
て
ロ
グ
ア
ウ
ト
す
る
。

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
は
S
N
M
P
の
T
ra
p機
能
お
よ
び
電
子
メ
ー
ル
配
信

機
能
を
使
用
す
る
場
合
に
必
要
で
す
。

使
用
し
な
い
と
き
は「
0.
0.
0.
0」
を
登
録
し
て
く
だ
さ
い
。
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S
N
M
P

S
N
M
P
の
通
信
に
は
、
次
の
設
定
が
必
要
で
す
。
以
下
の
手
順
に
従
っ
て
S
N
M
P
を
設
定
し
て
く

だ
さ
い
。

�
S
N
M
P
 T
ra
pの
設
定

S
N
M
P
 T
ra
pマ
ネ
ー
ジ
ャ
ー
の
登
録
を
最
大
4つ
ま
で
行
え
ま
す
。

�
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
の
設
定

G
et
R
eq
ue
st
、
S
et
R
eq
ue
st
コ
マ
ン
ド
通
信
に
必
要
な
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
設
定
し
ま

す
。
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
に
は
最
大
4つ
ま
で
異
な
る
名
称
を
登
録
で
き
ま
す
。

1
.
メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
で「
4
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

S
N
M
P
 S
et
tin
g

1.
1s
t S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er

2
2n
d 
S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er

3.
3r
d 
S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er

4.
4t
h 
S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er

5.
A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity

6.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

2
.
S
N
M
P
 T
ra
p
の
設
定
の
場
合
は
、「
1
」～
「
4
」 
を
、
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
の
設
定
の
場
合

は「
5
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を
押
す
。

設
定
に
つ
い
て
は
そ
れ
ぞ
れ
の
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

3
.
設
定
内
容
を
保
存
し
て
ロ
グ
ア
ウ
ト
す
る
。

S
N
M
P
 T
ra
p
の
設
定

［
1.
 1
st
 S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er
］～
［
4.
 4
th
 S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er
］を
選
択
し
た
場
合
は
、

以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

1.
1s
t S
N
M
P
 T
ra
p 
M
an
ag
er

T
ra
p

:
O
ff

C
ur
re
ne
t I
P
 A
dd
re
ss

:
0.
0.
0.
0

C
ur
re
nt
 C
om
m
un
ity
 N
am
e

:
pu
bl
ic

1.
T
ra
p 
O
n/
O
ff

2
C
ha
ng
e 
IP
 A
dd
re
ss

3.
C
ha
ng
e 
C
om
m
un
ity
 N
am
e

4.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

上
段
に
現
在
の
設
定
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

1
.
S
N
M
P
 T
ra
p
を
使
用
す
る
場
合
、［
1
. 
T
ra
p
 O
n
/O
ff
］の
設
定
を［
O
n
］に
す
る
。

2
.
T
ra
p
送
信
先
ホ
ス
ト
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
。

「
2」
、「
E
nt
er
」キ
ー
を
押
し
て
、
IP
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。

3
.
T
ra
p
送
信
の
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
設
定
す
る
。

「
3」
、「
E
nt
er
」キ
ー
を
押
し
て
、
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。

T
ra
p送
信
先
ホ
ス
ト
の
IP
ア
ド
レ
ス
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
が
LA
N
ボ
ー
ド
の

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
と
異
な
る
場
合
は
、
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
が

必
要
で
す
。「
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
」を
参
照
し
て
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を

設
定
し
て
く
だ
さ
い
。
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コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
の
設
定

［
5.
 A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity
］を
選
択
し
た
場
合
は
、
以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity

1.
A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity
1:
 p
ub
lic

2.
A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity
2:
 p
ub
lic

3.
A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity
3:
 p
ub
lic

4.
A
ut
he
nt
ic
 C
om
m
un
ity
4:
 p
ub
lic

5.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

現
在
登
録
さ
れ
て
い
る
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
が
右
側
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

変
更
し
た
い
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
の
番
号
を
選
択
し
て
新
し
い
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
入
力
し
て
く
だ

さ
い
。

パ
ス
ワ
ー
ド

T
el
ne
tで
ロ
グ
イ
ン
す
る
際
に
入
力
す
る
パ
ス
ワ
ー
ド
の
変
更
方
法
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。

LA
N
ボ
ー
ド
出
荷
時
の
パ
ス
ワ
ー
ド
は
、「
N
E
C
P
R
A
D
M
IN
」で
す
。

�
パ
ス
ワ
ー
ド
と
し
て
使
用
可
能
な
文
字
列
は
、
半
角
英
字
、
数
字
、
ハ
イ
フ
ン
 「
-」
、

お
よ
び
ア
ン
ダ
ー
バ
ー「
_」
で
す
。

�
英
語
の
大
文
字
と
小
文
字
は
区
別
さ
れ
ま
す
。

�
T
el
ne
tの
パ
ス
ワ
ー
ド
を
変
更
す
る
と
、
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
か
ら
設
定
す
る
場
合
に

必
要
な
パ
ス
ワ
ー
ド
も
同
時
に
変
更
さ
れ
ま
す
。
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
か
ら
の
設
定
に

関
し
て
は
、「
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

1
.
メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
で［
T
y
p
e
 A
n
y
 N
o
.>
］の
後
に「
5
」を
入
力
し
、「
E
n
te
r」
キ
ー
を

押
す
。

2
.
パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
す
る
。

パ
ス
ワ
ー
ド
の
変
更
時
は
入
力
ミ
ス
を
防
ぐ
た
め
に
2回
同
じ
パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
し
ま

す
。
画
面
の
指
示
に
従
っ
て
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。

�
新
し
い
パ
ス
ワ
ー
ド
は
、
次
回
の
ロ
グ
イ
ン
時
か
ら
有
効
に
な
り
ま
す
。

�
パ
ス
ワ
ー
ド
を
忘
れ
た
場
合
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
を
初
期
化
し
、
工
場
出
荷

時
の
設
定
に
戻
し
て
く
だ
さ
い
。
そ
の
場
合
は
、
他
の
設
定
も
工
場
設
定
値
に
戻

る
た
め
、
再
設
定
が
必
要
で
す
。
LA
N
ボ
ー
ド
の
初
期
化
に
関
し
て
は「
ネ
ッ
ト

ワ
ー
ク
設
定
の
初
期
化
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

L
A
N
ボ
ー
ド
管
理
情
報

T
el
ne
tに
よ
り
、
LA
N
ボ
ー
ド
が
管
理
す
る
次
の
情
報
を
参
照
ま
た
は
変
更
す
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。 �
LA
N
ボ
ー
ド
設
定
情
報
一
覧

テ
ス
ト
ペ
ー
ジ
の「
LA
N
ス
テ
ー
タ
ス
」で
得
ら
れ
る
情
報
を
画
面
上
で
参
照
す
る
こ
と
が

で
き
ま
す
。

�
印
刷
履
歴
の
確
認

LA
N
ボ
ー
ド
経
由
で
印
刷
し
た
印
刷
履
歴
を
画
面
上
で
参
照
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
印
刷
履
歴
の
確
認
を
行
う
場
合
は
、
印
刷
履
歴
を
記
録
す
る
た
め
の
設
定
変
更
が

必
要
で
す
。
工
場
出
荷
時
は［
記
録
し
な
い
］に
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
。

�
印
刷
履
歴
の
設
定
変
更
は
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー（
「
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
」参
照
）ま

た
は
付
属
の
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ（
「
3
ユ
ー
テ
ィ
リ

テ
ィ
の
詳
細
」の
「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」参
照
）か
ら
行

い
ま
す
。

�
画
面
表
示
ラ
イ
ン
数
の
変
更

LA
N
ボ
ー
ド
設
定
情
報
一
覧
、
印
刷
履
歴
を
参
照
す
る
場
合
の
画
面
表
示
ラ
イ
ン
数
を
変

更
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
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メ
イ
ン
メ
ニ
ュ
ー
で［
T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>］
の
後
に「
6」
を
入
力
し
、「
E
nt
er
」キ
ー
を
押
す
と
以
下

の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

M
an
ag
em
en
t M
en
u

1.
D
is
pl
ay
 C
on
fig
ur
at
io
n 
D
at
a

2.
D
is
pl
ay
 P
rin
tin
g 
Lo
g 
D
at
a

3.
C
ha
ng
e 
D
is
pl
ay
 L
in
e 
N
um
be
r

4.
E
xi
t

T
yp
e 
A
ny
 N
o.
>

以
下
の
場
合
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

LA
N
ボ
ー
ド
設
定
情
報
一
覧
を
参
照
す
る
場
合
...
...
...
.「
LA
N
ボ
ー
ド
設
定
情
報
一
覧
」

印
刷
履
歴
を
参
照
す
る
場
合
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
..「
印
刷
履
歴
の
確
認
」

T
el
ne
t画
面
表
示
ラ
イ
ン
数
を
変
更
す
る
場
合
...
...
...
.「
画
面
表
示
ラ
イ
ン
数
の
変
更
」

L
A
N
ボ
ー
ド
設
定
情
報
一
覧

［
1.
 D
is
pl
ay
 C
on
fig
ur
at
io
n 
D
at
a］
を
選
択
す
る
と
、
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
情

報
が
画
面
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

表
示
内
容
は「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

印
刷
履
歴
の
確
認

［
2.
 D
is
pl
ay
 P
rin
tin
g 
Lo
g 
D
at
a］
を
選
択
す
る
と
、
LA
N
ボ
ー
ド
経
由
で
印
刷
し
た
印
刷
履
歴

を
画
面
に
表
示
し
ま
す
。

印
刷
履
歴
が
な
い
、
印
刷
履
歴
の
記
録
設
定
が
さ
れ
て
い
な
い
場
合
は
以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ

ま
す
。

T
he
re
 is
 n
o 
lo
g 
da
ta
.

印
刷
履
歴
が
存
在
す
る
場
合
は
以
下
の
よ
う
に
表
示
さ
れ
ま
す
。

N
E
C
 P
rin
tin
g 
H
is
to
ry

P
ro
to
co
l
S
ou
rc
e 
H
os
t

S
iz
e 
[b
yt
e]

R
es
ul
t

Jo
bs

--
--
--
--
--
--
--
+-
--
--
--
--
--
--
--
--
--
+-
--
--
--
--
--
--
--
--
-+
--
--
--
--
--
--
-+
--
--
--
--
--
--

91
00

12
3.
12
3.
12
3.
1

12
O
K

1

ftp
12
3.
12
3.
12
3.
2

12
3
T
im
eo
ut

1

lp
r

12
3.
12
3.
12
3.
3

12
34

O
K

1

ht
tp

12
3.
12
3.
12
3.
4

12
34
5
E
rr
or

1

�
P
ro
to
co
l

：
印
刷
ア
プ
リ
ケ
ー
シ
ョ
ン
プ
ロ
ト
コ
ル
を
示
し
ま
す
。

�
S
ou
rc
e 
H
os
t
：
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
ア
ド
レ
ス
で
す
。

�
S
iz
e 
[b
yt
e]

：
プ
リ
ン
タ
ー
が
受
信
し
た
デ
ー
タ
サ
イ
ズ
を
示
し
ま
す
。

�
R
es
ul
t

：
通
信
結
果
を
示
し
ま
す
。

�
Jo
bs

：
印
刷
時
に
受
信
し
た
印
刷
ジ
ョ
ブ
の
待
ち
行
列
を
示
し
ま
す
。

�
印
刷
履
歴
は
L
A
N
ボ
ー
ド
の
電
源
切
断
時
ま
た
は
リ
セ
ッ
ト
時
に
す
べ
て
ク
リ
ア
さ

れ
、
内
部
に
保
持
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
IP
ア
ド
レ
ス
等
の
設
定
を
変
更
し
た
場
合
も
ク
リ
ア
さ
れ
ま
す
。

画
面
表
示
ラ
イ
ン
数
の
変
更

［
3.
 C
ha
ng
e 
D
is
pl
ay
 L
in
e 
N
um
be
r］
を
選
択
す
る
と
、
LA
N
ボ
ー
ド
設
定
情
報
一
覧
、
印
刷

履
歴
を
参
照
す
る
場
合
の
画
面
表
示
ラ
イ
ン
数
を
変
更
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
工
場
出
荷
時
の

表
示
ラ
イ
ン
数
は［
20
］で
す
。
画
面
に
現
在
の
表
示
ラ
イ
ン
数
が
表
示
さ
れ
ま
す
の
で
、
新
し

い
表
示
ラ
イ
ン
数
を
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。
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P
ri
n
tA
g
e
n
tプ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

こ
こ
で
は
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
で
画
面
左
の
ツ
リ
ー
ビ
ュ
ー
で［
N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
］を
選
択
し
て
い
る
場
合
の
特
長
や
使
用
で
き
る
環
境
に
つ
い
て
説
明
し
ま
す
。
ま
た
、

こ
こ
で
説
明
し
て
い
る
環
境
は
W
in
do
w
s 
M
e
日
本
語
版
で
す
。

ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
特
長

LA
N
ボ
ー
ド
を
標
準
実
装
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
や
オ
プ
シ
ョ
ン
の
LA
N
ボ
ー
ド
・
LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー

を
接
続
し
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定
や
状
態
の
確
認
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
の
コ

ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
行
う
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー
で
す
。

こ
の
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
管
理
者
向
け
の
ツ
ー
ル
と
し
て
以
下
の
よ
う
な
設
定

や
プ
リ
ン
タ
ー
運
用
時
の
監
視
機
能
を
提
供
し
て
い
ま
す
。
た
だ
し
、
ご
使
用
の
LA
N
ボ
ー
ド
・

LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー
に
よ
り
、
そ
の
内
容
は
異
な
り
ま
す
。

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ー
の
一
覧
の
確
認

�
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
の
確
認

�
IP
ア
ド
レ
ス
の
設
定

�
プ
リ
ン
タ
ー
の
構
成

�
リ
モ
ー
ト
電
源
制
御（
P
R
-N
P
-0
3T
R
2装
着
時
）

対
象
プ
リ
ン
タ
ー

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
対
象
と
な
る
プ
リ
ン
タ
ー
は
イ
ー
サ
ネ
ッ
ト
コ

ネ
ク
タ
ー
を
標
準
で
装
備
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
で
す（
C
o
lo
r 
M
u
lt
iW
ri
te
r 
9
4
0
0
C
や
C
o
lo
r

M
ul
tiW
rit
er
 9
25
0C
な
ど
）。
た
だ
し
、
本
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
に
対
応
し
て
い
な
い
プ
リ
ン
タ
ー

も
あ
り
ま
す
。
そ
の
場
合
は
プ
リ
ン
タ
ー
に
添
付
の
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
使
用
し
て
く
だ
さ
い
。

ま
た
、
以
下
に
示
す
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
が
使
用
で
き
る
プ
リ
ン
タ
ー
も
対
象
と
な
り
ま

す
。 �
P
R
-W
L-
12
 無
線
LA
N
ボ
ー
ド（
T
C
P
/IP
）

�
P
R
-W
L-
11
 無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ボ
ー
ド（
T
C
P
/IP
）

�
P
R
-W
L-
01
 無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ア
ダ
プ
タ（
T
C
P
/IP
）

�
P
R
-N
P
-0
1T
2 
 L
A
N
ボ
ー
ド（
T
C
P
/IP
） （
P
R
-N
P
-0
1T
後
継
品
）

�
P
R
-N
P
-0
2T
2 
 L
A
N
ア
ダ
プ
タ（
T
C
P
/IP
） （
P
R
-N
P
-0
2T
後
継
品
）

�
P
R
-N
P
-0
3T
R
2 
 L
A
N
ア
ダ
プ
タ（
T
C
P
/IP
） （
P
R
-N
P
-0
3T
R
後
継
品
）

�
P
C
-P
R
-L
01
  マ
ル
チ
プ
ロ
ト
コ
ル
LA
N
ボ
ー
ド（
P
R
22
00
N
W
2-
08
後
継
品
）

�
P
C
-P
R
-L
02
  マ
ル
チ
プ
ロ
ト
コ
ル
LA
N
ボ
ー
ド

�
P
C
-P
R
-L
03
  マ
ル
チ
プ
ロ
ト
コ
ル
LA
N
ボ
ー
ド（
P
R
20
00
/6
W
-0
8後
継
品
）

�
P
C
-P
R
-L
04
  マ
ル
チ
プ
ロ
ト
コ
ル
LA
N
ア
ダ
プ
タ（
P
R
10
00
E
W
-0
1後
継
品
）
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使
用
上
の
ご
注
意

プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
ご
使
用
に
な
る
と
き
は
、
以
下
の
点
に
注
意
し
て
く
だ
さ

い
。 �
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
前
に
コ
ン
ピ
ュ
ー

タ
ー
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
設
定（
IP
ア
ド
レ
ス
な
ど
）が
す
で
に
行
わ
れ
て
い
る
こ
と
を
確
認

し
て
く
だ
さ
い
。

�
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
と
LA
N
ボ
ー
ド
、
LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー
に
添
付

の
W
in
do
w
s 
3.
1用
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
プ
リ
ン
タ
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
同
時
に
実
行
し
な
い

で
く
だ
さ
い
。

�
P
ri
n
tA
g
e
n
tプ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
起
動
し
て
い
る
こ
と
に
よ
り
、
メ
モ

リ
ー
不
足
で
他
の
ア
プ
リ
ケ
ー
シ
ョ
ン
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
が
実
行
で
き
な
い
場
合
は
、

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
終
了
し
て
く
だ
さ
い
。

�
W
in
do
w
s 
X
P
で
ご
使
用
に
な
る
場
合
、
ア
カ
ウ
ン
ト
の
種
類
を［
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
の
管
理

者
］の
ユ
ー
ザ
ー
で
ロ
グ
イ
ン
し
て
く
だ
さ
い
。

�
W
in
do
w
s 
20
00
ま
た
は
W
in
do
w
s 
N
T
 4
.0
で
ご
使
用
に
な
る
場
合
、
A
dm
in
is
tr
at
or
s

の
権
限
を
持
っ
た
ユ
ー
ザ
ー
で
ロ
グ
イ
ン
し
て
く
だ
さ
い
。
A
dm
in
is
tr
at
or
sの
権
限
を
持

た
な
い
ユ
ー
ザ
ー
で
ロ
グ
イ
ン
し
た
場
合
に
は
設
定
を
行
え
ま
せ
ん
。

�
L
A
N
ポ
ー
ト
へ
の
設
定
は
、
L
A
N
ポ
ー
ト
と
同
一
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
さ
れ
た
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
を
使
用
し
て
く
だ
さ
い
。

�
W
in
do
w
s 
20
00
で
、
IP
X
/S
P
X
互
換
ト
ラ
ン
ス
ポ
ー
ト
を
使
用
す
る
場
合
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー

ク
上
に
N
et
W
ar
eサ
ー
バ
ー
が
起
動
し
て
い
る
必
要
が
あ
り
ま
す
。
N
ov
el
lの
N
et
W
ar
e

ク
ラ
イ
ア
ン
ト
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
こ
と
で
一
部
の
機
能
が
有
効
に
な

り
ま
す（
［
N
et
W
ar
e］
シ
ー
ト
参
照
）。

�
オ
プ
シ
ョ
ン
の
L
A
N
ア
ダ
プ
タ
ー
に
添
付
の
P
ri
n
tA
g
e
n
tプ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ

テ
ィ
を
す
で
に
ご
使
用
の
場
合
は
、
こ
れ
を
削
除（
ア
ン
イ
ン
ス
ト
ー
ル
）し
た
後
、
プ
リ

ン
タ
ー
に
添
付
の
プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
C
D
-R
O
M
に
収
録
さ
れ
て
い
る

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し
て
く
だ
さ
い
。
ア
ン

イ
ン
ス
ト
ー
ル
方
法
に
つ
い
て
は
、
オ
プ
シ
ョ
ン
の
L
A
N
ア
ダ
プ
タ
ー
に
添
付
の

「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
取
扱
説
明
書
」を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

ご
利
用
ま
で
の
手
順

プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
が
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
で
使
用
で
き
る
よ
う
に
な
る
ま
で
の
手
順
は

以
下
の
と
お
り
で
す
。

�
使
用
環
境
を
確
認
す
る
。

プ
リ
ン
タ
ー
と
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
コ

ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
が
使
用
環
境
に
合
っ
て
い
る
こ
と
を
確
認
し
て
く
だ
さ
い
。

�
イ
ー
サ
ネ
ッ
ト
コ
ネ
ク
タ
ー
標
準
装
備
の
プ
リ
ン
タ
ー
を
接
続
す
る
。

ケ
ー
ブ
ル
の
接
続
方
法
な
ど
は
、
プ
リ
ン
タ
ー
に
添
付
の
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
ご

覧
く
だ
さ
い
。

�
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
。

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
イ
ン
ス
ト
ー
ル
し

ま
す
。
イ
ン
ス
ト
ー
ル
は
、
P
rin
tA
ge
nt
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
時
に［
管
理
者
向
け
カ
ス
タ
ム

イ
ン
ス
ト
ー
ル
］を
選
択
し
、［
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
］に
チ
ェ
ッ
ク
を
付
け
る

こ
と
で
行
い
ま
す
。

プ
リ
ン
タ
ー
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
の
イ
ン
ス
ト
ー
ル
プ
ロ
グ
ラ
ム
で
後
か
ら
追
加
イ
ン
ス
ト
ー

ル
を
行
っ
た
り
、
削
除
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
詳
細
に
つ
い
て
は
、
ユ
ー
ザ
ー
ズ
マ

ニ
ュ
ア
ル
を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
す
る
。

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
に
プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
し
ま
す
。
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プ
リ
ン
タ
ー
の
登
録

プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
使
っ
て
LA
N
ポ
ー
ト
の
設
定
を
行
う
た
め
に
プ
リ
ン
タ
ー
の

登
録
を
行
い
ま
す
。
新
規
に
LA
N
ポ
ー
ト
を
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
し
た
場
合
は
、
こ
の
プ
リ
ン

タ
ー
の
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
結
果
に
あ
る
M
A
C
ア
ド
レ
ス
等
も
参
照
し
て

く
だ
さ
い
。
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー
シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
方
法
に
つ
い
て
は
、「
コ
ン
フ
ィ
グ
レ
ー

シ
ョ
ン
ペ
ー
ジ
の
印
刷
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

1
.
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
起
動
す
る
。

［
ス
タ
ー
ト
］を
ク
リ
ッ
ク
し
、［
プ
ロ
グ
ラ
ム
］、
［
P
rin
tA
ge
nt
管
理
ツ
ー
ル
］を
ポ
イ
ン

ト
し
ま
す
。
次
に［
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
］を
ク
リ
ッ
ク
し
ま
す
。

2
.
パ
ス
ワ
ー
ド
の
入
力
、
設
定
を
す
る
。

パ
ス
ワ
ー
ド
を
既
に
設
定
し
て
い
る
場
合
は
、
パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
す
る
ダ
イ
ア
ロ
グ

ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
の
で
、
パ
ス
ワ
ー
ド
を
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。

パ
ス
ワ
ー
ド
の
設
定
を
た
ず
ね
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

パ
ス
ワ
ー
ド
が
不
要
の
場
合
は
、［
い
い
え
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て
く
だ
さ
い
。
後
か
ら［
ツ
ー

ル
］メ
ニ
ュ
ー
の［
パ
ス
ワ
ー
ド
の
変
更
］で
設
定
で
き
ま
す
。

3
.
左
側
の
ツ
リ
ー
メ
ニ
ュ
ー
で［
N
E
C
 プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
し
て
い
な
い
場
合
、
プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
す
る
か
ど
う
か
の［
確
認
］

ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
る
の
で
、
ど
ち
ら
か
を
ク
リ
ッ
ク
し
て
く
だ
さ
い
。

［
は
い
］を
ク
リ
ッ
ク
し
て
手
順
5に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
す
で
に
プ
リ
ン
タ
が
登
録
さ
れ
て

い
る
場
合
に
は
、
本
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。
手
順
4に
進
ん
で
く
だ

さ
い
。

［
は
い
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
パ
ス
ワ
ー
ド
の
設
定
ウ
イ
ン
ド
ウ
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
パ
ス

ワ
ー
ド
は
、
半
角
の
英
数
文
字
で
8文
字
ま
で
入
力
で
き
ま
す
。
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4
.［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
か
ら［
プ
リ
ン
タ
の
登
録
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
プ
リ
ン
タ
の
登
録
］ウ
ィ
ザ
ー
ド
が
開
始
さ
れ
ま
す
。

5
.［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

6
.
設
定
す
る
プ
リ
ン
タ
ー
を
自
動
で
検
索
す
る
か
、
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
検
索
す
る
か
を
選
び
、

［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

［
は
い
］を
選
ぶ
と
、
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
内
で
登
録
さ
れ
て
い
な
い
プ
リ
ン
タ
ー
を
自
動
的
に

検
索
し
ま
す
。
手
順
7に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

［
い
い
え
］を
選
ぶ
と
、
プ
ロ
ト
コ
ル
、
M
A
C
ア
ド
レ
ス
な
ど
を
入
力
し
て
検
索
し
ま
す
。

手
順
8に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

7
.
登
録
し
た
い
プ
リ
ン
タ
ー
を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

手
順
17
に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
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8
.
L
A
N
ポ
ー
ト
と
通
信
す
る
プ
ロ
ト
コ
ル
を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

「
N
et
W
ar
e（
IP
X
/S
P
X
）プ
ロ
ト
コ
ル
に
よ
る
検
索
」を
選
ん
だ
場
合
は
、
手
順
9に
進
ん
で

く
だ
さ
い
。

「
T
C
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
に
よ
る
検
索
」を
選
ん
だ
場
合
は
、
手
順
13
に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

9
.
プ
リ
ン
タ
ー
の
検
索
方
法
を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
を
検
索
」を
選
ん
だ
場
合
は
、
手
順
10
に

進
ん
で
く
だ
さ
い
。

「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
と
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
指
定
し
て
登
録
」を
選
ん
だ
場
合
は
、
手
順
12

に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

10
.ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
を
入
力
し
て
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

存
在
し
な
い
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
を
入
力
し
な
い
で
く
だ
さ
い
。
入
力
す
る
と
動
作

が
遅
く
な
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

11
.登
録
し
た
い
プ
リ
ン
タ
ー
を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

手
順
17
に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
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12
.ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
と
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
て
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

手
順
17
に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。

13
.プ
リ
ン
タ
ー
の
検
索
方
法
を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

「
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
を
検
索
」を
選
ん
だ
場
合
は
、
手
順
14
に

進
ん
で
く
だ
さ
い
。

「
IP
ア
ド
レ
ス
と
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
指
定
し
て
登
録
」を
選
ん
だ
場
合
は
、
手
順
16
に
進
ん

で
く
だ
さ
い
。

14
.ブ
ロ
ー
ド
キ
ャ
ス
ト
ア
ド
レ
ス
、
ま
た
は
IP
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
て［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク

す
る
。

15
.登
録
し
た
い
プ
リ
ン
タ
ー
を
選
び
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

手
順
17
に
進
ん
で
く
だ
さ
い
。
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16
.I
P
ア
ド
レ
ス
と
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
入
力
し
、［
次
へ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

17
.［
完
了
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
。

L
A
N
ポ
ー
ト
の
設
定

P
ri
n
tA
g
en
tプ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
メ
ニ
ュ
ー

P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
起
動
す
る
と
以
下
の
ウ
ィ
ン
ド
ウ
が
表
示
さ
れ

ま
す
。

ツ
ー
ル
バ
ー

メ
ニ
ュ
ー
の
項
目
を
ア
イ
コ
ン
化
し
た
も
の
で
す
。
選
ん
だ
プ
リ
ン
タ
ー
、
接
続
形
態
に

よ
っ
て
表
示
は
異
な
り
ま
す
。

メ
ニ
ュ
ー
バ
ー

ス
テ
ー
タ
ス
バ
ー

ツ
リ
ー
ビ
ュ
ー
：
　
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
内
の
プ
リ
ン
タ
ー
が
ど
の
よ
う
に
接
続
さ
れ
て
い
る
か

を
ツ
リ
ー
形
式
で
表
示
し
ま
す
。

利
用
可
能
な
プ
リ
ン
タ
：
　
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
の
う
ち
実
際

に
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
プ
リ
ン
タ
ー
ド
ラ
イ
バ
ー
が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー

で
す
。

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
共
有
プ
リ
ン
タ
：
　
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
内
で
共
有
に
出
さ
れ
て
い
る
す
べ
て
の

プ
リ
ン
タ
ー
で
す
。

N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
：
　
イ
ー
サ
ネ
ッ
ト
コ
ネ
ク
タ
ー
を
標
準
装
備
し
た
N
E
C
製
プ
リ
ン

タ
ー
、
ま
た
は
N
E
C
製
の
LA
N
ボ
ー
ド
、
LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー
を
使
っ
て
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
接
続

さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
で
す
。

リ
ス
ト
ビ
ュ
ー

左
側
の
ボ
ッ
ク
ス
で
選
ば
れ
た
接
続
形
態
の
プ
リ
ン
タ
ー

の
使
用
状
況
を
リ
ス
ト
で
表
示
し
ま
す
。

以
上
で
プ
リ
ン
タ
ー
の
登
録
は
完
了
で
す
。
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各
メ
ニ
ュ
ー
の
コ
マ
ン
ド
を
ポ
イ
ン
ト
す
る
と
ス
テ
ー
タ
ス
バ
ー
に
簡
単
な
説
明
が
表
示
さ

れ
ま
す
。
詳
細
な
説
明
が
必
要
な
場
合
は
ヘ
ル
プ
を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー

リ
ス
ト
ビ
ュ
ー
で
プ
リ
ン
タ
ー
を
選
ん
で
い
る
と
き
に
実
行
で
き
る
機
能
は
次
の
と
お
り
で
す
。

�
ス
テ
ー
タ
ス

以
下
の
よ
う
な
プ
リ
ン
タ
ー
の
ス
テ
ー
タ
ス
画
面
を
表
示
し
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
ス

テ
ー
タ
ス
画
面
で
は
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
、
モ
デ
ル
名
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
構
成
が
表
示
さ

れ
ま
す
。
こ
の
画
面
は
、
ツ
ー
ル
バ
ー
の［
ス
テ
ー
タ
ス
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
し
て
も
表

示
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
削
除

選
択
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
を
削
除
し
ま
す
。
ツ
ー
ル
バ
ー
の［
削
除
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
し

て
も
同
じ
機
能
を
実
行
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
名
前
の
変
更

選
択
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
の［
プ
リ
ン
タ
名
］ボ
ッ
ク
ス
が
ハ
イ
ラ
イ
ト
し
、
名
前
を
変
更
す

る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
デ
フ
ォ
ル
ト
で
は［
LA
N
ボ
ー
ド
］シ
ー
ト
の
プ
リ
ン
タ
ー
名
と
同

じ
名
前
が
表
示
さ
れ
ま
す
が
、
任
意
の
名
前
に
変
更
で
き
ま
す
。
ま
た
、
こ
こ
で
の
変
更

は［
LA
N
ボ
ー
ド
］シ
ー
ト
の
プ
リ
ン
タ
ー
名
に
は
影
響
し
ま
せ
ん
。

�
印
刷
履
歴
を
表
示

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
経
由
で
印
刷
し
た
履
歴
を
表
示
し
ま
す
。

�
プ
ロ
パ
テ
ィ

選
択
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
設
定（
LA
N
ボ
ー
ド
ま
た
は
LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー
接
続
時
は
、
こ
れ

ら
の
設
定
）を
変
更
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
プ
ロ
パ
テ
ィ
の
内
容
に
つ
い
て
は「
［
プ
ロ

パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
」を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

�
プ
リ
ン
タ
の
登
録

プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
す
る
た
め
の［
プ
リ
ン
タ
の
登
録
］ウ
ィ
ザ
ー
ド
が
起
動
し
ま
す
。

�
電
源
制
御

リ
モ
ー
ト
電
源
制
御
機
能
を
持
つ
LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー（
P
R
-N
P
-0
3T
R
2）
を
使
っ
て
接
続
さ

れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
オ
ン
・
オ
フ
で
き
ま
す
。
オ
ン
・
オ
フ
は［
リ
モ
ー
ト
電
源
制

御
］シ
ー
ト
の
設
定
に
従
い
ま
す
。
N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
の
リ
ス
ト
ビ
ュ
ー
に
リ
モ
ー

ト
電
源
制
御
機
能
を
持
つ
プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
し
、
以
下
の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー
を
実
行
し
ま

す
。
詳
し
く
は
、
次
の「
電
源
制
御
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。



3
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
の
詳
細

91

89
3-
81
00
04
-0
06
-A
初
版

電
源
制
御

�
［
電
源
制
御
］の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー
の［
オ
ン
］ま
た
は［
オ
フ
］を
選
択
し
て
い
る
場
合

［
電
源
制
御
］の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー［
オ
ン
］ま
た
は［
オ
フ
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
、
そ
れ
ぞ
れ

電
源
制
御
可
能
な
プ
リ
ン
タ
ー
を
選
ぶ
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。
プ
リ

ン
タ
ー
を
選
択
し
、［
O
K
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
こ
と
で［
リ
モ
ー
ト
電
源
制
御
］シ
ー
ト
の
設

定
に
従
っ
て
オ
ン
・
オ
フ
し
ま
す
。

［
電
源
制
御
］の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
の
設
定
］を
選
ぶ
と
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
電

源
を
オ
ン
・
オ
フ
す
る
日
時
の
設
定
を
行
う
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

そ
れ
ぞ
れ
の
ペ
ー
ジ
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
［
タ
ス
ク
］シ
ー
ト

�
［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
］シ
ー
ト

�
［
設
定
］シ
ー
ト

こ
れ
ら
の
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
は
、
W
in
do
w
sの
タ
ス
ク
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
機
能
を
使
用
し
て
い

ま
す
。
設
定
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、
こ
の
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の
ポ
ッ
プ
ア
ッ
プ
ヘ
ル
プ
も
参

照
し
て
く
だ
さ
い
。

［
電
源
制
御
］の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
の
ク
リ
ア
］を
選
ぶ
と
、
選
択
し
た
タ
ス
ク
名
に

設
定
し
た
複
数
の
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
を
す
べ
て
削
除
し
ま
す
。

ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
機
能
使
用
上
の
ご
注
意

�
［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
の
設
定
］で
表
示
さ
れ
る
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
は
、
W
in
do
w
sの
タ

ス
ク
ス
ケ
ジ
ュ
－
ラ
ー
を
使
用
し
て
い
ま
す
。
タ
ス
ク
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ラ
ー
の
一
時
停
止

を
し
て
い
る
場
合
は
、
タ
ス
ク
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ラ
ー
の
続
行
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。［
コ
ン

ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
］
ま
た
は
、［
マ
イ
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
］
－
［
タ
ス
ク
］
ま
た
は
、

［
S
ch
ed
ul
ed
 T
as
ks
］の
［
詳
細
設
定
］か
ら
設
定
で
き
ま
す
。
W
in
do
w
s 
X
P
で
は［
コ

ン
ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
］で
［
ク
ラ
シ
ッ
ク
に
切
り
替
え
る
］を
行
う
と
表
示
さ
れ
ま
す
。

�
 N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
の
リ
ス
ト
ビ
ュ
ー
に
表
示
さ
れ
て
い
る［
プ
リ
ン
タ
名
］を
変
更

し
た
場
合
、
既
に
設
定
し
て
い
る
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
は
、
変
更
前
の
状
態
の
ま
ま
に
な
っ

て
い
ま
す
。

［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
の
ク
リ
ア
］で
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
を
削
除
し
、
新
た
に
表
示
さ
れ
て
い
る

タ
ス
ク
名
に
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
を
設
定
し
直
し
て
く
だ
さ
い
。

�
プ
リ
ン
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
変
更
し
た
場
合
、
既
に
設
定
し
て
い
る
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル

は
、
変
更
前
の
状
態
の
ま
ま
に
な
っ
て
い
ま
す
。
次
の
手
順
に
従
っ
て
IP
ア
ド
レ
ス
を

修
正
し
て
く
だ
さ
い
。

　
�
［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
の
設
定
］か
ら［
タ
ス
ク
］を
開
く
。

�
［
実
行
す
る
フ
ァ
イ
ル
名
］ボ
ッ
ク
ス
に
表
示
さ
れ
て
い
る
IP
ア
ド
レ
ス
の「
IP
/:」
以

降
を
修
正
す
る
。

（
例
）

　
IP
ア
ド
レ
ス「
11
1.
22
2.
12
3.
12
3」
を「
10
0.
20
0.
12
3.
12
3」
に
変
更
す
る
場
合

　
　「
/IP
:1
11
.2
22
.1
23
.1
23
」を
「
/IP
:1
00
.2
00
.1
23
.1
23
」と
修
正
し
ま
す
。

�
N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
に
登
録
し
た
プ
リ
ン
タ
ー
を
削
除
し
て
も
、
こ
の
プ
リ
ン
タ
ー

に
対
す
る
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
は
削
除
さ
れ
ま
せ
ん
。

リ
モ
ー
ト
電
源
オ
フ

リ
モ
ー
ト
電
源
オ
ン

�
［
電
源
制
御
］の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー
の［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
］を
選
択
し
て
い
る
場
合

［
電
源
制
御
］の
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
、
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル

可
能
な
プ
リ
ン
タ
ー
を
オ
ン
・
オ
フ
す
る
た
め
の
タ
ス
ク
名
の
一
覧
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

こ
の
一
覧
で
は
、
電
源
オ
ン
、
電
源
オ
フ
の
ペ
ア
で
20
台
ま
で
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
管
理
が
で

き
ま
す
。
ま
た
、
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
の
設
定
状
況
は
、
各
タ
ス
ク
名
に
4つ
ま
で
そ
の
概
要
を

一
覧
に
表
示
し
ま
す
。

各
タ
ス
ク
名
の
上
で
右
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
、
以
下
の
画
面
の
よ
う
な
サ
ブ
メ
ニ
ュ
ー
が
表

示
さ
れ
ま
す
。
こ
こ
で
プ
リ
ン
タ
ー
を
オ
ン
・
オ
フ
す
る
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
を
設
定
し
ま

す
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
オ
ン
・
オ
フ
は［
リ
モ
ー
ト
電
源
制
御
］シ
ー
ト
の
設
定
に
従
い
ま

す
。
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�
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
ア
ン
イ
ン
ス
ト
ー
ル
す
る
と
、
電
源
制
御
に
必
要

な
フ
ァ
イ
ル
も
ア
ン
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
し
ま
い
、
設
定
時
刻
に
な
っ
て
も
プ
リ
ン

タ
ー
の
オ
ン
・
オ
フ
が
で
き
な
く
な
り
ま
す
。

［
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
］ま
た
は
、［
マ
イ
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
］－
［
タ
ス
ク
］あ
る
い
は

［
S
ch
ed
ul
ed
 T
as
ks
］か
ら
タ
ス
ク
名
を
表
示
し
、
タ
ス
ク
名
を
右
ク
リ
ッ
ク
し
て
削

除
し
て
く
だ
さ
い
。
W
in
do
w
s 
X
P
で
は［
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
パ
ネ
ル
］で
［
ク
ラ
シ
ッ
ク
に

切
り
替
え
る
］を
行
う
と
表
示
さ
れ
ま
す
。

�
［
電
源
制
御
］は
T
C
P
/I
P
プ
ロ
ト
コ
ル
を
使
用
し
て
い
ま
す
の
で
、
ご
使
用
の
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
に
T
C
P
/IP
プ
ロ
ト
コ
ル
が
組
み
込
ま
れ
て
い
る
こ
と
を
確
認
し
て
く
だ
さ

い
。

［
タ
ス
ク
］シ
ー
ト

次
の
よ
う
な
設
定
が
で
き
ま
す
。

�
実
行
す
る
フ
ァ
イ
ル
名

プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
オ
ン
・
オ
フ
す
る
実
行
フ
ァ
イ
ル
名
で
す
。

�
開
始

プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
オ
ン
・
オ
フ
す
る
実
行
フ
ァ
イ
ル
へ
の
パ
ス
で
す
。
変
更
し
な
い

で
く
だ
さ
い
。

�
実
行
す
る

［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
］シ
ー
ト
で
設
定
し
た
日
時
に
オ
ン
、
オ
フ
す
る
実
行
フ
ァ
イ
ル
を
実
行

す
る
た
め
に
チ
ェ
ッ
ク
を
付
け
て
く
だ
さ
い
。

［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
］シ
ー
ト

次
の
よ
う
な
設
定
が
で
き
ま
す
。

�
新
規

プ
リ
ン
タ
ー
を
オ
ン（
ま
た
は
オ
フ
）す
る
日
時
の
設
定
を
行
い
ま
す
。［
タ
ス
ク
の
ス
ケ

ジ
ュ
ー
ル
］で
日
単
位
、
週
単
位
等
の
選
択
が
で
き
ま
す
。

［
新
規
］を
数
回
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
、
複
数
の
日
時
の
設
定
を
行
う
こ
と
が
で
き
ま
す
。
複

数
の
設
定
を
行
っ
た
場
合
、［
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
制
御
］の
一
覧
に
は
、
最
初
の
4つ
の
設
定
の

概
要
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

�
削
除

［
新
規
］で
設
定
し
た
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
を
1つ
ず
つ
削
除
し
ま
す
。

�
詳
細
設
定

［
詳
細
設
定
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
、
次
の
設
定
項
目
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

◇
開
始
日

プ
リ
ン
タ
ー
の
オ
ン
、
オ
フ
を
開
始
す
る
日
付
を
設
定
し
ま
す
。

◇
終
了
日

プ
リ
ン
タ
ー
の
オ
ン
、
オ
フ
を
終
了
す
る
日
付
を
設
定
し
ま
す
。

◇
タ
ス
ク
を
繰
り
返
し
実
行

チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
く
だ
さ
い
。

�
複
数
の
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
を
表
示
す
る

チ
ェ
ッ
ク
を
付
け
て
く
だ
さ
い
。
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［
設
定
］シ
ー
ト

次
の
よ
う
な
設
定
が
で
き
ま
す
。

�
タ
ス
ク
完
了
時

［
今
後
実
行
す
る
予
定
の
な
い
タ
ス
ク
は
削
除
す
る
］を
チ
ェ
ッ
ク
し
て
く
だ
さ
い
。

�
ア
イ
ド
ル
時

チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
く
だ
さ
い
。

�
電
源
の
管
理

チ
ェ
ッ
ク
を
外
し
て
く
だ
さ
い
。

［
表
示
メ
ニ
ュ
ー
］

次
の
よ
う
な
機
能
が
実
行
で
き
ま
す
。

�
ツ
ー
ル
バ
ー

ツ
ー
ル
バ
ー
を
表
示
す
る
か
し
な
い
か
を
切
り
替
え
ま
す
。
メ
ニ
ュ
ー
上
の
チ
ェ
ッ
ク

マ
ー
ク
は
表
示
し
て
い
る
状
態
を
示
し
て
い
ま
す
。

�
ス
テ
ー
タ
ス
バ
ー

ス
テ
ー
タ
ス
バ
ー
を
表
示
す
る
か
し
な
い
か
を
切
り
替
え
ま
す
。
メ
ニ
ュ
ー
上
の
チ
ェ
ッ

ク
マ
ー
ク
は
表
示
し
て
い
る
状
態
を
示
し
て
い
ま
す
。

�
ア
イ
コ
ン

プ
リ
ン
タ
ー
の
一
覧
を
ア
イ
コ
ン
で
表
示
し
ま
す
。

�
フ
ォ
ル
ダ
オ
プ
シ
ョ
ン

N
E
C
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
の
設
定
を
行
い
ま
す
。
詳
し
く
は
、
次
ペ
ー
ジ
の「
フ
ォ
ル
ダ
オ
プ

シ
ョ
ン
」を
ご
覧
く
だ
さ
い
。

�
最
新
の
情
報
に
更
新

登
録
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
と
通
信
を
行
い
、
情
報
を
更
新
し
ま
す
。

�
詳
細

プ
リ
ン
タ
の
一
覧
を
リ
ス
ト
で
表
示
し
ま
す
。
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フ
ォ
ル
ダ
オ
プ
シ
ョ
ン

以
下
の
よ
う
な
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
を
表
示
し
ま
す
。
次
の
設
定
を
行
い
ま
す
。

［
タ
イ
マ
ー
］シ
ー
ト

�
プ
リ
ン
タ
ス
テ
ー
タ
ス
更
新
周
期

登
録
さ
れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
を
確
認
し
リ
ス
ト
を
更
新
す
る
周
期
を
設
定
し
ま
す
。

10
秒
か
ら
12
0秒
ま
で
10
秒
刻
み
で
設
定
で
き
ま
す
。
初
期
値
は
30
秒
で
す
。

�
プ
リ
ン
タ
応
答
待
ち
時
間

プ
リ
ン
タ
ー
と
通
信
時
、
本
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
ー
が
プ
リ
ン
タ
ー
か
ら
の
応
答
を
待
つ
時

間
で
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
か
ら
の
応
答
が
遅
い
場
合
、
待
ち
時
間
を
よ
り
長
く
し
て
く
だ
さ

い
。
初
期
値
は
1秒
で
す
。

［
表
示
］シ
ー
ト

詳
細
リ
ス
ト
表
示
の
と
き
列
見
出
し
の
項
目
を
選
択
し
ま
す
。［
プ
リ
ン
タ
名
］と
［
プ
リ
ン
タ

の
状
態
］は
、
は
じ
め
か
ら
表
示
さ
れ
て
い
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
名
は
デ
フ
ォ
ル
ト
で［
LA
N
ボ
ー

ド
］シ
ー
ト
の
プ
リ
ン
タ
ー
名
と
同
じ
名
前
が
表
示
さ
れ
ま
す
が
、
プ
リ
ン
タ
ー
名
を
2回
ク

リ
ッ
ク
す
る
と
、
任
意
の
名
前
に
変
更
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
こ
こ
で
の
変
更
は
、［
LA
N

ボ
ー
ド
］シ
ー
ト
の
プ
リ
ン
タ
ー
名
に
は
影
響
し
ま
せ
ん
。

�
モ
デ
ル
名

LA
N
ボ
ー
ド
の
モ
デ
ル
名
を
表
示
し
ま
す
。

�
M
A
C
ア
ド
レ
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
固
有
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
を
示
し
ま
す
。

�
IP
ア
ド
レ
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
表
示
し
ま
す
。

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号

N
et
W
ar
eプ
ロ
ト
コ
ル
で
通
信
し
て
い
る
と
き
、
N
et
W
ar
eネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
を
表
示

し
ま
す
。

�
IP
ア
ド
レ
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
表
示
し
ま
す
。

�
シ
リ
ア
ル
番
号

プ
リ
ン
タ
ー
の
シ
リ
ア
ル
番
号
を
表
示
し
ま
す
。
本
機
能
に
対
応
し
て
い
な
い
機
種
で
は

シ
リ
ア
ル
番
号
を
表
示
し
ま
せ
ん
。

［
ツ
ー
ル
］メ
ニ
ュ
ー

パ
ス
ワ
ー
ド
の
変
更

本
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
を
使
用
す
る
た
め
の
パ
ス
ワ
ー
ド
の
設
定
・

変
更
を
行
い
ま
す
。
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ポ
ッ
プ
ア
ッ
プ
メ
ニ
ュ
ー

リ
ス
ト
ビ
ュ
ー
内
の
任
意
の
場
所
を
右
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
表
示
さ
れ
る
メ
ニ
ュ
ー
で
す
。
以
下
の

よ
う
な
機
能
が
実
行
で
き
ま
す
。

�
表
示

リ
ス
ト
ビ
ュ
ー
を
ア
イ
コ
ン
形
式
で
表
示
す
る
か
、
リ
ス
ト
形
式
で
表
示
す
る
か
を
切
り

替
え
ま
す
。［
表
示
］メ
ニ
ュ
ー
の［
ア
イ
コ
ン
］、
［
詳
細
］と
同
じ
機
能
で
す
。

�
最
新
の
情
報
に
更
新

登
録
さ
れ
て
い
る
プ
リ
ン
タ
ー
と
通
信
を
行
い
情
報
を
更
新
し
ま
す
。［
表
示
］メ
ニ
ュ
ー

の［
最
新
の
情
報
に
更
新
］と
同
じ
機
能
で
す
。

�
プ
リ
ン
タ
の
登
録

プ
リ
ン
タ
ー
を
登
録
し
ま
す
。［
プ
リ
ン
タ
の
登
録
］ウ
ィ
ザ
ー
ド
が
起
動
し
ま
す
。［
プ
リ

ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
の［
プ
リ
ン
タ
の
登
録
］と
同
じ
機
能
で
す
。

�
電
源
制
御

［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
の
電
源
制
御
と
同
じ
で
す
。

ツ
ー
ル
バ
ー

以
下
の
よ
う
に
メ
ニ
ュ
ー
の
項
目
を
ボ
タ
ン
に
し
た
も
の
が
ツ
ー
ル
バ
ー
に
用
意
さ
れ
て
い
ま

す
。

［
ア
イ
コ
ン
表
示
］ボ
タ
ン
［
詳
細
表
示
］ボ
タ
ン

［
削
除
］ボ
タ
ン

［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ボ
タ
ン

［
ス
テ
ー
タ
ス
］ボ
タ
ン
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［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
設
定
は
、［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
で
行
い
ま
す
。

表
示
さ
れ
る
内
容
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
に
よ
っ
て
異
な
り
ま
す
。
ま
た
、
設
定
で
き
な
い
項
目
は
、

グ
レ
ー
ア
ウ
ト
さ
れ
ま
す
。

ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
の
開
き
方

［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
は
、
次
の
方
法
で
開
く
こ
と
が
で
き
ま
す
。

�
［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
を
使
う
方
法

［
プ
リ
ン
タ
］ア
イ
コ
ン
を
選
択
し
て
か
ら
、［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
の［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を

選
択
し
ま
す
。

�
［
プ
リ
ン
タ
］ア
イ
コ
ン
を
右
ク
リ
ッ
ク
す
る
方
法

［
プ
リ
ン
タ
］ア
イ
コ
ン
を
右
ク
リ
ッ
ク
し
て
、［
プ
ロ
パ
テ
ィ
］を
選
択
し
ま
す
。

�
［
ツ
ー
ル
］ボ
タ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
す
る
方
法

［
プ
リ
ン
タ
］ア
イ
コ
ン
を
選
択
し
て
か
ら
ツ
ー
ル
バ
ー
の
ア
イ
コ
ン
を
ク
リ
ッ
ク
し
ま

す
。

［
L
A
N
ボ
ー
ド
］シ
ー
ト

LA
N
ボ
ー
ド
の
固
有
情
報
を
表
示
設
定
し
ま
す
。

�
M
A
C
ア
ド
レ
ス

�
ハ
ー
ド
ウ
エ
ア
タ
イ
プ

�
F
W
バ
ー
ジ
ョ
ン

�
プ
リ
ン
タ
名

�
プ
リ
ン
タ
ア
ク
セ
ス
周
期

以
下
の
固
有
情
報
を
表
示
し
ま
す
。

�
M
A
C
ア
ド
レ
ス

プ
リ
ン
タ
ー
に
接
続
し
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
固
有
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド

レ
ス
で
す
。

�
ハ
ー
ド
ウ
エ
ア
タ
イ
プ

プ
リ
ン
タ
ー
に
接
続
し
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
オ
プ
シ
ョ
ン
の
種
別
で
す
。
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�
F
W
バ
ー
ジ
ョ
ン

LA
N
ボ
ー
ド
の
フ
ァ
ー
ム
ウ
エ
ア
バ
ー
ジ
ョ
ン
で
す
。

以
下
の
固
有
情
報
が
設
定
で
き
ま
す
。

�
プ
リ
ン
タ
名

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
上
か
ら
見
た
プ
リ
ン
タ
ー
の
名
前
で
す
。
半
角
大
文
字
の
英
数
字
、
ハ
イ

フ
ン「
-」
、
ア
ン
ダ
ー
バ
ー「
_」
が
使
用
可
能
で
す
。

�
プ
リ
ン
タ
ア
ク
セ
ス
周
期

プ
リ
ン
タ
ー
の
状
態
を
更
新
す
る
周
期
で
す
。
初
期
値
は
5秒
に
な
っ
て
い
ま
す
。
一
部
変

更
で
き
な
い
機
種
が
あ
り
ま
す
。

［
T
C
P
/IP
］シ
ー
ト

T
C
P
/I
P
プ
ロ
ト
コ
ル
を
使
っ
た
と
き
の
IP
ア
ド
レ
ス
と
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
設
定
で
き
ま

す
。

�
D
H
C
P
を
用
い
て
IP
ア
ド
レ
ス
を

設
定
す
る

�
U
N
IX
コ
マ
ン
ド（
ar
p、
pi
ng
）で

設
定
す
る

�
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る

�
D
H
C
P
を
用
い
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
と
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
か
ら
取
得
し
て

設
定
し
ま
す
。

�
U
N
IX
コ
マ
ン
ド（
ar
p、
pi
ng
）で
設
定
す
る

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
で
設
定
で
き
る
よ
う
に
し
ま
す
。

�
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る

LA
N
ボ
ー
ド
の
IP
ア
ド
レ
ス
と
サ
ブ
ネ
ッ
ト
マ
ス
ク
を
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
し
ま
す
。

［
D
H
C
P
を
用
い
て
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
す
る
］を
選
択
し
た
場
合
は
、
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
へ

LA
N
ボ
ー
ド
に
設
定
す
る
IP
ア
ド
レ
ス
を
事
前
に
登
録
し
て
お
く
こ
と
で
、
不
用
意
な
IP
ア

ド
レ
ス
の
変
化
を
防
止
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
D
H
C
P
サ
ー
バ
ー
に
よ
り
IP
ア
ド
レ
ス
が

変
更
さ
れ
た
後
は
登
録
さ
れ
た
プ
リ
ン
タ
ー
と
し
て
の
通
信
が
で
き
な
く
な
り
ま
す
。
プ
リ

ン
タ
ー
を
再
度
、
選
ん
で
登
録
し
直
し
て
く
だ
さ
い
。

［
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る
］を
選
択
す
る
と
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
に
よ
る
設
定
が
で
き
な
く
な

り
ま
す
。
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
で
IP
ア
ド
レ
ス
を
再
設
定
す
る
場
合
は
、［
U
N
IX
コ
マ
ン
ド
で
設

定
す
る
］を
選
ん
で
く
だ
さ
い
。

［
T
C
P
/IP
詳
細
］シ
ー
ト

T
C
P
/IP
詳
細
パ
ラ
メ
ー
タ
を
設
定
し
ま
す
。
以
下
の
機
能
を
持
た
な
い
LA
N
ボ
ー
ド
で
は
、
こ

の
シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
デ
フ
ォ
ル
ト
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ

�
最
大
セ
ッ
シ
ョ
ン
数

�
通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

�
F
T
P
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

�
デ
フ
ォ
ル
ト
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
を
示
し
ま
す
。

ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
は
S
N
M
P
の
T
ra
p機
能
お
よ
び
電
子
メ
ー
ル
配
信

機
能
を
使
用
す
る
場
合
に
必
要
で
す
。
使
用
し
な
い
と
き
は［
0.
0.
0.
0］
を
登
録
し
て

く
だ
さ
い
。
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�
最
大
セ
ッ
シ
ョ
ン
数

T
C
P
/IP
の
最
大
接
続
数
を
設
定
し
ま
す
。
こ
の
設
定
は
す
べ
て
の
T
C
P
/IP
ア
プ
リ
ケ
ー

シ
ョ
ン
層
プ
ロ
ト
コ
ル
が
対
象
と
な
り
ま
す
。
設
定
範
囲
は「
1～
64
」、
初
期
値
は「
64
」

に
な
っ
て
い
ま
す
。

�
通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

TC
P
/IP
接
続
時
に
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
か
ら
応
答
が
な
い
場
合
の
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
時
間

を
設
定
し
ま
す
。

◇
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
時
間

タ
イ
ム
ア
ウ
ト
ま
で
の
時
間
を
示
し
ま
す
。
設
定
範
囲
は「
30
～
72
00
秒
」、
初
期
値

は「
12
0秒
」に
な
っ
て
い
ま
す
。

◇
キ
ー
プ
ア
ラ
イ
ブ
パ
ケ
ッ
ト
を
送
信
す
る

通
信
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
で
設
定
し
た
時
間
が
経
過
し
た
場
合
に
、
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー

タ
ー
に
K
ee
p 
A
liv
eパ
ケ
ッ
ト
を
送
信
す
る
か
、
し
な
い
か
を
設
定
し
ま
す
。
K
ee
p

A
liv
eパ
ケ
ッ
ト
送
信
時
に
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
応
答
が
あ
る
場
合
に
は
、

T
C
P
/IP
接
続
が
維
持
さ
れ
ま
す
。

�
F
T
P
タ
イ
ム
ア
ウ
ト

F
T
P
接
続
時
の
タ
イ
ム
ア
ウ
ト
時
間
を
設
定
し
ま
す
。
設
定
範
囲
は「
5～
60
分
」、
初
期
値

は「
10
分
」に
な
っ
て
い
ま
す
。

［
S
N
M
P
］シ
ー
ト

S
N
M
P
プ
ロ
ト
コ
ル
に
必
要
な
設
定
を
行
い
ま
す
。
S
N
M
P
機
能
を
持
た
な
い
LA
N
ボ
ー
ド
で

は
、
こ
の
シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
認
証
す
る
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

�
T
ra
p通
知
先

�
認
証
す
る
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
か
ら
の
S
N
M
P
通
信
の
中
で
、
LA
N
ボ
ー
ド
が
受
け
付
け
る
コ

ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
設
定
し
ま
す
。
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
に
は
異
な
る
名
称
を
最
大
4つ
ま
で
登

録
で
き
ま
す
。

�
T
ra
p通
知
先

T
ra
p通
知
先
の
S
N
M
P
マ
ネ
ー
ジ
ャ
の
登
録
を
最
大
4つ
ま
で
行
う
こ
と
が
で
き
ま
す
。
以

下
で
T
ra
p通
知
先
を
設
定
し
ま
す
。

◇
IP
ア
ド
レ
ス

L
A
N
ボ
ー
ド
が
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
T
ra
p
を
通
知
す
る
時
の
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

◇
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

L
A
N
ボ
ー
ド
が
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
T
ra
p
を
通
知
す
る
時
の
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
の
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
設
定
し
ま
す
。

T
ra
p通
知
先
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス

が
LA
N
ボ
ー
ド
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
と
異
な
る
場
合
は
、
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア

ド
レ
ス
の
設
定
が
必
要
で
す
。

［
T
C
P
/IP
詳
細
］シ
ー
ト
の［
デ
フ
ォ
ル
ト
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
］ボ
ッ
ク
ス
に
ゲ
ー
ト
ウ
ェ

イ
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。
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�
リ
モ
ー
ト
電
源
オ
フ
要
求
を
有
効
に
す
る

オ
フ
要
求
か
ら［
待
ち
時
間
］で
設
定
し
た
時
間
後
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
を
オ
フ
に
し
ま

す
。［
待
ち
時
間
］を
「
0」
に
設
定
し
た
場
合
は
、
直
ち
に
オ
フ
に
し
ま
す
。
た
だ
し
、
プ
リ

ン
タ
ー
に
よ
っ
て
は
、
電
源
を
オ
フ
で
き
る
状
態（
印
刷
中
で
は
な
い
な
ど
の
、
待
機
状

態
）に
な
っ
て
か
ら
オ
フ
す
る
場
合
が
あ
り
ま
す
。

�
エ
ラ
ー
発
生
時
は
リ
モ
ー
ト
電
源
オ
フ
を
行
わ
な
い

プ
リ
ン
タ
ー
で
エ
ラ
ー
発
生
時
は
、
電
源
の
オ
フ
を
行
い
ま
せ
ん
。

�
オ
ン
要
求
後
、
自
動
で
電
源
を
オ
フ
す
る

電
源
の
オ
ン
を
要
求
し
た
後
、［
待
ち
時
間
］に
設
定
さ
れ
た
時
間
が
経
過
す
る
と
、
プ
リ

ン
タ
ー
の
電
源
を
オ
フ
に
し
ま
す
。

電
源
制
御
機
能
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、
P
R
-N
P
-0
3T
R
2 
LA
N
ア
ダ
プ
タ
の
取
扱
説
明
書
も
参
照

し
て
く
だ
さ
い
。

［
印
刷
履
歴
］シ
ー
ト

印
刷
履
歴
に
関
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。
印
刷
履
歴
機
能
を
持
た
な
い
LA
N
ボ
ー
ド
で
は
こ
の

シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
印
刷
履
歴
を
作
成
す
る

�
印
刷
履
歴
を
プ
リ
ン
タ
に
出
力
す
る

�
印
刷
履
歴
を
作
成
す
る

チ
ェ
ッ
ク
す
る
と
最
大
50
ま
で
の
ジ
ョ
ブ
の
情
報
を
記
録
し
ま
す
。

�
印
刷
履
歴
を
プ
リ
ン
タ
に
出
力
す
る

チ
ェ
ッ
ク
す
る
と
印
刷
履
歴
の
記
録
ジ
ョ
ブ
数
が
50
に
な
る
と
印
刷
履
歴
を
印
刷
し
ま

す
。
チ
ェ
ッ
ク
を
外
す
と
印
刷
を
行
わ
ず
古
い
ジ
ョ
ブ
の
記
録
か
ら
上
書
き
さ
れ
ま
す
。

印
刷
履
歴
は
LA
N
ボ
ー
ド
の
電
源
切
断
時
、
ま
た
は
リ
セ
ッ
ト
時（
LA
N
ボ
ー
ド
、
ま
た
は

LA
N
ア
ダ
プ
タ
ー
ご
使
用
の
場
合
は
こ
れ
ら
の
電
源
切
断
時
）に
す
べ
て
ク
リ
ア
さ
れ
、
内

部
に
保
持
さ
れ
ま
せ
ん
。

IP
ア
ド
レ
ス
等
の
設
定
を
変
更
し
た
場
合
も
ク
リ
ア
さ
れ
ま
す
。
設
定
を［
記
録
］か
ら［
記

録
し
な
い
］に
変
更
し
た
場
合
、
LA
N
ボ
ー
ド
が
保
持
し
て
い
る
印
刷
履
歴
を
印
刷
し
て
か

ら
設
定
が
変
更
さ
れ
ま
す
。

［
リ
モ
ー
ト
電
源
制
御
］シ
ー
ト

リ
モ
ー
ト
電
源
制
御
に
関
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。
プ
リ
ン
タ
ー
の
電
源
の
オ
ン
、
オ
フ
要
求
は

［
プ
リ
ン
タ
］メ
ニ
ュ
ー
の［
電
源
制
御
］か
ら
行
い
ま
す
。
リ
モ
ー
ト
電
源
制
御
機
能
を
持
つ
LA
N

ア
ダ
プ
タ
ー
で
の
み
、
こ
の
シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
す
。

�
リ
モ
ー
ト
電
源
オ
フ
要
求
を
有
効
に

す
る

�
エ
ラ
ー
発
生
時
は
リ
モ
ー
ト
電
源
オ

フ
を
行
わ
な
い

�
オ
ン
要
求
後
、
自
動
で
電
源
を
オ
フ

す
る
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［
通
信
設
定
］シ
ー
ト

通
信
に
関
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。
LA
N
ボ
ー
ド
が
イ
ー
サ
ネ
ッ
ト
で
接
続
さ
れ
て
い
る
場
合
と

無
線
で
接
続
さ
れ
て
い
る
場
合
で
は
表
示
内
容
が
異
な
り
ま
す
。

イ
ー
サ
ネ
ッ
ト
で
接
続
さ
れ
て
い
る
場
合

通
信
速
度
、
通
信
方
式
の
設
定
を
行
い
ま
す
。
通
信
速
度
の
指
定
が
で
き
な
い
LA
N
ボ
ー
ド
で

は
、
こ
の
シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
自
動
設
定

�
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る

�
自
動
設
定

10
B
A
S
E
-T
、
ま
た
は
10
0B
A
S
E
-T
X
を
自
動
判
別
し
、
通
信
速
度
を
決
定
し
ま
す
。
ま

た
、
通
信
方
式
も
自
動
で
選
択
さ
れ
ま
す
。

�
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
す
る

以
下
の
項
目
を
マ
ニ
ュ
ア
ル
で
設
定
で
き
ま
す
。

◇
通
信
速
度

10
0B
A
S
E
-T
X
：

10
0B
A
S
E
-T
X
固
定
の
接
続
設
定
に
な
り
ま
す
。

10
B
A
S
E
-T
：

10
B
A
S
E
-T
固
定
の
接
続
設
定
に
な
り
ま
す
。

◇
通
信
方
式

全
二
重（
F
ul
l D
up
le
x）
：

パ
ケ
ッ
ト
の
送
受
信
を
同
時
に
行
う
こ
と
が
で
き
ま

す
。

半
二
重（
H
al
f D
up
le
x）
：

パ
ケ
ッ
ト
の
送
受
信
を
そ
れ
ぞ
れ
別
々
に
行
う
こ
と
が

で
き
ま
す
。

無
線
で
接
続
さ
れ
て
い
る
場
合

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
関
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
名

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
タ
イ
プ

�
R
T
S
/C
T
S
媒
体
予
約

�
干
渉
に
関
す
る
強
化

�
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
N
間
の
距
離

�
デ
ー
タ
保
護

■
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
名

接
続
し
た
い
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
や
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
つ
け
ら
れ
て
い
る
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク

名
と
同
じ
名
前
を
設
定
し
ま
す
。
半
角
英
数
文
字
が
使
用
可
能
で
す
。

■
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
タ
イ
プ

以
下
の
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
タ
イ
プ
か
ら
選
択
し
ま
す
。

�
ピ
ア
・
ツ
ー
・
ピ
ア
グ
ル
ー
プ

N
E
C
無
線
LA
N
カ
ー
ド
を
取
り
付
け
た
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
と
LA
N
ボ
ー
ド
を
無
線
接

続
し
ま
す
。

�
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト

N
E
C
無
線
LA
N
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
 P
K
-W
L0
02
H（
主
に
S
O
H
O
向
け
ネ
ッ
ト
ワ
ー

ク
に
使
用
）経
由
で
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
無
線
接
続
し
ま
す
。

�
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
N

N
E
C
無
線
LA
N
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
経
由
で
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
無
線
接
続
し
ま
す
。

以
下
の
項
目
は
、
N
E
C
無
線
LA
N
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
N（
P
K
-W
L0
03
）、
無
線
LA
N

ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
E（
P
K
-W
L
0
0
5
）、
無
線
L
A
N
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
S（
P
K
-

W
L0
07
）と
無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ー
を
接
続
す
る
場
合
に
、
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
の
設

定
に
合
わ
せ
た
設
定
を
行
い
ま
す
。
そ
の
他
の
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
と
接
続
す
る
場

合
は
変
更
の
必
要
は
あ
り
ま
せ
ん
の
で
、
初
期
設
定
の
ま
ま
ご
使
用
く
だ
さ
い
。
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◇
R
T
S
/C
T
S
媒
体
予
約

チ
ェ
ッ
ク
を
付
け
る
こ
と
で
R
T
S
/C
T
S
媒
体
予
約
を
使
用
し
ま
す
。

－
使
用
し
な
い

C
S
M
A
/C
A
機
構
で
無
線
メ
ッ
セ
ー
ジ
の
衝
突
検
出
と
再
送
を
行
い
ま
す
。

－
使
用
す
る

送
信
メ
ッ
セ
ー
ジ
が
長
い
場
合
、
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
が
R
T
S
を
受
信
す
る

と
C
T
S
を
無
線
端
末
に
送
信
し
、
R
T
S
を
送
信
し
た
無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ー

ボ
ー
ド
／
ア
ダ
プ
タ
ー
が
転
送
を
完
了
す
る
ま
で
他
の
無
線
端
末
を
待
た
せ

ま
す
。

◇
干
渉
に
関
す
る
強
化

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
内
で
使
用
し
て
い
る
電
子
レ
ン
ジ
な
ど
と
の
干
渉
に
よ
り
、
無
線

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
の
性
能
が
落
ち
て
い
る
場
合
に
チ
ェ
ッ
ク
し
ま
す
。

◇
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
N
間
の
距
離

無
線
LA
N
プ
リ
ン
タ
ー
ボ
ー
ド
／
ア
ダ
プ
タ
ー
の
ロ
ー
ミ
ン
グ
感
度
を
設
定
し
ま

す
。「
長
」か
ら「
短
」に
な
る
ほ
ど
ロ
ー
ミ
ン
グ
し
や
す
く
な
り
ま
す
。

無
線
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
は
、
通
常
、
複
数
の
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
N
の
設
置

が
密
集
し
て
く
る
と「
長
」か
ら「
短
」の
設
定
に
な
り
ま
す
。
無
線
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク

環
境
で
一
致
し
な
い
値
を
使
う
と
無
線
通
信
性
能
に
著
し
く
影
響
す
る
お
そ
れ
が

あ
り
ま
す
。

■
デ
ー
タ
保
護

チ
ェ
ッ
ク
す
る
と
、
W
E
P（
W
ire
d 
E
qu
iv
al
en
t P
riv
ac
y）
デ
ー
タ
暗
号
化
方
式
に
よ
り
、

無
線
LA
N
で
転
送
さ
れ
る
デ
ー
タ
を
暗
号
化
し
ま
す
。
暗
号
キ
ー
は
次
の
よ
う
に
使
用
し

ま
す
。

�
キ
ー
1か
ら
4の
暗
号
キ
ー
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
が
受
信
す
る
無
線
メ
ッ
セ
ー
ジ
を
複
合

し
ま
す
。

�
キ
ー
1か
ら
4の
中
か
ら
選
択
さ
れ
た
1つ
の
暗
号
キ
ー
は
、
LA
N
ボ
ー
ド
が
送
信
す
る

無
線
メ
ッ
セ
ー
ジ
を
暗
号
化
し
ま
す
。
選
択
さ
れ
た
暗
号
キ
ー
は
、
必
ず
設
定
す
る

必
要
が
あ
り
ま
す
。

［
暗
号
キ
ー
］は
、
ア
ク
セ
ス
ポ
イ
ン
ト
や
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
無
線
端
末
が
、
LA
N
ボ
ー

ド
に
デ
ー
タ
を
送
信
す
る
と
き
に
使
用
す
る
暗
号
キ
ー
と
同
じ
も
の
を
設
定
し
ま
す
。

使
用
で
き
る
文
字
は
、［
英
数
字
を
使
用
］を
選
択
時
は
、
半
角
英
数
字「
a～
z」
、「
A
～

Z
」、
「
0～
9」
で
す
。

［
16
進
数
を
使
用
］を
選
択
時
は
、「
0～
9」
、「
A
～
F
」で
す
。

暗
号
キ
ー
の
文
字
数
は
、
5文
字（
16
進
数
で
10
桁
）ま
た
は
13
文
字（
16
進
数
で
26
桁
）の

ど
ち
ら
か
の
文
字
数
で
の
み
設
定
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
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［
情
報
］シ
ー
ト

プ
リ
ン
タ
ー
の
構
成
情
報
を
以
下
の
項
目
で
文
字
と
イ
ラ
ス
ト
を
使
っ
て
表
示
し
ま
す
。
プ
リ
ン

タ
ー
と
双
方
向
通
信
が
で
き
ず
、
プ
リ
ン
タ
ー
の
情
報
が
取
得
で
き
な
い
と
き
は
こ
の
シ
ー
ト
は

表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
モ
デ
ル
名

�
プ
リ
ン
タ
の
構
成

�
プ
リ
ン
タ
言
語

�
モ
デ
ル
名

プ
リ
ン
タ
ー
の
モ
デ
ル
名
で
す
。

�
プ
リ
ン
タ
の
構
成

プ
リ
ン
タ
ー
に
装
着
さ
れ
て
い
る
オ
プ
シ
ョ
ン
な
ど
の
情
報
で
す
。

�
プ
リ
ン
タ
言
語

プ
リ
ン
タ
ー
で
使
用
可
能
な
プ
リ
ン
タ
ー
の
言
語
を
一
覧
し
ま
す
。

［
N
et
W
ar
e］
シ
ー
ト

N
et
W
ar
eネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
環
境
で
印
刷
す
る
場
合
の
設
定
を
し
ま
す
。
N
et
W
ar
eプ
ロ
ト
コ
ル
を

持
た
な
い
LA
N
ボ
ー
ド
で
は
こ
の
シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

以
下
の
カ
テ
ゴ
リ
ー
に
よ
っ
て
シ
ー
ト
の
表
示
が
切
り
替
わ
り
ま
す
。

�
一
般
設
定

�
フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
設
定

�
動
作
モ
ー
ド
設
定

一
般
設
定

［
一
般
設
定
］を
選
ぶ
と
、
以
下
の
よ
う
な
表
示
や
設
定
が
で
き
ま
す
。

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号

�
M
A
C
ア
ド
レ
ス

�
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
名

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号

N
et
W
ar
eネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
を
示
し
ま
す
。

�
M
A
C
ア
ド
レ
ス

LA
N
ボ
ー
ド
の
M
A
C
ア
ド
レ
ス
を
示
し
ま
す
。

�
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
名

N
et
W
ar
eで
使
用
す
る
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
名
を
設
定
し
ま
す
。
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フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
設
定

［
フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
設
定
］を
選
択
す
る
と
、
以
下
の
よ
う
な
設
定
が
で
き
ま
す
。

�
接
続
モ
ー
ド

�
フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
名

�
N
D
S
コ
ン
テ
キ
ス
ト

�
参
照

�
コ
ン
テ
キ
ス
ト

�
コ
ン
テ
キ
ス
ト
選
択

�
ロ
グ
イ
ン
周
期

�
N
D
S
ツ
リ
ー

�
接
続
モ
ー
ド

N
et
W
ar
eサ
ー
バ
ー
へ
の
接
続
モ
ー
ド
を
指
定
し
ま
す
。

◇
N
et
W
ar
e環
境
で
使
用
し
な
い

N
et
W
ar
eプ
リ
ン
ト
サ
ー
ビ
ス
を
使
用
し
な
い
と
き
選
択
し
ま
す
。

◇
N
O
V
E
LL
デ
ィ
レ
ク
ト
リ
サ
ー
ビ
ス
で
使
用
す
る

N
et
W
ar
e 
4.
1以
降
の
N
D
S
モ
ー
ド
で
接
続
す
る
と
き
に
使
用
し
ま
す
。

◇
バ
イ
ン
ダ
リ
モ
ー
ド
で
使
用
す
る

N
et
W
ar
e 
3.
1以
降
で
使
用
で
き
る
モ
ー
ド
で
す
。

�
フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
名

プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
が
定
義
さ
れ
て
い
る
フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
ー
名
を
指
定
し
ま
す
。

�
N
D
S
コ
ン
テ
キ
ス
ト

N
D
S
モ
ー
ド
で
接
続
す
る
と
き
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
ー
が
定
義
さ
れ
て
い
る
コ
ン
テ
キ
ス
ト

を
入
力
し
ま
す
。

�
［
参
照
］

N
D
S
コ
ン
テ
キ
ス
ト
情
報
を
入
力
す
る
と
き
に
利
用
し
ま
す
。
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
以
下
の

ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
ま
す
。

こ
の
ボ
タ
ン
は
、
ご
使
用
の
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
N
ov
el
lの
N
et
W
ar
eク
ラ
イ
ア
ン
ト
ソ

フ
ト
ウ
エ
ア
が
イ
ン
ス
ト
ー
ル
さ
れ
て
い
る
こ
と
で
有
効
に
な
り
ま
す
。
ま
た
、

N
et
W
ar
eサ
ー
バ
ー
に
ロ
グ
イ
ン
し
て
い
る
こ
と
が
必
要
で
す
。

�
コ
ン
テ
キ
ス
ト

現
在
選
択
さ
れ
て
い
る
コ
ン
テ
キ
ス
ト
を
表
示
し
ま
す
。

�
コ
ン
テ
キ
ス
ト
選
択

デ
ィ
レ
ク
ト
リ
ツ
リ
ー
を
表
示
し
コ
ン
テ
キ
ス
ト
を
選
択
し
ま
す
。

�
ロ
グ
イ
ン
周
期

フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
ー
と
の
接
続
が
切
れ
た
と
き
に
再
ロ
グ
イ
ン
す
る
周
期
を
設
定
し
ま

す
。

�
N
D
S
ツ
リ
ー

N
D
S
ツ
リ
ー
名
を
設
定
し
ま
す
。
N
D
S
コ
ン
テ
キ
ス
ト
を［
参
照
］で
設
定
し
た
場
合
、
参

照
し
た
ツ
リ
ー
の
名
前
が［
N
D
S
ツ
リ
ー
］に
設
定
さ
れ
ま
す
。
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動
作
モ
ー
ド
設
定

N
et
W
ar
eプ
リ
ン
ト
サ
ー
ビ
ス
の
モ
ー
ド
を
指
定
し
ま
す
。

�
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
モ
ー
ド
で
使
う

�
リ
モ
ー
ト
プ
リ
ン
タ
モ
ー
ド
で
使
う

�
プ
リ
ン
ト
サ
ー
バ
モ
ー
ド
で
使
う

プ
リ
ン
ト
キ
ュ
ー
の
印
刷
ジ
ョ
ブ
を
確
認
す
る
周
期
を
設
定
で
き
ま
す
。
ま
た
、［
パ
ス

ワ
ー
ド
の
変
更
］を
ク
リ
ッ
ク
す
る
と
以
下
の
ダ
イ
ア
ロ
グ
ボ
ッ
ク
ス
が
表
示
さ
れ
、

N
et
W
ar
eの
フ
ァ
イ
ル
サ
ー
バ
ー
に
ロ
グ
イ
ン
す
る
た
め
の
パ
ス
ワ
ー
ド
の
設
定
が
で
き

ま
す
。

�
リ
モ
ー
ト
プ
リ
ン
タ
モ
ー
ド
で
使
う

リ
モ
ー
ト
プ
リ
ン
タ
ー
の
番
号
を
選
択
で
き
ま
す
。

［
A
p
p
le
T
al
k］
シ
ー
ト

M
ac
in
to
sh
か
ら
印
刷
す
る
と
き
に
使
用
す
る
A
pp
le
T
al
kプ
ロ
ト
コ
ル
の
設
定
を
行
い
ま
す
。

A
pp
le
T
al
kを
持
た
な
い
LA
N
ボ
ー
ド
で
は
、
こ
の
シ
ー
ト
は
表
示
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号

�
ノ
ー
ド
番
号

�
プ
リ
ン
タ
名

�
E
th
er
T
al
kゾ
ー
ン

�
A
pp
le
T
al
kエ
ン
テ
ィ
テ
ィ

�
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号

LA
N
ボ
ー
ド
が
接
続
し
て
い
る
A
pp
le
T
al
kネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
番
号
を
示
し
ま
す
。

�
ノ
ー
ド
番
号

A
pp
le
T
al
kネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
で
の
ノ
ー
ド
番
号
を
示
し
ま
す

�
プ
リ
ン
タ
名

A
pp
le
T
al
kで
の
プ
リ
ン
タ
ー
名
を
指
定
し
ま
す
。

�
E
th
er
T
al
kゾ
ー
ン

E
th
er
ne
tで
A
pp
le
T
al
kネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
に
接
続
す
る
と
き
の
ゾ
ー
ン
を
指
定
し
ま
す
。

�
A
pp
le
T
al
kエ
ン
テ
ィ
テ
ィ

A
pp
le
T
al
kで
デ
バ
イ
ス
の
検
索
や
通
信
を
す
る
と
き
の
キ
ー
を
指
定
し
ま
す
。
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［
メ
ー
ル
通
知
］シ
ー
ト

ト
ナ
ー
残
少
を
メ
ー
ル
で
通
知
す
る
設
定
を
行
い
ま
す
。 �
ト
ナ
ー
残
少
を
メ
ー
ル
で
通
知
す
る

�
メ
ー
ル
サ
ー
バ
の
IP
ア
ド
レ
ス

�
T
o：

�
C
c：

�
F
ro
m
：

�
本
文

�
ト
ナ
ー
残
少
を
メ
ー
ル
で
通
知
す
る

こ
の
項
目
に
チ
ェ
ッ
ク
す
る
と
プ
リ
ン
タ
ー
が「
ト
ナ
ー
残
少
｣と
な
っ
た
場
合
、
設
定
さ

れ
た
ア
ド
レ
ス
へ
メ
ー
ル
が
送
信
さ
れ
ま
す
。

�
ト
ナ
ー
の
残
量
が
少
な
く
な
っ
た
初
期
の
状
態
に
お
い
て
、
プ
リ
ン
タ
ー
側
の
セ

ン
サ
ー
の
状
況
に
よ
り
、
数
回
電
子
メ
ー
ル
が
送
信
さ
れ
る
可
能
性
が
あ
り
ま

す
。

�
電
子
メ
ー
ル
送
信
後
、
ト
ナ
ー
の
補
給
ま
た
は
カ
ー
ト
リ
ッ
ジ
の
交
換
が
行
わ
れ

る
前
に
送
信
先
メ
ー
ル
ア
ド
レ
ス
な
ど
の
パ
ラ
メ
ー
タ
ー
が
変
更
さ
れ
る
と
、
再

度
、
電
子
メ
ー
ル
が
送
信
さ
れ
ま
す
。

�
メ
ー
ル
は
4種
類
の
ト
ナ
ー
の
う
ち
い
ず
れ
か
の
ト
ナ
ー
が
少
な
く
な
る
と
通
知

さ
れ
ま
す
。
ま
た
、
あ
る
ト
ナ
ー
が
少
な
い
状
態
で
別
の
ト
ナ
ー
が
少
な
く
な
っ

た
と
き
は
通
知
さ
れ
ま
せ
ん
。

�
メ
ー
ル
サ
ー
バ
の
IP
ア
ド
レ
ス

メ
ー
ル
サ
ー
バ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

�
T
o：

メ
ー
ル
の
送
信
先
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

メ
ー
ル
の
S
ub
je
ct
は
以
下
で
固
定
で
す
。

S
ub
je
ct
: [
N
E
C
N
IC
 R
ep
or
t] 
P
rin
te
r 
lo
w
-t
on
er

�
C
c：

メ
ー
ル
の
配
付
先
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。

�
F
ro
m
：

メ
ー
ル
の
送
信
元
ア
ド
レ
ス
を
設
定
し
ま
す
。
仮
の
ア
ド
レ
ス
が
使
用
で
き
ま
す
が
、
必

ず「
＠（
ア
ッ
ト
マ
ー
ク
）」
付
き
の
形
式
で
入
力
し
て
く
だ
さ
い
。

�
本
文

メ
ー
ル
の
本
文
を
記
述
し
ま
す
。
使
用
可
能
な
文
字
は
半
角
文
字
の
う
ち
、「
；（
セ
ミ
コ

ロ
ン
）」
を
除
い
た
も
の
で
す
。
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S
N
M
P

S
N
M
P（
S
im
pl
e 
N
et
w
or
k 
M
an
ag
em
en
t P
ro
to
co
l）
を
使
用
す
る
こ
と
で
、
汎
用
の
S
N
M
P
マ
ネ
ー
ジ
ャ
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
か
ら
プ
リ
ン
タ
ー
の
情
報
を
取
得
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

G
e
t 
R
e
q
u
e
s
t、
S
e
t 
R
e
q
u
e
s
tに
よ
る
管
理

通
信
に
必
要
な
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
を
4つ
ま
で
登
録
で
き
ま
す
。
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
の
変
更
方
法

は
、
以
下
の
3つ
で
す
。

�
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

設
定
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、「
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ
」の
「
S
N
M
P

シ
ー
ト
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

�
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー

設
定
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、「
W
W
W
ブ
ラ
ウ
ザ
ー
」の
「
S
N
M
P
設
定
画
面
」を
参
照
し
て

く
だ
さ
い
。

�
T
el
ne
t

設
定
の
詳
細
に
つ
い
て
は
、「
T
el
ne
t」
の「
S
N
M
P
」を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。

工
場
出
荷
時
の
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名
に
は
す
べ
て「
pu
bl
ic
」が
登
録
さ
れ
て
い
ま
す
。
必
要
に

応
じ
て
設
定
変
更
を
行
っ
て
く
だ
さ
い
。

サ
ポ
ー
ト
し
て
い
る
M
IB
は
、
M
IB
-I
I（
R
F
C
12
13
）、
ホ
ス
ト
リ
ソ
ー
ス
M
IB（
R
F
C
15
14
）、
お

よ
び
プ
リ
ン
タ
ー
M
IB（
R
F
C
17
59
）で
す
。

S
N
M
P
 M
IB
-I
I（
R
F
C
12
13
）オ
ブ
ジ
ェ
ク
ト
一
覧

[s
ys
te
m
] グ
ル
ー
プ

[ip
] グ
ル
ー
プ

[ic
m
p]
 グ
ル
ー
プ

sy
sD
es
cr

ip
F
or
w
ar
di
ng

ic
m
pI
nM
sg
s

sy
sO
bj
ec
tID

ip
D
ef
au
ltT
T
L

ic
m
pI
nE
rr
or
s

sy
sU
pT
im
e

ip
In
R
ec
ei
ve
s

ic
m
pI
nD
es
tU
nr
ea
ch
s

sy
sC
on
ta
ct

ip
In
H
dr
E
rr
or
s

ic
m
pI
nT
im
eE
xc
ds

sy
sN
am
e

ip
F
or
w
D
at
ag
ra
m
s

ic
m
pI
nP
ar
m
P
ro
bs

sy
sL
oc
at
io
n

ip
In
D
is
ca
rd
s

ic
m
pI
nS
rc
Q
ue
nc
hs

sy
sS
er
vi
ce
s

ip
In
D
el
iv
er
s

ic
m
pI
nR
ed
ire
ct
s

ip
O
ut
R
eq
ue
st
s

ic
m
pI
nE
ch
os

[in
te
rf
ac
e]
 グ
ル
ー
プ

ip
O
ut
D
is
ca
rd
s

ic
m
pI
nE
ch
oR
ep
s

ip
R
ea
sm
T
im
eo
ut

ic
m
pI
nT
im
es
ta
m
ps

ifN
um
be
r

ip
R
ea
sm
R
eq
ds

ic
m
pI
nT
im
es
ta
m
pR
ep
s

ifI
nd
ex

ip
R
ea
sm
O
K
s

ic
m
pI
nA
dd
rM
as
ks

ifD
es
cr

ip
F
ra
gO
K
s

ic
m
pI
nA
dd
rM
as
kR
ep
s

ifT
yp
e

ip
F
ra
gF
ai
ls

ic
m
pO
ut
M
sg
s

ifM
tu

ip
F
ra
gC
re
at
es

ic
m
pO
ut
D
es
tU
nr
ea
ch
s

ifS
pe
ed

ip
A
dE
nt
A
dd
r

ic
m
pO
ut
T
im
eE
xc
ds

ifP
hy
sA
dd
re
ss

ip
A
dE
nt
IfI
nd
ex

ic
m
pO
ut
P
ar
m
P
ro
bs

ifA
dm
in
S
ta
tu
s

ip
A
dE
nt
N
et
M
as
k

ic
m
pO
ut
S
rc
Q
ue
nc
hs

ifO
pe
rS
ta
tu
s

ip
A
dE
nt
B
ca
st
A
dd
r

ic
m
pO
ut
R
ed
ire
ct
s

ifL
as
tC
ha
ng
e

ip
R
ou
te
D
es
t

ic
m
pO
ut
E
ch
os

ifI
nO
ct
et
s

ip
R
ou
te
IfI
nd
ex

ic
m
pO
ut
E
ch
oR
ep
s

ifI
nU
ca
st
P
kt
s

ip
R
ou
te
M
et
ric
1

ic
m
pO
ut
T
im
es
ta
m
ps

ifI
nN
U
ca
st
P
kt
s

ip
R
ou
te
M
et
ric
2

ic
m
pO
ut
T
im
es
ta
m
pR
ep
s

ifI
nD
is
ca
rd
s

ip
R
ou
te
M
et
ric
3

ic
m
pO
ut
A
dd
rM
as
ks

ifI
nE
rr
or
s

ip
R
ou
te
M
et
ric
4

ic
m
pO
ut
A
dd
rM
as
kR
ep
s

ifI
nU
nk
no
w
nP
ro
to
s

ip
R
ou
te
N
ex
tH
op

ifO
ut
O
ct
et
s

ip
R
ou
te
M
as
k

ifO
ut
U
ca
st
P
kt
s

ip
R
ou
te
M
et
ric
5

ifO
ut
N
U
ca
st
P
kt
s

ifO
ut
D
is
ca
rd
s

（
次
ペ
ー
ジ
へ
続
く
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ifO
ut
E
rr
or
s

ifO
ut
Q
Le
n

ifS
pe
ci
fic

[tc
p]
 グ
ル
ー
プ

[s
nm
p]
 グ
ル
ー
プ

tc
pR
to
A
lg
or
ith
m

sn
m
pI
nP
kt
s

tc
pR
to
M
in

sn
m
pO
ut
P
kt
s

tc
pR
to
M
ax

sn
m
pI
nB
ad
V
er
si
on
s

tc
pM
ax
C
on
n

sn
m
pI
nB
ad
C
om
m
un
ity
N
am
es

tc
pC
ur
rE
st
ab

sn
m
pI
nB
ad
C
om
m
un
ity
U
se
s

tc
pI
nS
eg
s

sn
m
pI
nA
S
N
P
ar
se
E
rr
s

tc
pO
ut
S
eg
s

sn
m
pI
nT
ot
al
R
eq
V
ar
s

tc
pR
et
ra
ns
S
eg
s

sn
m
pI
nT
ot
al
S
et
V
ar
s

tc
pC
on
nS
ta
te

sn
m
pI
nG
et
R
eq
ue
st
s

tc
pC
on
nL
oc
al
A
dd
re
ss

sn
m
pI
nG
et
N
ex
ts

tc
pC
on
nL
oc
al
P
or
t

sn
m
pI
nS
et
R
eq
ue
st
s

tc
pC
on
nR
em
A
dd
re
ss

sn
m
pI
nG
et
R
es
po
ns
es

tc
pC
on
nR
em
P
or
t

sn
m
pI
nT
ra
ps

ud
pO
ut
D
at
ag
ra
m
s

sn
m
pO
ut
T
oo
B
ig
s

tc
pI
nE
rr
s

sn
m
pO
ut
N
oS
uc
hN
am
es

sn
m
pO
ut
B
ad
V
al
ue
s

[u
dp
] グ
ル
ー
プ

sn
m
pO
ut
G
en
E
rr
s

sn
m
pO
ut
G
et
R
eq
ue
st
s

ud
pI
nD
at
ag
ra
m
s

sn
m
pO
ut
G
et
N
ex
ts

ud
pN
oP
or
ts

sn
m
pO
ut
S
et
R
eq
ue
st
s

ud
pI
nE
rr
or
s

sn
m
pO
ut
G
et
R
es
po
ns
es

ud
pO
ut
D
at
ag
ra
m
s

sn
m
pO
ut
T
ra
ps

ud
pL
oc
al
A
dd
re
ss

sn
m
pE
na
bl
eA
ut
he
nT
ra
ps

ud
pL
oc
al
P
or
t

S
N
M
P
 ホ
ス
ト
リ
ソ
ー
ス
M
IB（
R
FC
15
14
） 
オ
ブ
ジ
ェ
ク
ト
一
覧

[D
ev
ic
e]
 グ
ル
ー
プ

hr
D
ev
ic
eI
nd
ex

hr
D
ev
ic
eT
yp
e

hr
D
ev
ic
eD
es
cr

hr
D
ev
ic
eS
ta
tu
s

hr
P
rin
te
rS
ta
tu
s

hr
P
rin
te
rD
et
ec
te
dE
rr
or
S
ta
te

プ
リ
ン
タ
ー
M
IB（
R
F
C
17
59
） 
オ
ブ
ジ
ェ
ク
ト
一
覧

[G
en
er
al
 P
rin
te
r]
 グ
ル
ー
プ

pr
tG
en
er
al
C
on
fig
C
ha
ng
es

pr
tG
en
er
al
C
ur
re
nt
Lo
ca
liz
at
io
n

pr
tG
en
er
al
R
es
et

pr
tIn
pu
tD
ef
au
ltI
nd
ex

pr
tO
ut
pu
tD
ef
au
ltI
nd
ex

pr
tM
ar
ke
rD
ef
au
ltI
nd
ex

pr
tM
ed
ia
P
at
hD
ef
au
ltI
nd
ex

pr
tC
on
so
le
Lo
ca
liz
at
io
n

pr
tC
on
so
le
N
um
be
rO
fD
is
pl
ay
Li
ne
s

pr
tC
on
so
le
N
um
be
rO
fD
is
pl
ay
C
ha
rs

pr
tC
on
so
le
D
is
ab
le

pr
tD
ev
ic
eR
ef
In
de
x

pr
tC
ov
er
D
es
cr
ip
tio
n

pr
tC
ov
er
S
ta
tu
s

pr
tL
oc
al
iz
at
io
nL
an
gu
ag
e

pr
tL
oc
al
iz
at
io
nC
ou
nt
ry

pr
tL
oc
al
iz
at
io
nC
ha
ra
ct
er
S
et

[In
pu
t]グ
ル
ー
プ

pr
tIn
pu
tT
yp
e

pr
tIn
pu
tD
im
U
ni
t

pr
tIn
pu
tM
ed
ia
D
im
F
ee
dD
irD
ec
la
re
d

pr
tIn
pu
tM
ed
ia
D
im
X
F
ee
dD
irD
ec
la
re
d

pr
tIn
pu
tM
ed
ia
D
im
F
ee
dD
irC
ho
se
n

pr
tIn
pu
tM
ed
ia
D
im
X
F
ee
dD
irC
ho
se
n

pr
tIn
pu
tC
ap
ac
ity
U
ni
t

pr
tIn
pu
tM
ax
C
ap
ac
ity

pr
tIn
pu
tC
ur
re
nt
Le
ve
l

pr
tIn
pu
tS
ta
tu
s

pr
tIn
pu
tM
ed
ia
N
am
e

[E
xt
en
de
d 
In
pu
t]グ
ル
ー
プ

pr
tIn
pu
tN
am
e

pr
tIn
pu
tV
en
do
rN
am
e

pr
tIn
pu
tM
od
el

pr
tIn
pu
tV
er
si
on

pr
tIn
pu
tS
er
ia
lN
um
be
r

pr
tIn
pu
tD
es
cr
ip
tio
n

pr
tIn
pu
tS
ec
ur
ity

[O
ut
pu
t] 
グ
ル
ー
プ

pr
tO
ut
pu
tT
yp
e

pr
tO
ut
pu
tC
ap
ac
ity
U
ni
t

pr
tO
ut
pu
tM
ax
C
ap
ac
ity

pr
tO
ut
pu
tR
em
ai
ni
ng
C
ap
ac
ity

pr
tO
ut
pu
tS
ta
tu
s

[E
xt
en
de
d 
O
ut
pu
t]グ
ル
ー
プ

pr
tO
ut
pu
tN
am
e

pr
tO
ut
pu
tV
en
do
rN
am
e

pr
tO
ut
pu
tM
od
el

pr
tO
ut
pu
tV
er
si
on

pr
tO
ut
pu
tS
er
ia
lN
um
be
r

pr
tO
ut
pu
tD
es
cr
ip
tio
n

pr
tO
ut
pu
tS
ec
ur
ity

[O
ut
pu
t D
im
en
si
on
s]
グ
ル
ー
プ

pr
tO
ut
pu
tD
im
U
ni
t

pr
tO
ut
pu
tM
ax
D
im
F
ee
dD
ir

pr
tO
ut
pu
tM
ax
D
im
X
F
ee
dD
ir

pr
tO
ut
pu
tM
in
D
im
F
ee
dD
ir

pr
tO
ut
pu
tM
in
D
im
X
F
ee
dD
ir

[O
ut
pu
t F
ea
tu
re
s]
グ
ル
ー
プ

pr
tO
ut
pu
tS
ta
ck
in
gO
rd
er

pr
tO
ut
pu
tP
ag
eD
el
iv
er
yO
rie
nt
at
io
n

pr
tO
ut
pu
tB
ur
st
in
g

pr
tO
ut
pu
tD
ec
ol
la
tin
g

pr
tO
ut
pu
tP
ag
eC
ol
la
te
d

pr
tO
ut
pu
tO
ffs
et
S
ta
ck
in
g

[M
ar
ke
r]
グ
ル
ー
プ

pr
tM
ar
ke
rM
ar
kT
ec
h

pr
tM
ar
ke
rC
ou
nt
er
U
ni
t

pr
tM
ar
ke
rL
ife
C
ou
nt

pr
tM
ar
ke
rP
ow
er
O
nC
ou
nt

pr
tM
ar
ke
rP
ro
ce
ss
C
ol
or
an
ts

pr
tM
ar
ke
rS
po
tC
ol
or
an
ts

pr
tM
ar
ke
rA
dd
re
ss
ab
ili
ty
U
ni
t

pr
tM
ar
ke
rA
dd
re
ss
ab
ili
ty
F
ee
dD
ir

pr
tM
ar
ke
rA
dd
re
ss
ab
ili
ty
X
F
ee
dD
ir

（
次
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ー
ジ
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pr
tM
ar
ke
rN
or
th
M
ar
gi
n

pr
tM
ar
ke
rS
ou
th
M
ar
gi
n

pr
tM
ar
ke
rW
es
tM
ar
gi
n

pr
tM
ar
ke
rE
as
tM
ar
gi
n

pr
tM
ar
ke
rS
ta
tu
s

[M
ar
ke
r 
S
up
pl
ie
s]
グ
ル
ー
プ

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sM
ar
ke
rI
nd
ex

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sC
ol
or
an
tIn
de
x

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sC
la
ss

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sT
yp
e

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sD
es
cr
ip
tio
n

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sS
up
pl
yU
ni
t

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sM
ax
C
ap
ac
ity

pr
tM
ar
ke
rS
up
pl
ie
sL
ev
el

[M
ar
ke
r 
C
ol
or
an
t]グ
ル
ー
プ

pr
tM
ar
ke
rC
ol
or
an
tM
ar
ke
rI
nd
ex

pr
tM
ar
ke
rC
ol
or
an
tR
ol
e

pr
tM
ar
ke
rC
ol
or
an
tV
al
ue

pr
tM
ar
ke
rC
ol
or
an
tT
on
al
ity

[M
ed
ia
 P
at
h]
グ
ル
ー
プ

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
ax
S
pe
ed
P
rin
tU
ni
t

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
ed
ia
S
iz
eU
ni
t

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
ax
S
pe
ed

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
ax
M
ed
ia
F
ee
dD
ir

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
ax
M
ed
ia
X
F
ee
dD
ir

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
in
M
ed
ia
F
ee
dD
ir

pr
tM
ed
ia
P
at
hM
in
M
ed
ia
X
F
ee
dD
ir

pr
tM
ed
ia
P
at
hT
yp
e

pr
tM
ed
ia
P
at
hD
es
cr
ip
tio
n

pr
tM
ed
ia
P
at
hD
es
cr
ip
tio
n

pr
tM
ed
ia
P
at
hD
es
cr
ip
tio
n.
3

pr
tM
ed
ia
P
at
hS
ta
tu
s

pr
tM
ed
ia
P
at
hS
ta
tu
s

pr
tM
ed
ia
P
at
hS
ta
tu
s.
3

T
ra
p
に
よ
る
管
理

プ
リ
ン
タ
ー
の
エ
ラ
ー
ま
た
は
状
態
変
化
が
発
生
し
た
場
合
に
指
定
さ
れ
た
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー

タ
ー
に
Tr
ap
を
発
信
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
最
大
4台
の
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
Tr
ap
を

送
信
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。

T
ra
p
の
設
定

T
ra
pに
よ
る
管
理
を
行
う
た
め
に
は
以
下
の
設
定
が
必
要
で
す
。

�
T
ra
p使
用
の
要
否
設
定

�
送
信
先
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス

�
T
ra
p通
信
の
コ
ミ
ュ
ニ
テ
ィ
名

�
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定

T
ra
pの
設
定
方
法
は
、
以
下
の
3つ
で
す
。

�
P
rin
tA
ge
nt
プ
リ
ン
タ
管
理
ユ
ー
テ
ィ
リ
テ
ィ

設
定
の
詳
細
に
つ
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ザ
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ザ
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�
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
に
つ
い
て

◇
4つ
の
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
の
IP
ア
ド
レ
ス
設
定
の
中
で
、
LA
N
ボ
ー
ド
の

ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
と
異
な
る
も
の
が
含
ま
れ
て
い
る
場
合
は
、
ゲ
ー
ト

ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
が
必
要
で
す
。

◇
同
じ
ネ
ッ
ト
ワ
ー
ク
ア
ド
レ
ス
の
ホ
ス
ト
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
ー
に
T
ra
p送
信
す
る

場
合
は
、
ゲ
ー
ト
ウ
ェ
イ
ア
ド
レ
ス
の
設
定
は
不
要
で
す
の
で
、「
0.
0.
0.
0」（
工

場
出
荷
設
定
）の
ま
ま
で
ご
使
用
く
だ
さ
い
。

�
S
N
M
P
 M
IB
 I
Iの
［
S
N
M
P
］グ
ル
ー
プ
で「
sn
m
pE
na
bl
eA
ut
he
nT
ra
ps
」の
設
定
が

［
D
is
ab
le
d（
2）
］に
な
っ
て
い
る
場
合
は
、
す
べ
て
の
T
ra
p設
定
が
無
効
と
な
り
ま
す
。

T
ra
pを
ご
使
用
の
場
合
は
、［
E
na
bl
ed
（
1）
］に
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。
な
お
、
工
場
出

荷
時
は［
E
na
bl
ed
（
1）
］に
設
定
さ
れ
て
い
ま
す
。

�
「
S
nm
pE
na
bl
eA
ut
he
nT
ra
ps
」の
設
定
に
関
わ
ら
ず
、
LA
N
ボ
ー
ド
に
登
録
さ
れ
た
IP

ア
ド
レ
ス
等
の
情
報
は
保
持
さ
れ
ま
す
。

T
ra
p
の
送
信

プ
リ
ン
タ
ー
の
エ
ラ
ー
ま
た
は
状
態
変
化
が
発
生
す
る
と
登
録
さ
れ
た
す
べ
て
の
ホ
ス
ト
コ
ン

ピ
ュ
ー
タ
ー
に
T
ra
pが
送
信
さ
れ
ま
す
。
T
ra
pは
プ
リ
ン
タ
ー
の
エ
ラ
ー
が
取
り
除
か
れ
る
ま

で
10
分
お
き
に
送
信
さ
れ
ま
す
。
T
ra
p-
P
D
U
で
通
知
さ
れ
る
情
報
は
次
の
と
お
り
で
す
。
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プ
リ
ン
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ー
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ta
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発
生
情
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�
プ
リ
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ar
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 S
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発
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情
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プ
リ
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情
報
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